Governo de Mato Grosso
SECRETARIA DE ESTADO DE SAUDE

TERMO DE REFERENCIA SES/00004/2023-REV03

Processo Administrativo n® SES-PRO-2023/73140;
Orgdo: Secretaria de Estado de Satide de Mato Grosso;

Numero da Unidade Orcamentaria: 21601 — Fundo Estadual de Satde;

Unidade Administrativa Demandante: Secretaria Adjunta de Infraestrutura e Tecnologia da Informagao;
Documento de Formalizacao de Demanda n°® SES/00004/2023.

Estudo Técnico Preliminar n°® SES/00004/2023;

1.CONDICOES GERAIS DA CONTRATACAO

1.1.Aquisi¢do de Mobilias do tipo cadeiras, estofados e longarinas a serem montados e instalados para
mobiliar os espagos fisico funcional no atendimento das demandas da Secretaria de Estado de Saude de
Mato Grosso, bem como as unidades Hospitalares, Administrativas e Especializadas, nos termos do
ANEXO 01, conforme condicdes e exigéncias estabelecidas neste instrumento.

1.2.0 contratante declara que o objeto desta contratagdo ndo se enquadra na definicdo de bem de luxo,
conforme Decreto Estadual n°® 1.525/2022.

1.3.0s custos estimados foram determinados conforme pesquisa de precos realizada na forma do Decreto
Estadual n°® 1.525/22.

1.4.0 quantitativo a ser contratado foi dimensionado por esta estd Superintendéncia de Obras, Reformas e
Manutengdes, onde se baseou nos padrdes técnico e funcionais para os espacos aos quais se destinam,
onde as especificacdes dos itens, além de considerar o padrio estético, foram elaboradas pela area técnica
no intuito de obedecer aos normativos técnicos relativos a qualidade, seguranga, ergonomia e
acessibilidade, e para determinar as quantidades, utilizou critério objetivo e estimativo: contagem do
mobilidrio em questdo.

1.5.0s servigos objeto desta contratacdo sdo caracterizados como comuns, pelas seguintes razdes:

1.5.1.Pois trata-se de solugao cujos padrdes de desempenho e qualidade podem ser objetivamente definidos

no Termo de Referéncia, por meio de especificagdes reconhecidas e usuais do mercado, onde o preco
praticado no mercado em relag@o ao ofertado pelas empresas, cuja escolha recaira naquela que cotar
0 menor prego.

1.6.A categoria de despesa do objeto a ser contratado enquadra—se em:

1.6.1.( x ) Bens Permanentes (patrimoniaveis);

1.6.2.( ) Bens de Consumo (ndo patrimoniaveis);

1.6.3.( ) Equipamento de Apoio;

1.6.4.( ) Equipamento de TI.

2.VIGENCIA DA CONTRATACAO

2.1.0 servigo a ser contratado € ndo continuo de acordo com o Estudo Técnico Preliminar supracitado.

2.2.0 prazo de vigéncia desta contratagdo ¢ de 12 (doze meses) meses, contados da assinatura do contrato,
atendidos os requisitos descritos no art. 106 da Lei n° 14.133/21 e no art. 289 e seguintes do Decreto
Estadual n°® 1.525/22.

2.3.0 prazo de vigéncia podera ser prorrogado, caso o objeto ndo seja concluido dentro do prazo de vigéncia
inicialmente estabelecido, o que ndo impede a eventual aplicag@o de san¢des administrativas em desfavor
do Contratado, nos termos deste contrato e da Lei n® 14.133/21/21.

2.4.A possibilidade de prorrogagdo de que trata o item anterior ¢ vantajosa para a Administragdo, tendo em
vista que fatores extraordindrios que decorre o impedimento de sua conclusdo como falta de material no
mercado, do mesmo modo mao-de-obra.

3.FUNDAMENTACAO E DESCRICAO DA NECESSIDADE DA CONTRATACAO

3.1.Considerando que a Superintendéncia de Obras, Reforma e Manutencdo tem como missao gerir acdes
referentes a infraestrutura, contribuindo para a melhoria dos espacos hospitalares. Dessa forma,
considerando a precariedade, conforto, inconformidades das estruturas existentes e a seguranga dos
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usudrios, a reforma e adequacdo da unidade hospitalar tém como objetivo de adequar a infraestrutura do
prédio e suas instalagdes, oferecendo aos usudrios melhores condi¢des de uso

3.2.Nesse pensamento, tem-se buscado internalizar novas praticas de trabalho aliadas a rapidez e a tecnologia,
principalmente por meio da aquisi¢do de instrumentos que auxiliem seus colaboradores a trabalhar com
mais eficacia, possuindo como resultado final a satisfagdo do cidaddo.

3.3. A Secretaria de Estado de Satide do Governo de Mato Grosso — SES/MT, justifica a presente contratacdo
pela necessidade de aquisi¢do de cadeiras, Estofados e longarinas, de formar a adequar estes insumos
permanentes, conforme necessidade do ambiente pois trata-se de edificagdes dedicado a prestagdo de um
servigo publico que requer funcionalidades especificas de saude que compode a rede assistencial desta
Secretaria de Estado, de modo a propiciar condigdes favoraveis de trabalho e aproveitamento de espago
existente e instalagoes aos servidores e usuarios do SUS.

3.4.Da mesma maneira, proporcionar um ambiente de trabalho mais ergonémico, polido e dentro das normas
de seguranca do trabalho, ha extrema necessidade de aquisi¢do de mobiliarios que atendam as exigéncias
legais vigentes.

3.5.Para que as edifica¢des voltadas para satide sejam realizadas de forma eficiente e garanta a seguranga aos
usuarios do sistema hospitalar, a estrutura fisica é essencial. Nesse contexto, a aquisi¢do de mobiliarios
ocupa um papel de destaque na assisténcia a satide que prime pela qualidade e exceléncia dos servigos
ofertados aos usuarios.

3.6. A legislagéo que norteia os EAS (Estabelecimentos Assistenciais de Saude) - RDC 50/2002 (ANVISA)
- orienta que os mobilidrios sejam constituidos de materiais rigidos, ndo porosos, resistentes a a¢do do
tempo e uso de produtos quimicos para desinfecc¢do hospitalar, conhecidos por sua capacidade de oxidagdo
€ COrrosao.

3.7. Por esse motivo, os estabelecimentos hospitalares e de satide optam pelo material de ago inoxidavel,
impermeavel, baixa porosidade, por evitar que bactérias e outros microorganismos penetrem em sua
superficie, diminuindo o risco de infec¢do hospitalar; resistente ao uso didrio de produtos quimicos
agressivos utilizados nos ambientes hospitalares; ndo magnético, com isso versateis para uso em diversos
ambientes; material resistente a ferrugem, a abrasdo, corrosio, ao calor e ao impacto; maior durabilidade,
€ ndo exige manutengdo preventiva.

3.8.As especificagdes e quantitativos a serem licitados foram definidos a partir do estudo realizado pela
Superintendéncia de Obras, Reformas e Manutengdo, bem como, pelas entregas previstas nos projetos e
iniciativas j4 citadas. E importante destacar que as especificagdes técnicas dos produtos foram definidas
considerando o padrdo dos mobilidrios definidos conforme projeto, com foco na sele¢do de produtos de
boa qualidade e dentro das normas de ergonomia e seguranca do trabalho, sem, no entanto, restringir a
competitividade.

4.DESCRICAO DA SOLUCAO COMO UM TODO CONSIDERADO O CICLO DE VIDA DO
OBJETO E ESPECIFICACAO DO PRODUTO

4.1.Aquisicdes em tela, sera por meio de pregdo eletronico, para atender as necessidades de mobiliar as
unidades, com a demanda advinda do referido processo, coletada para o presente exercicio, os
quantitativos foram coletados de acordo com projeto arquitetdnico, elaborado por esta Superintendéncia
de Obras, Reformas e Manutengdes.

4.2.0s bens objeto desta contratagdo atenderdo as necessidades de modernizar os espagos para utilizagdo por
partes dos servidores e publico em geral. Tal aquisicdo tem o proposito de melhorar esses espacos de
assisténcia a saude, o que se torna essencial na area da satde, para viabilizar uma melhor gestdo, a serem
alocados em diferentes ambientes de cada unidade, em locais apropriados e que foram diagnosticados
previamente.

5.FUNDAMENTACAO PARA ESCOLHA DA MODALIDADE LICITATORIA

5.1.A modalidade licitatoria adotada para a selegdo do fornecedor sera o PREGAO ESPECIFICO, sob a
forma ELETRONICA, com adogio do critério de julgamento de MENOR PRECO POR ITEM.

5.2.Considerando que a contratagdo citada ¢ uma demanda comum e frequente, ndo sendo possivel prever
com precisdo o quantitativo exato a ser executado, mostra-se conveniente utilizar o Sistema de Registro
de Precos, conforme disposto no art. 196, do Decreto Estadual n°® 1.525/2022.
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6.REQUISITOS DA CONTRATACAO

6.1.A contratagdo de empresa especializada para aquisicdo do mobilidrio atendera a critérios que assegurem
ndo apenas o cumprimento das leis e normativas aplicaveis, mas também a adogdo de praticas de
sustentabilidade. Estes critérios sdo fundamentais para a escolha de uma solug@o que apresente padrdes
minimos de qualidade e desempenho, atendendo a necessidade de combinar funcionalidade, ergonomia e
estética com responsabilidade ambiental e socioecondmica.

6.2.AMOSTRA E/OU PROVA DE CONCEITO:

6.3.Podera ser exigido o envio de amostras para os itens.

6.4.Caso exigido, o fornecedor provisoriamente classificado em primeiro lugar (menor prego) devera
apresentar amostra do produto ofertado em até 5 (cinco) dias uteis, contados a partir da solicitagdo. Os
produtos que serdo apresentados dependerdo do item classificado;

6.5.As amostras/prototipos deverdo ser entregues na sede da SES-MT, localizada no Centro Politico
Administrativo, Palacio Paiaguas, Rua D, S/N, Bloco 5, Cuiaba-MT, de segunda a sexta-feira, durante o
horario comercial, sob pena de desclassificacao.

6.6.Deverdo ser entregues devidamente identificadas com informagoes das licitantes e rétulo de acordo com
a legislagdo vigente (nimero do lote, data de fabricagao, razdo social e endereco do fabricante e nome do
responsavel técnico), podendo ser restituida posterior a licitagdo, mediante a o requerimento da licitante.

6.7.0s procedimentos de avaliagdo técnica das amostras serdo realizados pela equipe técnica do
Superintendéncia de Obras, Reformas e ManutencSes, responsavel pela elaboracdo do Termo de
Referéncia.

6.8.Para realizacdo da avaliacdo técnica, para cada item, os fornecedores deverdo fornecer 1 (uma) unidades
de amostra.

6.9.As amostras apresentadas pelos fornecedores deverdo ser de lote comercial, ndo sendo aceitos produtos
produzidos com o unico fim de serem apresentados como amostras.

6.10.Sera desclassificada a proposta do fornecedor que tiver amostra rejeitada ou ndo a entregar no prazo
estabelecido.

6.11.A entrega das amostras ¢ de inteira responsabilidade do fornecedor, ndo podendo a Administragdo
Publica responder por quaisquer extravios ou fatos de terceiros.

6.12.Sera realizada a comparagdo entre a amostra apresentada pelo fornecedor e as especificagdes técnicas do
item ao qual a amostra corresponde, bem como as caracteristicas gerais e mandatorias do objeto desta
licitagao.

6.13.Serdo aprovadas as amostras que atenderem totalmente as especificacdes técnicas e caracteristicas gerais
e mandatorias do objeto desta licitagdo.

6.14.Caso haja REPROVACAO do produto apresentado como amostra pelo fornecedor provisoriamente
classificado em primeiro lugar (menor preco), o fornecedor provisoriamente classificado em segundo
lugar sera oportunamente convocado para apresentagdo de amostra do produto ofertado, no prazo de 2
(dois) dias uteis, e assim sucessivamente, até que seja selecionado produto com amostra aprovada.

6.15.0 direito de interpor recurso e exercitar o contraditério e a ampla defesa frente ao parecer que concluir
pela desconformidade da amostra ao objeto da SES-MT sera assegurado, devendo ser realizado apos a
divulgagdo do resultado.

6.16.Poderdo ser agregados a analise, para efeito de orientagdo técnica, classificacdo ou desclassificagdo,
indicadores da experiéncia anterior no uso do produto pelo ORGAO/ENTIDADE, bem como informagdes
junto a outros 6rgaos publicos ou privados que ja tenham usado o produto, além da analise de prospecto
ou catalogo do material.

6.17.0s Pareceres da area técnica, contendo o resultado da avaliagdo técnica das amostras, serdo divulgados
a todos os fornecedores no site da SES-MT, no prazo de até 5 (cinco) dias tteis ap6s o recebimento das
amostras.

6.18.REQUISITOS TECNICA:

6.19.Apresentar Atestado de Capacidade Técnica de fornecimento, emitida por Pessoa Juridica de Direito
Publico ou Privado, declarando que a empresa ja promoveu o fornecimento da mesma natureza do objeto
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deste termo, comprovando aptiddo para o fornecimento do objeto pertinente de maneira compativel com
as especificagdes constantes neste Termo de Referéncia.

6.20.SUSTENTABILIDADE:

6.21.Deverdo ser observadas, também, durante a execu¢do do objeto, as orientagcdes dos programas do
Administragdo Publica e normativos especificos voltados para as praticas sustentaveis, no que se refere
ao cumprimento dos temas abaixo:

6.22.Economia de energia;

6.23.Economia em materiais plasticos descartaveis;

6.24.Descarte correto para produtos perigosos ao meio ambiente como pilhas, equipamentos eletrdnicos, € 0s
inerentes ao manuseio ¢ operacionalizagdo dos servicos de manutengdo preventiva e corretiva em
aparelhos elétricos e eletronicos.

6.25.Finalmente, ¢ imprescindivel que a futura contratagdo atenda a necessidade especificada de proporcionar
um ambiente adequado aos usuarios. Os requisitos essenciais a contratacdo nao devem ser excessivos ou
demasiadamente especificos, para ndo restringir a competi¢ao, garantindo assim a sele¢do da proposta
mais vantajosa para a Administragio Publica, alinhada as premissas de sustentabilidade, qualidade e
eficiéncia.

7.MODELO DE EXECUCAO DO OBJETO

7.1.Prazo de execucio.

7.2.0 prazo para inicio da execuc¢do dos servigos serd de até 60 (sessenta) dias uteis, contados a partir do
recebimento formal da ordem de servigo.

7.3.0s prazos poderdo ser prorrogados a critério da administracdo, sendo tais prazos registrados e
acompanhados pela FISCALIZACAO;

7.4.0s servigos serdo prestados, preferencialmente, de segunda a sexta, nos seguintes horarios das 8:00 h as
12:00h e das 14:00 h as 18:00 horas. Todavia, deve-se observar o horario de funcionamento do 6rgdo ou
entidade contratante, que sera estipulado na Ordem de Servigo.

7.5.Caso o horario de expediente do contratante seja alterado por determinagido legal ou imposi¢do de
circunstancias supervenientes, devera ser promovida adequagio nos horarios da prestacao de servigos para
atendimento da nova situag@o.

7.6.Excepcionalmente, podera ser agendada a execugdo do servigo em dias e horarios ndo previstos acima,
desde que solicitado previamente pelo contratante e aceito pelo contratado. Havendo anuéncia do
contratado, a mesma devera promover atendimento em finais de semana, feriados ou no periodo noturno
quando necessario.

7.7.Havendo causa impeditiva para o cumprimento dos prazos, o contratado devera apresentar justificativa
ao contratante por escrito indicando o motivo e 0 prazo necessario para a execu¢do, que por sua vez
analisara e tomara as providéncias para a aceitagdo ou ndo das justificativas apresentadas.

7.8.Local de execucio.

7.9.A prestagdo dos servigos, incluido tudo que for necessario para a operacionaliza¢do da prestacdo dos
servigos especificados neste Termo de Referéncia serdo realizados na(s) Unidades:

7.9.1.Hospital Central de Alta Complexidade - R. G, s/n - Bloco A - Centro Politico Administrativo, Cuiaba

—MT;
7.9.2.Laboratorio Central do Estado de Mato Grosso - R. G, s/n - Bloco A - Centro Politico Administrativo,
Cuiaba — MT;

7.9.3.Centro de Reabilitacdo Integral Dom Aquino Corréa - R. G, s/n - Bloco A - Centro Politico
Administrativo, Cuiaba — MT;

7.10.Forma de execucio.

7.11.Realizar a entrega no local indicado, conforme discriminado na ordem de servigo, sem qualquer 6nus a
contratante.

7.12.Fabricar, montar e instalar a mobilia, fornecendo todas as garantias do servigo, por técnicos capacitados,
sendo que todas as despesas relativas a viagem/traslado/hospedagem/hora técnica deverdo correr por
conta da empresa fornecedora do equipamento.
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7.13.0 fornecedor fica obrigado a garantir a qualidade do mobiliario pelo periodo de 05 (cinco) anos,
fornecendo os respectivos termos de garantia. O prazo serd contado a partir da data de instalagdo. Entende-
se como garantia a troca de toda e qualquer pega que apresente defeito, bem como a mao-de-obra
necessaria a resolu¢do do problema, totalmente isentas de custo.

7.14.Durante o prazo de garantia, a empresa devera prestar servigos de assisténcia técnica através da
manutencdo corretiva, motivada por defeito de fabricagdo ou instalagdo, sem 6nus para o Contratante.

7.15.Caso seja julgado necessario, a Instituicdo podera solicitar amostras, material informativo, certiddes,
folders e/ou manuais para avaliar o produto quanto as necessidades de acordo com a descrigao técnica dos
itens constantes neste Termo de referéncia.

7.16.A prestacdo dos servigos objeto do contrato, incluido tudo que for necessario para a operacionalizagido
da prestacdo dos servigos especificados neste Termo de Referéncia serdo realizados nos locais onde
houver unidades administrativas e operacionais vinculadas aos 6rgdos ou entidades do Estado de Mato
Grosso que vierem a celebrar o contrato.

7.17.0 contratado sera responsavel pelo transporte dos produtos até a sua entrega ao contratante no enderego
e horario indicados.

7.18.As embalagens dos produtos deverdo ser acondicionadas conforme padrio do fabricante, devendo
garantir a protecdo durante o transporte e estocagem, bem como constar identificagdo dos produtos e
demais informagdes exigidas na legislagdo em vigor.

7.19.0s produtos deverdo estar acondicionados em embalagens individuais adequadas, com o menor volume
possivel, utilizando materiais reciclaveis, de forma a garantir a maxima prote¢do durante o transporte € o
armazenamento.

7.20.A embalagem deve ser adequada a sua conservagao e indicar marca, modelo e procedéncia do produto,
bem como CNPJ, nome do fabricante, além de informagdes corretas, claras, precisas, ostensivas ¢ em
lingua portuguesa sobre suas caracteristicas, qualidades, quantidade, composic¢ao, preco, garantia, prazos
de validade e origem, entre outros dados e ainda sobre os riscos que apresentam a satide e seguranga dos
consumidores.

7.21.A entrega dos produtos podera ser efetuada de forma parcelada, de acordo com o quantitativo
estabelecido na Ordem de Fornecimento.

7.22.Na entrega ndo sera aceita troca de marca e fabricante dos produtos ofertados na proposta, salvo no caso
previsto no art. 276 do Decreto Estadual n® 1.525/2022, hipdtese na qual devera ser previamente celebrado
aditivo contratual.

7.23. A entrega do produto ficard a cargo do contratado, devendo ser providenciada a mao de obra necessaria.

7.24.0s produtos deverdo ser entregues em perfeitas condigdes, no prazo e locais indicados pelo contratante,
em estrita observancia das especificacdes do Termo de Referéncia e da proposta, acompanhado da
respectiva Nota Fiscal.

7.25.Somente os produtos que estiverem em perfeitas condi¢des serdo aceitos e recebidos, caso algum produto
sofra danos durante o transporte e ou ndo apresentem as condi¢des ora estabelecidas, os mesmos serdo
rejeitados e devolvidos, ficando o fornecedor obrigado a substitui-los, sujeitando-se ainda as sanc¢des
previstas no Edital e na legislag@o pertinente, quando couber.

7.26.Quaisquer produtos fornecidos que apresentem vicios ou defeitos de fabricagdo, serdo devolvidos,
comprometendo-se o contratado, por sua conta, a substitui-los por outros novos e em perfeito estado de
utilizacdo, de acordo com as especificacdes do Termo de Referéncia e seus anexos, sem que este fato
acarrete qualquer 6nus para o 6rgdo ou entidade contratante.

7.277.As poltronas devem obedecer aos critérios para a obtencdo de certificagdo do Instituto Nacional de
Metrologia, Normalizacdo e Qualidade Industrial (Inmetro) como produtos sustentaveis ou de menor
impacto ambiental em relagdo aos seus similares.

7.28.Produtos fabricados com madeira, o fornecedor deve apresentar certificado de procedéncia da madeira -
DOF (emitido pelo IBAMA), comprovando a utilizagdo de madeira legal e proveniente de manejo
florestal responsavel ou reflorestamento;

7.29.0s mobiliarios fabricados com madeira (ou derivados de madeira) devem observar os critérios da
rastreabilidade e da origem dos insumos de madeira a partir de fontes de manejo sustentavel em
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conformidade com a norma ABNT NBR 14790:2021, utilizada pelo Cerflor, ou com o padrdo FSC-SDT-
40-004. A comprovagdo da conformidade deve ser feita por meio do Certificado de Cadeia de Custddia
e/ou Selo de Cadeia de Custodia do Cerflor ou do FSC.

8.MODELO DE GESTAO DO CONTRATO

8.1.N4o se aplica.

9.FISCALIZACAO CONTRATUAL

9.1.0 contrato devera ser executado fielmente pelas partes, de acordo com as clausulas avengadas e as normas
do Decreto Estadual n® 1.525/2022 e da Lei n® 14.133/21, e cada parte respondera pelas consequéncias de
sua inexecugao total ou parcial.

9.2.Em caso de impedimento, ordem de paralisagdo ou suspensio do contrato, o cronograma de execugdo sera
prorrogado automaticamente pelo tempo correspondente, anotadas tais circunstincias mediante simples
apostilamento.

9.3.A execugdo do contrato devera ser acompanhada e fiscalizada pelo(s) fiscal(is) do contrato, ou, em caso
de afastamentos legais, pelos respectivos substitutos.

9.4.0s gestores e fiscais de contrato devem ser previamente designados, por portaria geral ou especifica,
respeitadas as exigéncias do art. 308 do Decreto Estadual n® 1.525/2022, e cientificados de forma expressa,
preferencialmente por meio eletrénico, bem como os titulares e substitutos, conforme § 4° do art. 308 do
Decreto Estadual n° 1.525/2022.

9.5.Ndo obstante o contratado seja o unico e exclusivo responsavel pela execugao do Contrato, o contratante
reserva-se o direito de, sem que de qualquer forma restrinja a plenitude dessa responsabilidade, exercer a
mais ampla e completa fiscalizagdo sobre a execugdo do objeto contratado.

9.6.Para efeito de gestdo dos contratos originados desta operacdo, quando for o caso, serdo utilizadas as
seguintes defini¢des:

9.7.Gestor do Contrato — Trata-se de servidor da unidade administrativa de controle ou equivalente,
diretamente responséavel pela disponibilizagdo do bem as demais unidades administrativas do 6rgdo ou
entidade, devendo ser indicado em Contrato, sendo responsavel por aplicar as agdes estabelecidas no art.
14 do Decreto Estadual n° 1.525/2022, bem como:

9.7.1.Aplicar todas as determinagdes e normas de conduta, acompanhamento e fiscalizagdo de contrato

previstas em manual de gerenciamento de contrato, caso houver, e aquelas decorrentes da legislacao
aplicavel.

9.7.2.Aplicar as orientacdes e determinagdes oriundas dos Orgéos de Controle Interno e Externo ¢ as previstas

nos instrumentos legais

9.7.3.Determinar a elaboragdo de termo de referéncia, estudo técnico preliminar, solicitagdo de aditivos ou

apostilamentos, validar os documentos elaborados e garantir que as contratagdes estejam previstas no
plano de contratagdes anual e no planejamento or¢amentario;

9.7.4.Emitir, com a ciéncia dos fiscais de contrato, ordens de fornecimento ou ordens de execugdo de servigo,

ordens de paralisacdo e reinicio, bem como decidir sobre pedidos de prorrogagdo da execugdo
contratual;

9.7.5.Indicar os fiscais de contrato e seus substitutos;

9.7.6.Dirimir duvidas dos fiscais de contrato sobre a correta execucdo contratual e sua fiscalizagdo;

9.7.7.Quando necessario, convocar e coordenar reunides, registradas em ata, com a participagdo da contratada

e dos fiscais, a fim de serem alinhados os procedimentos de acompanhamento da execugdo contratual,
da forma de apresentacdo dos documentos exigiveis para realizacdo de pagamentos e conclusao da
execugdo contratual;

9.7.8.Acompanhar a execucdo do cronograma fisico-financeiro dos contratos, do saldo dos valores

contratados, dos valores empenhados e dos orgamentos previstos nos Planos de Trabalho Anual para
cada contrato;

9.7.9.Analisar os relatorios de fiscalizagdo de contratos, especialmente os relacionados ao cumprimento do

cronograma de entrega e recebimento de bens e servigos, bem como os relacionados a execugdo do
cronograma fisico-financeiro das obras e reformas, a fim de garantir a perfeita execuc¢do do contrato;,
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9.7.10.0bservar os prazos de vigéncia e execugdo dos contratos e tomar as medidas necessarias para que
sejam executados conforme o contratado, de acordo com as necessidades da administragdo e
planejamento or¢amentario e financeiro;

9.7.11.Decidir sobre a renovagdo, prorrogacdo ou alteracdo dos contratos, ou sobre a realizacdo de novo
procedimento licitatorio ou de contratagdo direta, bem como sobre a suspensdo da entrega de bens ou
da realizagdo de servigos, de acordo com as necessidades da administragao;

9.7.12.Quando necessario, negociar com a contratada as condi¢des contratuais;

9.7.13.Encaminhar os processos de pagamento, apds o atesto da nota fiscal pelo fiscal do contrato;

9.7.14.Tomar providéncias para apurar o descumprimento do contrato ou fraude na sua execugao;

9.7.15.Exigir dos fiscais a inclusdo tempestiva das informagdes relativas a execug@o do contrato nos sistemas
corporativos de controle, publicidade e transparéncia;

9.7.16.Coordenar as atividades relacionadas a fiscalizag¢do técnica e administrativa do contrato;

9.7.17.Emitir decisdo sobre as solicitagdes e reclamagdes relacionadas a execugdo dos contratos;

9.7.18.acompanhar os registros realizados pelos fiscais do contrato ou dos terceiros contratados a respeito de
todas as ocorréncias relacionadas a execu¢do do contrato e as medidas adotadas, informando, se for o
caso, a autoridade superior aquelas que ultrapassarem a sua competéncia;

9.7.19.constituir relatorio final, de que trata a alinea "d" do inciso VI do § 30 do art. 174 da Lei Federal no
14.133, de 1o de abril de 2021, com as informagdes obtidas durante a execugdo do contrato, como
forma de aprimoramento das atividades da Administragao.

9.8.Fiscal do Contrato — Trata-se de agente ptiblico indicado pelo Gestor do Contrato, preferencialmente,

entre servidores que preencham os requisitos técnicos-profissionais aplicaveis, sendo responsavel por
aplicar as a¢des estabelecidas no art. 15 do Decreto Estadual n® 1.525/2022, bem como:

9.8.1.Prestar apoio técnico e operacional ao gestor do contrato, subsidiando-o de informagdes pertinentes as
suas competéncias;

9.8.2.Juntar aos autos todas as ocorréncias relacionadas a execugdo do contrato, indicando o que for
necessario para a regularizacao das faltas ou dos defeitos observados;

9.8.3.Emitir notificagdes para a corregdo de rotinas ou de qualquer inexatidao ou irregularidade constatada
em desacordo com a execugdo do contrato, determinando prazo para a correcio;

9.8.4.Informar ao gestor do contrato, em tempo habil, situagdo que demandar decisdo ou adogdo de medidas
que ultrapassem sua competéncia, para que adote as medidas necessarias e saneadoras, se for o caso;

9.8.5.Comunicar imediatamente ao gestor do contrato quaisquer ocorréncias que possam inviabilizar a
execucdo do contrato nas datas previstas;

9.8.6.Realizar a conferéncia de notas fiscais, faturas ou documentos equivalentes, os documentos exigidos
para o pagamento bem como verificar a manutengao das condigdes de habilitacdo da contratada e,
apos o ateste, encaminhar ao gestor de contrato para ratificagao;

9.8.7.Comunicar o gestor do contrato o término do contrato sob sua responsabilidade, inclusive nos casos de
nova contratacdo ou prorrogagao.

9.8.8.Acesso aos autos do contrato e da licitagdo que o antecedeu, sempre que solicitado, podendo solicitar
copia dos documentos necessarios a fiscalizagao;

9.8.9.Informar ao gestor do contrato, de oficio ou a requerimento, todas as ocorréncias relevantes referentes
a execugdo contratual, inclusive eventuais atrasos e descumprimentos, sugerir as providéncias
necessarias ao fiel cumprimento das clausulas contratuais;

9.8.10.solicitar ao contratado os documentos exigidos para a prestagdo do servico ou fornecimento do bem, a
correcdo de falhas na execugao contratual, inclusive cumprimento da legislagao aplicavel, substitui¢ao
de produtos defeituosos ou repeticdo de servicos executados em desconformidade com as normas
aplicaveis;

9.8.11.Informar as autoridades competentes as ilegalidades e irregularidades que constatar;

9.8.12.Elaborar relatorio registrando as ocorréncias sobre a prestacdo dos servicos referentes ao periodo de
sua atuag@o quando do seu desligamento ou afastamento definitivo;
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9.8.13.Receber copias dos documentos essenciais da contratagdo pelo setor de contratos, a exemplo do ato
convocatorio e seus anexos, do contrato, da proposta da contratada/planilha de custos e formagdo de
precos, da garantia, quando houver, e demais documentos indispensaveis a fiscalizag@o.

9.9.A fiscalizagdo devera emitir informacao ou relatdrio a respeito de todos os atos do contratado relativos a
execucdo do Contrato, quando couber, em especial quanto a aplicagdo de sangdes, alteracdes,
prorrogagdes e rescisdo do Contrato;

9.10.A fiscalizagdo devera, em seu relatorio de avaliagdo da qualidade dos bens, identificar e quantificar as
ocorréncias eventualmente praticadas pelo contratado no periodo de faturamento, com vistas a aplicar
multas/glosas no pagamento da fatura.

9.11.Todas as ocorréncias devem ser documentalmente comprovadas e anexadas ao Relatorio a ser elaborado
conforme estabelecido no art. 294 do Decreto Estadual n® 1.525/2022.

9.12.0 Relatorio € o ato administrativo que concretiza o recebimento provisorio.

9.13.0 fiscal do contrato anotara em registro proprio todas as ocorréncias relacionadas a execucao do contrato,
determinando o que for necessario para a regularizacdo das faltas ou dos defeitos observados.

9.14.A operacionalizagio e o controle da execugdo contratual deverdo ser realizados por meio do Sistema de
Aquisi¢des Governamentais - Contratos, disponibilizado pela Secretaria de Estado de Planejamento e
Gestdo.

9.15.0 fiscal do contrato informard a seus superiores, em tempo habil para a adogdo das medidas
convenientes, a situacdo que demandar decisdo ou providéncia que ultrapasse sua competéncia.

10.CRITERIOS PARA RECEBIMENTO

10.1.Recebimento provisorio:

10.1.1.0 recebimento provisorio dar-se-a pelo responsavel por seu acompanhamento e fiscalizagdo (art. 140,

inciso II, alinea “a” da Lei n°® 14.133/2021), no ato da entrega dos bens, mediante Relatdrio, contendo
o registro, a analise e a conclusdo acerca das ocorréncias na execugdo do contrato. Deverdo, também,
serem anexados os demais documentos que o responsavel julgar necessario e, encontrando
irregularidade, fixara prazo para corre¢do. Sendo aprovado o recebimento, o responsavel autorizara a
emissdo da NF.

10.1.2.A fiscalizagdo notificara o contratado para se for o caso, no prazo de até 05 (cinco) dias uteis, impugnar

os apontamentos do Relatorio ou emitir a Nota Fiscal/Fatura no valor apurado.
10.1.3.Na hipétese de o contratado apresentar impugnagio ao Relatorio, a fiscalizag@o emitird novo Relatorio,
no prazo de até 05 (cinco) dias uteis, com a andlise dos argumentos do contratado. O contratante
realizard inspe¢do minuciosa de todos os bens entregues, com a finalidade de verificar a adequacdo
dos bens, bem como constatar e relacionar as providéncias adicionais que se fizerem necessarias.

10.1.4.0 relatorio circunstanciado devera conter o registro, a analise e a conclusdo acerca das ocorréncias na
execucdo do contrato, em relagdo a fiscalizagdo e demais documentos que julgar necessarios, devendo
encaminha-los ao gestor do contrato.

10.2.Recebimento definitivo:

10.2.1.0s bens serdo recebidos definitivamente no prazo de até 30 (trinta) dias uteis, contados do recebimento

provisorio, por servidor ou comissdo designada pela autoridade competente, apds a verificagdo da
qualidade e quantidade do produto e consequente aceitagdo mediante termo detalhado, obedecendo as
seguintes diretrizes:

10.2.2.Realizar a analise dos relatorios e de toda a documentacdo apresentada pela fiscalizagdo e, caso haja

irregularidades que impecam a liquidacdo e o pagamento da despesa, indicar as clausulas contratuais
pertinentes, solicitando ao contratado, por escrito, as respectivas corre¢des;

10.2.3.Emitir Termo Circunstanciado para efeito de recebimento definitivo dos bens entregues, com base nos

Relatorios e documentagdes apresentadas;

10.2.4.Realizar a aposicdo de assinatura nas vias do Documento Auxiliar da NF-e (Danfe) ou na Nota Fiscal,

emitida pelo contratado para os bens fornecidos.

10.2.5.Na hipoétese de irregularidade ndo sanada pelo contratado, a fiscalizagdo reduzird a termo os fatos

ocorridos e encaminhara a autoridade superior para procedimentos inerentes a apuragdo dos fatos e a
aplicacdo das penalidades cabiveis.
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10.3.0 recebimento provisorio ou definitivo ndo excluird a responsabilidade civil pela solidez e pela
seguranca do produto nem a responsabilidade ético-profissional pela perfeita execugdo do contrato, bem
como ndo excluird a responsabilidade pela garantia do(s) produto(s) por vicios ou disparidades em relagdo
as especificagdes estabelecidas, verificadas posteriormente, garantindo-se ao contratante as faculdades
previstas no art. 18 da Lei n°® 8.078/90.
11.CRITERIOS DE HABILITACAO
11.1.A apresentagdo dos documentos com o propoésito de comprovar a habilitagdo sera feita na forma do art.
131, § 1° do Decreto Estadual n° 1.525/2022.
11.2.A Licitante devera apresentar, a titulo de habilitagdo, os documentos relativos a habilitacdo juridica,
regularidade fiscal, social e trabalhista, a qualificagdo econdmico-financeira e a qualificacdo técnica, além
de declaracdes legalmente exigiveis e outros documentos exigidos por legislacdo especifica ao objeto
licitado, conforme documentos relacionados na sequéncia.
11.3.Habilitacao juridica:
11.3.1.No caso de sociedade empresaria, sociedade limitada unipessoal — SLU ou sociedade identificada
como empresa individual de responsabilidade limitada - EIRELI, estatuto, ato constitutivo ou contrato
social em vigor, devidamente registrado no Registro Publico de Empresas Mercantis, a cargo da Junta
Comercial da respectiva sede, acompanhados da documentagao de seus administradores.

11.3.2.Cédula de Identidade ou documento equivalente (com foto) do representante legal da sociedade
empresaria licitante e/ou do procurador. O procurador deverd ainda apresentar o instrumento valido
da procuracao.

11.3.3.No caso de empresario individual, inscricdo no Registro Publico de Empresas Mercantis, a cargo da

Junta Comercial da respectiva sede; Microempreendedor Individual - MEI: Certificado da Condicéo
de Microempreendedor Individual - CCMEL
11.3.4.No caso de sociedade empresaria estrangeira, portaria de autorizagdo de funcionamento no Brasil,
publicada no Diario Oficial da Unifo e arquivada na Junta Comercial da unidade federativa onde se
localizar a filial, agéncia, sucursal ou estabelecimento, a qual sera considerada como sua sede,
conforme Instru¢do Normativa DREI/ME n° 77, de 18 de margo de 2020.

11.3.5.No caso de pessoa fisica, se elas forem autorizadas a participar do certame, cédula de identidade (RG)
ou documento equivalente que, por forga de lei, tenha validade para fins de identificagdo em todo o
territorio nacional.

11.3.6.No caso de filial, sucursal ou agéncia de sociedade simples ou empresaria, inscri¢do do ato constitutivo

da filial, sucursal ou agéncia da sociedade simples ou empresaria, respectivamente, no Registro Civil
das Pessoas Juridicas ou no Registro Publico de Empresas Mercantis onde opera, com averbagdo no
Registro onde tem sede a matriz.

11.3.7.No caso de sociedade simples: inscri¢do do ato constitutivo no Registro Civil de Pessoas Juridicas do

local de sua sede, acompanhada de documento comprobatdrio de seus administradores.

11.3.8.Ato de registro ou autorizagdo para funcionamento expedido pelo 6rgdo competente, quando a

atividade assim o exigir.

11.3.9.Certificado de Condicdo de Microempreendedor Individual - CCMEI, no caso de Microempreendedor

Individual.

11.3.10.Inscricdo do ato constitutivo, no caso de sociedades civis, acompanhada de prova de diretoria em

exercicio.

11.3.11.No caso de sociedade cooperativa: ata de fundagdo e estatuto social em vigor, com a ata da assembleia

que o aprovou, devidamente arquivado na Junta Comercial da respectiva sede, bem como o registro
de que trata o art. 107 da Lei n® 5.764, de 1971.

11.3.12.0s documentos acima deverdo estar acompanhados de todas as alteracdes ou da consolidagdo

respectiva.

11.4.Habilitacao Fiscal, Social e Trabalhista:

11.4.1.Prova de inscrigdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas (CNPJ) ou no Cadastro de Pessoas

Fisicas, conforme o caso.
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11.4.2.Prova de regularidade fiscal perante a Fazenda Nacional, mediante apresentacdo de certiddo expedida
conjuntamente pela Secretaria da Receita Federal do Brasil (RFB) e pela Procuradoria-Geral da
Fazenda Nacional (PGFN), referente a todos os créditos tributarios federais e a Divida Ativa da Unido
(DAU) por elas administrados, inclusive aqueles relativos a Seguridade Social, nos termos da

Portaria Conjunta n° 1.751, de 02 de outubro de 2014, do Secretario da Receita Federal do Brasil

e da Procuradora-Geral da Fazenda Nacional.

11.4.3.Prova de regularidade fiscal perante o Estado de Mato Grosso, o que deve ser providenciado mediante
a apresentacdo de certiddo emitida conjuntamente pela SEFAZ/MT e pela PGE/MT, na forma da
Portaria Conjunta 008/2018-PGE/SEFAZ.

11.4.4.Para as empresas sediadas em outras unidades da federag@o, devera ser apresentada também prova de
regularidade fiscal perante o Estado de domicilio ou sede do licitante, inclusive quanto a débitos
inscritos em divida ativa.

11.4.5.Nos casos em que nao for possivel a certiddo consolidada, serd suficiente a CND especifica para
participar de licitagcdes expedidas pelo 6rgdo competente do respectivo domicilio tributario ou sede.

11.4.6.Certiddo de regularidade fiscal perante o Municipio de domicilio ou sede da licitante, inclusive quanto
a débitos inscritos em divida ativa.

11.4.7.Prova de Regularidade do Fundo de Garantia por Tempo de Servigo (FGTS).

11.4.8.Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justi¢a do Trabalho, mediante a apresentagéo
de certiddo negativa ou positiva com efeito de negativa, nos termos do Titulo VII-A da Consolidagio
das Leis do Trabalho, aprovada pelo Decreto-Lei n® 5.452, de 1° de maio de 1943.

11.4.9.Serfo aceitas certiddes positivas com efeito de negativa, nos termos da lei de regéncia.

11.5.Habilitacio econdomico-financeira:

11.5.1.Certiddo negativa de faléncia, expedida pelo cartorio distribuidor da sede do licitante.

11.5.2.Certiddo negativa de insolvéncia civil expedida pelo distribuidor do domicilio ou sede do licitante,
caso se trate de pessoa fisica, desde que admitida a sua participagdo na licitagdo ou de sociedade
simples.

11.5.3.Balango patrimonial e demonstragdes contdbeis dos dois ultimos exercicios sociais, ja exigiveis e
apresentados na forma da lei, vedada a sua substitui¢io por balancetes ou balangos provisorios,que
comprovem a boa situagdo financeira da empresa de forma objetiva,por coeficientes e indices
econdmicos previstos no edital, devidamente justificados no processo licitatorio;

11.5.4.A comprovagdo da boa situagdo financeira da empresa sera baseada na obtengao de indices de Liquidez
Geral (LG), Solvéncia Geral (SG) e Liquidez Corrente (LC), obtidos a partir dos dados resultantes da
aplicacdo das formulas abaixo, cujos dados serdo extraidos das informagdes dos Balangos
Patrimoniais, relativos aos 02 (dois) ultimos exercicios, ja exigiveis na forma da lei, sendo admitido
para qualificacdo apenas resultados superiores a 1 (um) nos 02 (dois) exercicios exigidos:

11.5.4.1.Ativo Circulante + Realizavel a Longo Prazo

11.5.4.2.L.G =

11.5.4.3.Passivo Circulante + Exigivel a Longo Prazo

11.5.4.4.Ativo Total

11.5.4.5.8G =

11.5.4.6.Passivo Circulante + Exigivel a Longo Prazo

11.5.4.7.Ativo Circulante

11.54.8.LC=

11.5.4.9.Passivo Circulante

11.5.5.Caso a empresa licitante apresente resultado inferior ou igual a 1 (um) em qualquer dos indices de
Liquidez Geral (LG), Solvéncia Geral (SG) e Liquidez Corrente (LC), sera exigido para fins de
habilitagdo capital minimo OU patriménio liquido de no minimo 10% do valor total estimado da
parcela pertinente.

11.5.6.A exigéncia desses requisitos é necessaria, tendo em vista a boa comprovagao financeira da licitante é
uma discricionariedade concedida pela norma legal, tanto no sentido da escolha pelo patrimonio
liquido quanto na fixagdo do percentual limitado & 10%. Diante da relevincia da presente
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contratacio, nio apenas pelo volume financeiro envolvido, mas sobretudo em face das
caracteristicas do servico a ser prestado que é de grande importincia para a SES-MT. Cabe a
Administracio zelar para que seja contratado fornecedor apto a conduzir o contrato resultante
desta licitacao.
11.5.7.As empresas criadas no exercicio financeiro da licitagdo deverdo atender a todas as exigéncias da
habilitag@o e poderdo substituir os demonstrativos contabeis pelo balanco de abertura.
11.5.8.0 balango patrimonial, demonstragdo de resultado de exercicio e demais demonstragdes contabeis
limitar-se-do ao ultimo exercicio no caso de a pessoa juridica ter sido constituida ha menos de 2 (dois)
anos.
11.5.9.0 atendimento dos indices econdmicos previstos neste item devera ser atestado mediante declaragdo
assinada por profissional habilitado da area contéabil, apresentada pelo fornecedor.
11.6.Habilitacdo técnica:
11.6.1.E necesséria a apresentagio de documentos que comprovem a habilitagio técnica do licitante para
executar o objeto contratual.
11.6.2.0 licitante devera apresentar declaracdo de que esta ciente de todas as informacgdes e condigdes locais
para o cumprimento das obrigagdes objeto da licitagdo.
11.6.3.0 licitante devera apresentar atestado(s) de capacidade técnica, emitido por pessoa juridica de direito
Publico ou Privado ou regularmente emitido pelo conselho profissional competente quando for o caso,
em nome da empresa licitante, em papel timbrado devidamente assinado e com identificacdo do
emitente. O(s) Atestado(s) devera(ao):
11.6.3.1.Comprovar a aptidio para o fornecimento de bens com complexidade tecnolégica e
operacional equivalente ou superior com o objeto desta contratagdo, ou com o item pertinente.
11.6.3.1.1.Para fins da comprovacgdo, a licitante devera demonstrar que forneceu a contendo, no
minimo 20% (vinte por cento) do quantitativo estimado dos mobilidrios com o objeto (Foi
considerado para quantitativo o item 02, ou seja, comprovacio igual ou superior a 199 (cento
e noventa e nove) unidade de cadeiras:
11.6.4.Caso o Pregoeiro (a) entenda necessario, a licitante, devera disponibilizar todas as informagdes
essenciais a comprovacdo da legitimidade dos atestados solicitados, apresentando, dentre outros
documentos, copia do contrato que deu suporte a contratagdo, Notas Fiscais/Faturas, Notas de
Empenho, enderego atual do contratante e local em que foram executados os servigos, sendo que estas
e outras informagdes complementares poderao ser requeridas mediante diligéncia.
11.6.4.1.Nao ha obrigatoriedade de que as nomenclaturas constantes do atestado sejam idénticas a utilizada
na defini¢do das categorias indicadas neste Termo de Referéncia, desde que sejam suficientes a
comprovagdo de capacidade de execugdo dos servigos exigidos neste Termo de Referéncia.
11.7.Caso admitida a participac@o de cooperativas, sera exigida a seguinte documentagio complementar:
11.7.1.A relag@o dos cooperados que atendem aos requisitos técnicos exigidos para a contratagdo e que
executardo o contrato, com as respectivas atas de inscri¢ao e a comprovacao de que estdo domiciliados
na localidade da sede da cooperativa, respeitado o disposto nos arts. 4°, inciso XI, 21, inciso I e 42,
§§2°a 6° da Lein. 5.764, de 1971;
11.7.2.A declaragdo de regularidade de situagdo do contribuinte individual — DRSCI, para cada um dos
cooperados indicados;
11.7.3.A comprovacgao do capital social proporcional ao nimero de cooperados necessarios a prestagdo do
servico;
11.7.4.0 registro previsto na Lei n. 5.764, de 1971, art. 107;
11.7.5.Comprovacao de integragdo das respectivas quotas-partes por parte dos cooperados que executardo o
contrato; €
11.7.6.0s seguintes documentos para a comprovacdo da regularidade juridica da cooperativa: a) ata de
fundacdo; b) estatuto social com a ata da assembleia que o aprovou; c¢) regimento dos fundos
instituidos pelos cooperados, com a ata da assembleia; d) editais de convocacdo das trés ultimas
assembleias gerais extraordinarias; ) trés registros de presenca dos cooperados que executardo o
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contrato em assembleias gerais ou nas reunides seccionais; e f) ata da sessdo que os cooperados
autorizaram a cooperativa a contratar o objeto da licitacao;
11.7.7.A tltima auditoria contabil-financeira da cooperativa, conforme dispde o art. 112 da Lei n. 5.764, de
1971, ou uma declarag@o, sob as penas da lei, de que tal auditoria ndo foi exigida pelo 6rgdo
fiscalizador.
11.8.Documenta¢do Complementar — a empresa deverd apresentar na Habilitagdo as declaragdes abaixo
indicadas e demais comprovacdes, devidamente assinadas pelo representante legal da empresa:
11.8.1.Declaracdo de que esta ciente e concorda com as condi¢des contidas neste Edital e seus anexos, bem
como de que cumpre plenamente os requisitos de habilitacdo definidos no referido documento, para
todos os efeitos legais, sob pena de aplicacdo das sangdes cabiveis;
11.8.2.Declaracdo de que cumpre as exigéncias de reserva de cargos para pessoa com deficiéncia e para
reabilitado da Previdéncia Social, previstas em lei e em outras normas especificas;
11.8.3.Declaracdo de que as propostas econdmicas compreendem a integralidade dos custos para atendimento
dos direitos trabalhistas assegurados na Constituigdo Federal, nas leis trabalhistas, nas normas
infralegais, nas convengdes coletivas de trabalho e nos termos de ajustamento de conduta vigentes na
data de entrega das propostas;
11.8.4.Declaragdo da propria empresa de que ndo possui em seu quadro de pessoal e societario, servidor
publico do Poder Executivo Estadual exercendo fungdes de geréncia ou administragdo, conforme art.
1°, inciso X da Lei Complementar Estadual n° 04/1990, ou servidor do contratante em qualquer
fungdo, nos termos do art. 9°, § 1° da Lei n® 14.133/2021;
11.8.5.Declaragdo de que ndo ha sangdes vigentes que legalmente proibam a participante de licitar e/ou
contratar com o contratante;
11.8.6.Declaragdo para fins do disposto no inciso VI, art. 68 da Lei n® 14.133/2021, que ndo possui em seu
quadro de pessoal empregado(s) com menos de 18 anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e
menores de 16 anos, em qualquer trabalho, salvo na condi¢do de aprendiz, a partir de 14 anos, nos
termos do inciso XXXIII, do art. 7° da Constituigdo Federal,
11.8.7.Declaragdo de que ndo possui, em sua cadeia produtiva, empregados executando trabalho degradante
ou forcado, observando o disposto nos incisos Il e IV do art. 1° e no inciso III do art. 5° da
Constituigdo Federal, bem como no art. 14, inciso VI da Lei n® 14.133/2021;
11.8.8.Documentagdo Complementar, exigivel nos termos da LC 123/2006;
11.8.9.Declaragdo de que no ano-calendario de realizag@o desta licitagdo, os valores somados dos contratos
celebrados com a Administracao Publica ndo extrapolam a receita bruta maxima admitida para fins
de enquadramento como empresa de pequeno porte, nos termos do art. 4°, § 2° da Lei n® 14.133/2021;
11.8.10.Certidao Simplificada emitida pela Junta Comercial, que define o porte da empresa, cuja condigdo de
ME/EPP sera atestada por meio do balango patrimonial exigido no subitem 11.4.3.1;
11.8.11.Quando optante pelo SIMPLES NACIONAL, a comprovagédo da condigdo de ME/EPP podera ser
mediante apresentagdo do Comprovante de opgdo pelo SIMPLES, obtido no sitio da Secretaria da
Receita Federal.
12.PARTICIPACAO E BENEFiCIOS DA MICROEMPRESA, EMPRESA DE PEQUENO PORTE E
MICROEMPREENDEDOR INDIVIDUAL
12.1.Em obediéncia ao inciso I do art. 48 da Lei Complementar n°® 123/2006, alterada pela Lei Complementar
n® 147/2014, nesta licitagdo ha itens reservados para participagdo exclusiva das Microempresas, Empresas
de Pequeno Porte e Microempreendedores Individuais e outros participagdo de empresas por ampla
concorréncia.
12.2.H4 reserva de cotas para a contratagdo de Microempresas, Empresas de Pequeno Porte e
Microempreendedor Individual nos termos do art. 25 da Lei Complementar Estadual n.° 605/2018, pois o
objeto licitado envolve contratacdo de bens de natureza divisivel e a reserva nao traz prejuizo para o

conjunto da aquisigao.
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12.3.A Microempresa, Empresa de Pequeno Porte e Microempreendedor Individual que quiser usufruir dos
beneficios concedidos pela Lei Complementar n.° 123/2006 e Lei Complementar Estadual n.° 605/2018
devera selecionar a opg¢do no SIAG: <Microempresa ou Empresas de Pequeno Porte ou
Microempreendedor Individual>, antes do envio da proposta, € no momento da Habilitagdo comprovar
tal situagdo apresentando todos os documentos solicitados neste Edital, bem como aqueles previstos na
legislacdo vigente.

12.4.A falta de identificagdo no sistema antes do envio da proposta tal como indicado no subitem anterior,
impedira o licitante de usufruir de qualquer dos beneficios da Lei Complementar n.° 123/2006.

12.5.Serdo estendidas as Cooperativas os beneficios previstos para as Microempresas e Empresas de Pequeno
Porte, quando elas atenderem ao disposto no art. 34 da Lei n.° 11.488, de 15 de junho de 2007.

12.6.Nas licitagdes sera assegurada, como critério de desempate, preferéncia de contratacdo para as
microempresas, empresas de pequeno porte e microempreendedores individuais.

12.7.Entende-se haver empate quando as ofertas apresentadas pelas microempresas, empresas de pequeno
porte e microempreendedores individuais forem iguais ou até 5% (cinco por cento) superiores a proposta
melhor classificada.

12.8.Havendo alguma restri¢do na comprovacdo da regularidade fiscal das microempresas ¢ empresas de
pequeno porte, sera assegurado o prazo de cinco dias uteis, prorrogaveis por periodo igual, a critério da
Administrac@o, para a regularizacdo da documentagdo, contados do momento em que o proponente for
declarado o vencedor do certame, prorrogaveis por igual periodo, a critério da Administragdo Publica,
para a regulariza¢do da documentagfo, pagamento ou parcelamento do débito, e emissdo de eventuais
certiddes negativas ou positivas com efeito de certiddo negativa.

12.9.N3o sera exigida nesta contratagdo a subcontratagio de que trata o art. 24 da Lei Complementar Estadual
n.° 605/2018, porque o citado artigo se aplica a servigos e obras, ndo sendo o caso do objeto do presente
instrumento.

12.10.As microempresas ¢ as empresas de pequeno porte deverdo apresentar declaracdo de que ndo
celebraram contratos com a Administragdo Publica no ano-calendario de realizacdo da licitagdo, cujos
valores somados extrapolam a receita bruta maxima admitida para fins de enquadramento como empresa
de pequeno porte.

12.11.Nao havendo vencedor para a cota reservada nos termos do art. 25 da Lei Complementar Estadual n.°
605/2018, esta podera ser adjudicada ao vencedor da cota principal ou, diante de sua recusa, aos licitantes
remanescentes, desde que pratiquem o prego do primeiro colocado.

12.12.Se uma mesma empresa vencer a cota reservada e a cota principal, a contratacdo das cotas dar-se-a pelo
menor preco obtido entre estas.

12.13.No caso do subitem anterior, o licitante serd chamado para ajustar a proposta da cota de maior valor,
que devera passar a contemplar o mesmo preco da de menor valor.

12.14.Serdo priorizados os itens reservados as Microempresas, as Empresas de Pequeno Porte e
Microempreendedor Individual, conforme estabelece o art. 25, §§ 7° e 8° da Lei Complementar Estadual
n.° 605/2018.

12.15.Somente existira prioridade para efetuar a contratagdo da empresa vencedora da cota reservada da
licitagdo, se esta aceitar reduzi-lo ao valor ofertado para a cota de ampla concorréncia, se esta for de menor
valor.

12.16.Na hipotese prevista no subitem acima, se a empresa vencedora ndo aceitar reduzir o valor registrado
até o montante registrado na cota mais vantajosa, o seu preco permanecera valido para outras contratagoes,
apos o exaurimento da cota de menor valor, ndo lhe sendo assegurada a prioridade de contratagéo.

13.PARTICIPACAO DE CONSORCIOS
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13.1.Nao serd permitida a participagdo de consdrcios, pois ndo se trata de objeto complexo e de grandes
dimensdes. E, dadas as caracteristicas do mercado, as empresas podem, de forma isolada, participar da
licitacdo, atender as condigdes e os requisitos de habilitacdo previstos neste Termo de Referéncia, e
posteriormente executar o objeto. A vedagdo a participagdo de consorcio, nesta situagdo, ndo acarretara
prejuizo a competitividade do certame, e facilitara a analise dos documentos de habilitacdo, que
certamente sdo mais complexos em se tratando de empresas reunidas em consorcio.

14.PARTICIPACAO DE COOPERATIVAS

14.1.Sera admitida nesta licitagdo a participagdo de Cooperativas, devendo ser observados os requisitos
indicados no art. 16 da Lei n® 14.133/21/2021.

15.PROPOSTA DE PRECOS E JULGAMENTO

15.1.0 modo de disputa adotado sera aberto.

15.2.0 fornecedor sera selecionado por meio da realizagdo de procedimento de licitagdo, na modalidade
pregdo, sob a forma eletronica, com adogdo do critério de julgamento pelo menor prego por item.

15.3.0 fornecedor sera selecionado por meio da realizacdo de procedimento de licitagdo, na modalidade
pregdo, sob a forma eletronica, com adogao do critério de julgamento pelo menor preco por item.

15.4.0 certame licitatorio esta dividido em lote tinico com quantidades solicitadas, conforme o deste Termo
de Referéncia e cotagdes de valor unitario e valor total.

15.5.0 prazo de eficacia da proposta, que ndo podera ser inferior a 90 (noventa) dias corridos, a contar da
data da apresentagdo da proposta realinhada, prazo este que sera suspenso caso haja recursos
administrativos ou judiciais.

15.6.As propostas apresentadas pelas licitantes deverdo incluir todos os custos e despesas, tais como: custos
diretos e indiretos, tributos incidentes, materiais, equipamentos, encargos trabalhistas, previdenciarios,
fiscais, comerciais, fretes, servigos, treinamento, deslocamentos de pessoal, transporte, garantia, lucro e
quaisquer outros que incidam ou venham a incidir sobre o valor do objeto licitado, constante da proposta,
conforme exigéncias editalicias e contratuais, ndo sendo admitido pleito posterior em decorréncia da
exclusdo de quaisquer despesas incorridas, nem reivindicar qualquer adicional de pagamento ou
reajustamento de precos.

16.ADEQUACAO ORCAMENTARIA

16.1.A contratagdo sera atendida pela seguinte dotacdo:

16.1.1.Unidade Orcamentéria: 21601 — Fundo Estadual de Saude;

16.1.2.A¢30 (PAOE): 3745 — Construg@o e Reforma dos Estabelecimentos de Assisténcia a Satde;

16.1.3.Categoria/Grupo de despesa: 4.4.90;

16.1.4.Fonte de despesa: 1.500.1002;

16.1.5.Elemento de Despesa: 52.

17.GARANTIA DO SERVICO

17.1.0 prazo de garantia contratual ¢ aquele estabelecido na Lei n® 8.078, de 11 de setembro de 1990 (Codigo
de Defesa do Consumidor).

17.2.Todas as despesas que ocorrerem no periodo de garantia, tais como refazimento, troca, conserto,
substitui¢do de pegas, transporte, mao-de-obra e manutengao, no caso de apresentar imperfei¢do, correrdo
por conta do contratado, ndo cabendo ao contratante quaisquer onus.

18.GARANTIA, MANUTENCAO E ASSISTENCIA TECNICA

18.1.0 prazo de garantia contratual ¢ aquele estabelecido na Lei n® 8.078, de 11 de setembro de 1990 (Codigo
de Defesa do Consumidor).

18.2.Independente de aceitagdo, a contratada garantira a qualidade e seguranga dos objetos contra defeitos de
fabricag@o, pelo prazo minimo de 05 (cinco) anos, ou garantia do fabricante caso a mesma seja superior,
contado do primeiro dia util subsequente ao recebimento definitivo do objeto.

18.3.0 contratado devera fornecer o(s) bem(ns) em excelente(s) condigdes de uso.

18.4.A garantia sera prestada com vistas a manter os produtos fornecidos em perfeitas condigdes de uso, sem
qualquer 6nus ou custo adicional para o contratante.
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18.5.A garantia abrange a realizagdo da manutengdo corretiva dos bens pelo proprio contratado, ou, se for o
caso, por meio de assisténcia técnica autorizada, de acordo com as normas técnicas especificas.

18.6.Entende-se por manutengdo corretiva aquela destinada a corrigir os defeitos apresentados pelos bens,
compreendendo a substitui¢do de pegas, a realizagdo de ajustes, reparos e corregcdes necessarias.

18.7.As pegas que apresentarem vicio ou defeito no periodo de vigéncia da garantia deverdo ser substituidas
por outras novas, de primeiro uso, e originais, que apresentem padrdes de qualidade e desempenho iguais
ou superiores aos das pegas utilizadas na fabricagdo do equipamento.

18.8.Uma vez notificado, o contratado realizara a reparagao ou substitui¢do dos bens que apresentarem vicio
ou defeito no prazo de até 30 (trinta) dias tuteis, contados a partir da data de retirada do bem das
dependéncias da Administragdo pelo contratado ou pela assisténcia técnica autorizada.

18.9.0 prazo indicado no subitem anterior, durante seu transcurso, podera ser prorrogado uma tnica vez, por
igual periodo, mediante solicitago escrita e justificada do contratado, aceita pelo contratante.

18.10.Na hipotese do subitem acima, o contratado devera disponibilizar bem equivalente, de especificacdo
igual ou superior ao anteriormente fornecido, para utilizagdo em carater provisorio pelo contratante, de
modo a garantir a continuidade dos trabalhos administrativos durante a execugao dos reparos.

18.11.Decorrido o prazo para reparos e substitui¢des sem o atendimento da solicitagdo do contratante ou a
apresentagdo de justificativas pelo contratado, fica o contratante autorizado a contratar empresa diversa
para executar os reparos, ajustes ou a substitui¢do do bem ou de seus componentes, bem como a exigir do
contratado o reembolso pelos custos respectivos, sem que tal fato acarrete a perda da garantia dos
equipamentos.

18.12.0 custo referente ao transporte dos bens cobertos pela garantia sera de responsabilidade do contratado.

18.13.Todas as despesas que ocorrerem no periodo de garantia, tais como troca, conserto, substitui¢ao de
pecas, transporte, mao-de-obra e manutengdo dos materiais, no caso de apresentar(em) imperfeigdo(des),
correrdo por conta do contratado, ndo cabendo ao contratante quaisquer onus.

18.14.A garantia legal ou contratual do objeto tem prazo de vigéncia proprio e desvinculado daquele fixado
no contrato, permitindo eventual aplicagdo de penalidades em caso de descumprimento de alguma de suas
condigdes, mesmo depois de expirada a vigéncia contratual.

19.PAGAMENTO

19.1.N4o havera pagamento antecipado, parcial ou total, relativo a parcelas contratuais vinculadas a prestagao
de servigos, com excecdo do estabelecido no Art. 361, §1°, do Decreto Estadual n® 1.525/2022.

19.2.0 pagamento sera efetuado pelo contratante em favor do contratado em até 15 (quinze) dias, mediante
ordem bancaria a ser depositada em conta corrente, no valor correspondente, apds a apresentacdo da Nota
Fiscal devidamente atestada pela fiscalizagdo do contratante.

19.2.1.As operagdes de vendas destinadas a Orgdo Publico da Administragio Federal, Estadual ¢ Municipal,

deverdo ser acobertadas por Nota Fiscal Eletronica, conforme Protocolo ICMS 42/2009,
regulamentado pelo Artigo 355, §6° do RICMS. Informagdes através do site www.sefaz.mt.gov.br/nfe.

19.3.0 contratante nao efetuard pagamento de titulo descontado, ou por meio de cobranga em banco, bem
como, os que forem negociados com terceiros, por intermédio da operagdo de “factoring”.

19.4. O pagamento sera efetuado mediante a apresentacdo dos seguintes documentos:

19.4.1.Prova de regularidade junto a Fazenda Estadual, expedida pela Secretaria de Estado de Fazenda da

sede ou domicilio do credor e do Estado de Mato Grosso, abrangendo inclusive débitos inscritos em
divida ativa;

19.4.2.Prova de regularidade junto a Divida Ativa do Estado, expedida pela Procuradoria-Geral do Estado da

sede ou domicilio do credor e do Estado de Mato Grosso;

19.4.3.Prova de regularidade perante o Fundo de Garantia do Tempo de Servigo — FGTS, em plena validade

e relativa ao contratado;

19.4.4.Prova de regularidade fiscal perante a Fazenda Federal e Instituto Nacional do Seguro Social — INSS;

19.4.5.Prova de regularidade perante a Justica do Trabalho;

19.4.6.Prova de regularidade junto a Fazenda Municipal da sede ou domicilio do credor.

19.5.Sendo o caso, o contratante efetuara retengao na fonte de todos os tributos inerentes ao Contrato em
questao.
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19.6.0(s) pagamento(s) ndo realizado(s) dentro do prazo por eventos decorrentes do contratado, ndo sera(ao)
gerador(es) de direito a qualquer acréscimo financeiro;
19.7.Caso o atraso no pagamento seja motivado exclusivamente pelo contratante, o valor devido sera
corrigido pelo IPCA, conforme apuracdo desde a data prevista para o pagamento até a data de sua efetiva
realizacao;
19.8.A efetivacdo dos pagamentos ndo isentara o contratado das suas responsabilidades e das suas obrigagdes
contratuais, especialmente aquelas relacionadas a qualidade e a garantia dos produtos entregues.
19.9.Caso constatada alguma irregularidade ou incorre¢do na Nota Fiscal/Fatura, esta serd devolvida ao
contratado para as necessarias correcdes, acompanhada dos motivos que deram ensejo a sua rejeigdo,
interrompendo-se o prazo para o pagamento, que comeca a fluir somente a partir da data do protocolo da
nova Nota Fiscal e demais documentos, devidamente corrigidos. O prazo somente voltara a fluir, desde o
comeco e de maneira integral, a partir da data do protocolo da nova Nota Fiscal e dos demais documentos
exigiveis, devidamente corrigidos.
19.10.Constatando-se qualquer outra circunstancia que desaconselha o pagamento, em razao de circunstancia
devidamente justificada e informada ao contratante, o prazo para pagamento ficard suspenso e voltara a
partir da respectiva data de regularizag@o.
19.11.Nos casos de aplicago de penalidade ao contratado, em virtude de inadimpléncia contratual, ndo serdo
efetuados pagamentos a esta, enquanto perdurar pendéncia de liquidagdo das respectivas obrigagdes.
19.12.As Notas Fiscais a serem pagas deverdo sofrer desconto devido a aplicagdo de multas/glosas previstas
no Contrato e ja identificadas pela fiscalizagdo.
19.13.0 contratado deverd, durante toda a execugdo do Contrato, manter atualizada a vigéncia da garantia
contratual.
20.REAJUSTE
20.1.0s pregos inicialmente contratados sdo fixos e irreajustaveis pelo prazo de um ano contado da data do
or¢camento.
20.2.Apos o interregno de um ano, os pregos iniciais serdo reajustados por meio da aplicagio do Indice
Nacional de Pregos ao Consumidor Amplo (IPCA), divulgado pelo Instituto Brasileiro de Geografia e
Estatistica — IBGE.
20.3.0s reajustes deverdo ser precedidos de solicitagdo do contratado, acompanhada de memorial do célculo,
conforme for a variag@o de custos, objeto do reajuste.
20.4.Nos reajustes subsequentes ao primeiro, o interregno minimo de um ano sera contado a partir dos efeitos
financeiros do ultimo reajuste.
20.5.No caso de atraso ou ndo divulgagdo do(s) indice (s) de reajustamento, o contratante pagara ao contratado
a importancia calculada pela ultima variacdo conhecida, liquidando a diferenca correspondente tdo logo
seja(m) divulgado(s) o(s) indice(s) definitivo(s).
20.6.A prorrogagdo contratual sem a solicitagdo do reajuste implica a preclusdo deste, sem prejuizo dos
futuros reajustes nos termos pactuados.
20.7.0 reajuste sera realizado por apostilamento.
21.CONTRATO
21.1.Apds a homologagdo da licitacdo, a Adjudicataria terd o prazo de até 05 (cinco) dias tteis, contados a
partir da data da convocagdo formal pelo contratante, para assinar o Contrato, sob pena de decair o direito
a contratacdo, sem prejuizo das sangdes previstas no Termo de Referéncia.
21.1.1.0 prazo previsto no subitem anterior podera ser prorrogado, por igual periodo, por solicitagdo
justificada da Adjudicataria e aceita pela Administragao.
22.PREPOSTO
22.1.0 contratado devera manter preposto, aceito pela Administragdo, para representa-lo na execugdo do
contrato.
22.1.1.0 preposto devera ser designado no ato da assinatura do contrato, indicando o nome completo, nimero
do CPF ou documento de identidade, além dos dados relacionados a sua qualificagdo profissional.
22.1.2.0 Preposto designado ndo necessitard permanecer em tempo integral a disposi¢cdo do contratante,
devendo, contudo, serem observadas todas as exigéncias relativas a sua vinculagdo ao Contrato.
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22.2.A manuten¢do do preposto da empresa, durante todo o periodo de vigéncia do contrato, podera ser
recusada pelo contratante, desde que devidamente justificada, devendo a empresa designar outro para o
exercicio da atividade.

22.3.0 contratante podera convocar representante da empresa para adogdo de providéncias que devam ser
cumpridas de imediato.

22.4.Apds a assinatura do contrato ou instrumento equivalente, o contratante convocara o preposto do
Contratado para reunido inicial, na qual sera apresentado o plano de fiscalizagdo, que contera informagdes
acerca das obrigagdes contratuais, dos mecanismos de fiscalizagdo, das estratégias para execugdo do
objeto, do plano complementar de execugdo do contratado, quando houver, do método de aferi¢do dos
resultados e das sangdes aplicaveis, dentre outros.

22.5.Para melhor atender as unidades, o contratado podera apresentar mais de um preposto para representa-
lo na execugao do contrato.

22.6.S20 atribuicdes do Preposto, dentre outras:

22.6.1.Comandar, coordenar e controlar a execucdo dos servigos contratados.

22.6.2.Z¢lar pela seguranca, limpeza e conservacao dos equipamentos e das instalagdes do contratante, além

da seguranga dos empregados do contratado colocados a disposi¢do do contratante.

22.6.3.Cumprir e fazer cumprir todas as determinacdes, instrugdes e orientacdes emanadas da Fiscalizagéo e

das autoridades do contratante.

22.6.4.Acatar as orientagdes do contratante, inclusive quanto ao cumprimento das Normas Internas e de

Seguranca e Medicina do Trabalho, desde que de acordo com a legalidade.

22.6.5.Apresentar informagdes e/ou documentacdo solicitada pela Fiscalizacdo e/ou pelas autoridades do

contratante, inerentes a execugdo e as obrigagdes contratuais, em tempo habil.

22.6.6.Reportar-se a Fiscalizag@o do contratante para dirimir quaisquer dividas a respeito da execugdo dos

servigos e das demais obrigagdes contratuais.

22.6.7.Estar apto a esclarecer as questdes relacionadas as faturas dos servigos prestados e atender prontamente

a quaisquer solicitagdes do contratante.

22.6.8.Relatar a Fiscalizagdo, pronta e imediatamente, por escrito, toda e qualquer irregularidade observada.

22.6.9.Adotar todas as providéncias pertinentes para que sejam corrigidas quaisquer falhas detectadas na

execucdo dos servigos contratados.

22.6.10.Garantir que os empregados se reportem sempre ao contratado, primeiramente, e ndo a Fiscalizagio

e/ou aos servidores do contratante, na hipdtese de ocorréncia de problemas relacionados a execugio
contratual.

22.6.11.Realizar, além das atividades e tarefas que lhe forem atribuidas, quaisquer outras que julgar

necessarias, pertinentes ou inerentes a boa prestagdo dos servigos contratados.

22.6.12.Apor assinatura em documento/relatorio de avaliagdo da execugdo do objeto contratado, quando este

ndo for remetido por mensagem eletrénica com confirmacdo de recebimento.

22.6.13.Encaminhar a Fiscaliza¢do do contratante todas as Notas Fiscais/Faturas dos servigos prestados, bem

como toda a documentagdo complementar exigida.

23.0BRIGACOES DO CONTRATADO

23.1.Comparecer, quando convocado, para assinar o Contrato no prazo de até 05 (cinco) dias uteis, contados
do recebimento da convocacao formal, mesmo prazo para retirada da Ordem de Servigo.

23.1.1.A adjudicataria no ato da assinatura do contrato devera nomear preposto para, durante o periodo de

vigéncia, representa-la na execucdo do Contrato, quando for o caso, conforme dispde o item 5.8 do
Termo de Referéncia.

23.2.Manter, durante toda a execucdo do Contrato, compatibilidade com as obrigagdes e as condi¢des de
habilitacdo exigidas na licitacao;

23.3.Executar os servicos contratados, nos termos, local, prazos, quantidades, qualidade e condig¢des
estabelecidas no Termo de Referéncia e no Contrato, de forma a garantir os melhores resultados.

23.4.0s servigos contratados serdo executados de acordo com a necessidade do contratante, dentro dos
parametros e rotinas estabelecidos, com a observancia das recomendagdes técnicas aceitaveis, respectivas
normas e legislacdo pertinentes.
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23.5.Prover todos os meios necessarios a garantia da plena operacionalidade da execug@o dos servigos,
inclusive considerados os casos de greve ou paralisagdo de qualquer natureza.
23.6.Submeter ao contratante, previamente e por escrito, para analise e aprovagdo, qualquer mudanga no
método de execugdo do servigo que fuja das especificagdes constantes no Termo de Referéncia e no
Contrato.
23.7.Paralisar, por determinagdo do contratante, qualquer atividade que ndo esteja sendo executada de acordo
com a boa técnica ou que ponha em risco a seguranga de pessoas ou bens de terceiros.
23.8.Empregar funcionarios habilitados e com conhecimentos indispensaveis ao perfeito cumprimento das
clausulas contratuais, além de fornecer os materiais, equipamentos, ferramentas e utensilios essenciais a
completa execugdo dos servigos, promovendo sua guarda, manuten¢do e substituicdo sempre que
necessario.
23.8.1.Apresentar ao contratante, quando for o caso, a relagdo nominal dos empregados que adentrardo o
orgdo para a execugao do servigo, os quais devem estar uniformizados, devidamente identificados por
meio de cracha e, se necessario, com Equipamentos de Protec¢do Individual — EPI’s.
23.8.2.0timizar a gestdo de seus recursos humanos, com vistas a qualidade dos servigos e a satisfacdo do
contratante.
23.8.3.Instruir seus empregados quanto a necessidade de acatar as Normas Internas do contratante, bem como
as normas de controle de bens e de fluxo de pessoas nas dependéncias do contratante.
23.8.4.Comunicar no prazo de até 02 (dois) dias uteis ao contratante qualquer alterag@o ocorrida no endereco,
conta bancaria, telefone, e-mail e outros julgaveis necessarios para o recebimento de correspondéncia.
23.8.5.Comunicar a fiscaliza¢do, no prazo de 24 (vinte e quatro) horas, qualquer ocorréncia anormal ou
acidente no local dos servigos que se verifique.
23.8.6.Prestar todo esclarecimento ou informagdo solicitada pelo contratante ou por seus responsaveis,
garantindo-lhes o acesso, a qualquer tempo, ao local dos trabalhos, bem como aos documentos
relativos a execug@o dos servigos.
23.8.7.Permitir que o contratante, em qualquer momento, audite e avalie os servigos relacionados ao objeto
contratado, que devera estar de acordo com as especificagdes do Contrato, em observancia as
obrigagoes pactuadas.
23.8.8.Nao veicular publicidade ou qualquer outra informagao acerca das atividades contratadas, sem a prévia
autorizagdo do contratante.
23.9.0 contratado responsabilizar-se-a integralmente pela execugdo do objeto contratado, cumprindo as
disposigoes legais que interfiram em sua execug¢do, devendo para tal:
23.9.1.Encarregar-se por todas as obrigagdes trabalhistas que estdo previstas em Acordo, Convencao, Dissidio
Coletivo de Trabalho ou equivalentes das categorias abrangidas pelo contrato, bem como as
obrigagdes sociais, previdencidrias, tributarias, comerciais ¢ as demais previstas em legislagdo
especifica, cuja inadimpléncia ndo transfere responsabilidade & Administracao.
23.9.2.Arcar com a responsabilidade civil por todos e quaisquer danos materiais e/ou morais causados ao
contratante ou a terceiros, pela agdo ou omissao dolosa ou culposa, de seus empregados, trabalhadores,
prepostos, contratados ou representantes.
23.9.3.Arcar com o Onus decorrente de eventual equivoco no dimensionamento de sua proposta, inclusive
quanto aos custos variaveis decorrentes de fatores futuros e incertos.
23.9.4.Responder civil e criminalmente pelos danos causados diretamente ou indiretamente ao contratante ou
a terceiros, decorrentes de sua culpa ou dolo na execucdo do contrato, ndo excluindo ou reduzindo
essa responsabilidade, a concomitante fiscalizagdo realizada pelo contratante.
23.9.5.Indenizar terceiros e/ou o contratante, mesmo em caso de auséncia ou omissdo de fiscalizagdo de sua
parte, por quaisquer danos ou prejuizos causados, devendo o contratado adotar as medidas
preventivas, com fiel observancia as exigéncias das autoridades competentes e as disposi¢des legais
vigentes.
23.9.6.Nao contratar, durante a vigéncia do contrato, conjuge, companheiro ou parente em linha reta, colateral
ou por afinidade, até o terceiro grau, de dirigente do contratante ou do fiscal ou gestor do contrato,
nos termos do artigo 48, paragrafo unico, da Lei n® 14.133/21.
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23.9.7.Responder por quaisquer acidentes de que possam ser vitimas seus empregados e prepostos, quando
nas dependéncias do contratante, ou em qualquer outro local onde estejam executando o objeto
contratado, devendo adotar as providéncias que, a respeito, exigir a legislagdo em vigor.
23.9.8.Responder a qualquer tipo de autuacdo ou agdo que venha a sofrer em decorréncia da execugdo do
Contrato, bem como pelos contratos de trabalho de seus empregados, que envolvam eventuais
decisdes judiciais, eximindo o contratante de qualquer solidariedade ou responsabilidade.
23.10.Reparar, corrigir, remover, reconstruir ou substituir as suas expensas, no total ou em parte, no prazo
maximo de 02 (dois) dias uteis, contados da solicitagdo formal do contratante, o objeto do contrato em
que se verificarem vicios, defeitos ou incorre¢des resultantes de sua execucdo ou de materiais nela
empregados, bem como quando em desacordo com as especificagdes constantes no Termo de Referéncia,
sem prejuizo da aplicacdo das penalidades.
23.11.Emitir Nota Fiscal, discriminando os servigos executados no periodo, de acordo com a especificagao
constante no item 02 do Termo de Referéncia.
23.12.Atender as demais obrigagdes e responsabilidades previstas na Lei n°.14.133/2021, Decreto Estadual
n® 1.525/2022 e Instru¢do Normativa n° 01/2020/SEPLAG/MT e suas respectivas alteragoes.
23.13.0 contratado deverd emitir semestralmente relatorio consolidado por Orgdos/Entidades com as
informagdes pertinentes ao objeto e enviar para a Secretaria Adjunta de Patrimonio e Servigos/SEPLAG,
a fim de subsidiar futuras contratagdes.
23.14.No encerramento do contrato, o contratado devera realizar a transi¢do contratual com transferéncia de
conhecimento, tecnologia e técnicas empregadas, sem perda de informagdes, podendo exigir, inclusive, a
capacitagdo dos técnicos do contratante ou da nova empresa que continuara a execuc¢do dos servigos,
quando couber.
24.0BRIGACOES DO CONTRATANTE
24.1.Emitir ordem de servigo estabelecendo dia, hora, quantidade, local e demais informagdes que achar
pertinente para o bom cumprimento do objeto.
24.2.Fornecer ao contratado todos os elementos e dados necessarios a perfeita execugdo do objeto contratado,
inclusive permitindo o acesso de empregados, prepostos ou representantes do contratado em suas
dependéncias, desde que observadas as normas de seguranga.
24.3.Disponibilizar local adequado para a realizagdo do servigo.
24.4.Acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obrigagdes assumidas, inclusive quanto a continuidade da
prestacdo dos servigos que ndo deve ser interrompida, ressalvados os casos de forga maior, justificados e
aceitos pelo contratante.
24.5.Avaliar a qualidade dos servigos prestados, podendo rejeita-los no todo ou em parte, caso estejam em
desacordo com as obrigag¢des assumidas.
24.5.1.Notificar o contratado sobre qualquer alteragdo ou possiveis irregularidades ou imperfei¢des
observadas na execucdo do contrato, para reparar, corrigir, remover ou substituir, s suas expensas,
no total ou em parte o servigo, sanando as impropriedades.
24.6.Prestar as informagdes e os esclarecimentos que venham a ser solicitados pelo contratado, desde que
atinentes ao objeto da contratacdo.
24.7.Efetuar o pagamento ao contratado, do valor resultante da prestagcdo do servigo, no prazo e condi¢des
estabelecidas no Termo de Referéncia e em Edital.
24.8.Efetuar as retengdes tributarias devidas sobre o valor da Nota Fiscal/Fatura fornecida pelo contratado,
quando couber.
24.9.Inserir as informagdes pertinentes ao objeto contratado, no sistema SIAG-C, apds firmar o Contrato e/ou
emitir a Nota de Empenho, em atendimento a Lei de Acesso as Informagdes (Lei n°® 12.527/11,
regulamentada pelo Decreto Estadual n® 1.973/13).
25.GARANTIA CONTRATUAL

25.1.A contratagdo conta com garantia de execugao, para que o poder publico tenha maneira de ser indenizado
caso o vencedor da licitagdo ndo queira desempenhar o contrato definido no processo licitatorio, a qual
sera prestada nos moldes do art.96 da Lei n° 14.133/21, em valor correspondente a 5% (cinco por cento)
do valor inicial/total/anual do contrato.

Assinado com senha por LUCAS FRANCISCO MELO BARBOSA - SUPERINTENDENTE / SUPO - 20/01/2025 as 15:32:01 e
MAYARA GALVAO NASCIMENTO - SECRETARIO ADJUNTO / GBSAITI - 20/01/2025 as 15:32:08.

+0 Pessoas - Para verificar todas as assinaturas consulte o link de autenticacéo.

Documento N°: 23972745-4792 - consulta a autenticidade em
https://www.sigadoc.mt.gov.br/sigaex/public/app/autenticar?n=23972745-4792 SIGA_x

SESDIC202506998


https://linksiga.trf2.jus.br

i

~ WG

2

Governo de Mato Grosso
SECRETARIA DE ESTADO DE SAUDE

TERMO DE REFERENCIA SES/00004/2023-REV03

26.SUBCONTRATACAO

26.1.E permitida a subcontratagio do objeto deste contrato até o limite de 30% (trinta por cento) do valor
total do contrato, tendo em vista que a subcontratagdo ¢ uma realidade vivida intensamente no seio da
Administracdo Publica, na medida em que cada vez mais ¢ comum a terceirizagdo de atividades
empresariais, dada a crescente especializacdo das empresas, a especificidade de certos servigos ou mesmo
a grande abrangéncia territorial de certos contratos.

26.2.A subcontratacdo obedecera as condicionantes a seguir.

26.3.Em qualquer hipotese de subcontratagdo, permanece a responsabilidade integral do contratado pela
perfeita execug@o contratual, cabendo-lhe realizar a supervisdo e coordenagdo das atividades do
subcontratado, bem como responder perante o contratante pelo rigoroso cumprimento das obrigagdes
contratuais correspondentes ao objeto da subcontratacao.

26.4.A subcontratagdo depende de autorizagdo prévia do contratante, a quem incumbe avaliar se o
subcontratado cumpre os requisitos de qualificagdo técnica necessarios para a execugdo do objeto.

26.5.0 contratado apresentara a Administracdo documentagdo que comprove a capacidade técnica do
subcontratado, que sera avaliada e juntada aos autos do processo correspondente.

26.6.E vedada a subcontratagdo de pessoa fisica ou juridica, se aquela ou os dirigentes desta mantiverem
vinculo de natureza técnica, comercial, econdmica, financeira, trabalhista ou civil com dirigente do 6rgao
ou entidade contratante ou com agente publico que desempenhe funcdo na contratagdo ou atue na
fiscalizagdo ou na gestdo do contrato, ou se deles forem conjuge, companheiro ~ ou parente em linha
reta, colateral, ou por afinidade, até o terceiro grau.

27.MATRIZ DE ALOCACAO DE RISCOS

27.1.Assim como em toda contratagio, vislumbram-se nesta alguns riscos que podem comprometer o sucesso
do procedimento, tanto nas fases de planejamento da contratacdo e selegdo do fornecedor como na de
gestao do contrato e execugdo dos servicos.

27.2.A anélise de riscos permite a identificagdo, avaliagdo e gerenciamentos dos riscos relacionados a todo o
processo.

27.3.Para cada risco identificado, define-se a probabilidade de ocorréncia dos eventos, os possiveis danos
potenciais em caso de acontecimentos, possiveis agdes preventivas e contingéncias, bem como a
identificagdo de responsaveis por cada ag@o. Entendem-se por agdes preventivas, aquelas a serem
tomadas, com base no desenho do mapa de riscos, de forma a prevenir a ocorréncia dos riscos. As a¢des
de contingéncia, no entanto, sdo as que devem ser tomadas na ocasido dos danos comegarem a ocorrer
com a materializacdo dos riscos previstos.

27.4.Apos a identificagdo e classificagdo, deve-se executar uma analise qualitativa e quantitativa. A analise
qualitativa dos riscos ¢ realizada por meio da classificagdo escalar da probabilidade e do impacto,
conforme as tabelas de referéncia a seguir:

ESCALA DE PROBABILIDADE
Descritor Descri¢iio
Muito Baixo Evento extraordindrio, sem historico de ocorréncia.
Baixo Evento casual e inesperado, sem historico de ocorréncia.
Médio Evento esperado, de frequéncia reduzida, com histérico de ocorréncia parcialmente conhecido.
Alto Evento usual, com histdrico de ocorréncia amplamente conhecido.
Muito Alto Evento repetitivo e constante.
ESCALA DE IMPACTO ]
Descritor Descricio —
Muito Baixo Impacto insignificante nos objetivos. ——]
Baixo Impacto minimo nos objetivos. —
Médio Impacto mediano nos objetivos, com possibilidade de recuperaggo. —
Alto Impacto significante nos objetivos, com possibilidade remota de recuperagio. ——
Muito Alto Impacto maximo nos objetivos, sem possibilidade de recuperagio. =

27.5.A analise quantitativa dos riscos consiste na classificagdo conforme a relag@o entre a probabilidade e o
impacto, tal classificago resultara no nivel do risco e direcionara as acdes relacionadas aos riscos durante
a fase de planejamento e gestdo do contrato.
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27.6.A tabela a seguir apresenta a Matriz Probabilidade x Impacto, instrumento responsavel pela defini¢do
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dos critérios quantitativos de classificagdo do nivel de risco:

27.7.0 produto da probabilidade pelo impacto de cada risco deve se enquadrar em uma regido da matriz

Matriz
Probabilidade x

Probabilidade

Impacto

5

PO [ SO VA N

4
Impacto 3
2

5

Matriz Probabilidade x Impacto

probabilidade x impacto.

27.8.Cada regido da matriz terd seu apetite a risco e sua classificacdo de riscos, conforme as tabelas

apresentadas a seguir:

Matriz Apetite a

Probabilidade

Risco 1 I

m\&"n

Impacto

2 Aceitavel
1

Riscos 1

Matriz Apetite a Risco
Matriz Probabilidade
Classificacao de

5

Impacto

Matriz Classificacio de Riscos

DIRETRIZES PARA A PRIORIZACAO DO TRATAMENTO DE RISCOS

NIVEL
DE

RISCO

DECRICAO

DIRETRIZ PARA A RESPOSTA

Indica um nivel de risco absolutamente
inaceitavel, muito além do apetite a risco da
organizagao.

Qualquer risco encontrado nessa area deve ter uma
resposta imediata. Admite-se postergar o tratamento
somente mediante parecer da autoridade superior.

Alto

Indica um nivel de risco inaceitavel, além do
apetite a risco da organizagao.

Qualquer risco encontrado nessa area deve ter uma
resposta em um intervalo de tempo definido pela
autoridade superior. Admite-se postergar o tratamento
somente mediante parecer da autoridade superior.

Médio

Indica um nivel de risco aceitavel, dentro do
apetite a risco da organizagdo.

Nao ¢ necessario adotar medidas especiais de tratamento,
exceto manter os controles ja existentes.

Indica um nivel de risco muito baixo, em que ha
possiveis oportunidades de maior retorno que
podem ser exploradas.

Explorar as oportunidades, se determinado pela
autoridade superior.

27.9.A tabela a seguir apresenta uma sintese dos riscos identificados e classificados neste documento,

referentes as fases de planejamento, sele¢@o do fornecedor e gestdo do contrato.

| FASE| ITEM | RISCO

|  PROBABILIDADE |

IMPACTO |
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Quantitativo e/ou
capacitagao insuficiente
por parte dos agentes de

1 plancjamento da Baixa Muito Alto
contratagdo e sele¢do do
fornecedor
Defini¢do imprecisa de
2 quantitativos, Baixa Muito Alto

especificagdo, estimativa
de precos dos servicos
Equivoco na escolha do
modelo da contratagdo:
3 com ou sem mao de obra Muito Baixa Muito Alto
residente, com ou sem
material, somente por
ordem de servigo
Insuficiéncia de recursos
4 or¢amentarios para Muito Baixa Muito Alto
contratacdo dos servicos
Nao autorizagdo de
despesa para a contratacdo
Superdimensionamento ou
6 subdimensiqnamento dos Muito Baixa Alta
eventos de risco de todas
as fases da contratagdo
Edital e Termo de
7 Referéncia incompletos ou Baixa Muito Alto
inconsistentes
Parecer juridico ineficaz,
genérico ou omissivo
Quantitativo de pessoal ou
capacitagdo insuficiente
9 dos agentes de licitacdo Baixa Muito Alto
(pregoeiros e equipe de
apoio)
Licitagdo fracassada (item
10
deserto ou cancelado)
Aceitagdo de proposta em
desacordo com o Edital
Planilha de comprovagao
12 do desconto ofertado em Meédio Muito Alto
desacordo com o edital
Falhas no julgamento da
habilita¢do, em especial
na analise dos atestados;
13 falhas na analise da
planilha de comprovagdo
do desconto ofertado
Selegdo de empresa sem a
14 devida capacidade para Baixa Muito Alto
executar o contrato
Transcrigdo inadequada
dos termos editalicios ao
15 contrato; signatario(s)
incompetente(s); emissao

Planejamento da Contratacio

Muito Baixa Muito Alto

Muito Baixa Alto

Muito Baixa Muito Alto

11 Meédio Muito Alto

Certame

Muito Baixa Muito Alto

Baixa Muito Alto
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da nota de empenho com
dados inadequados,
publicagdo intempestiva
do extrato do contrato
Demora na conclusao da
sessdo do pregdo,

16 ocasionando atrasos na Baixa Muito Alto
homologagdo e
consequente contratacdo
Interposigdo de recursos
por parte de licitantes

18 Recusa do licitante
vencedor em assinar o Muito Baixa Muito Alto
contrato
19 Naio apresentagdo de
garantia contratual pela Muito Baixa Muito Alto

contratada
20 Garantia contratual
emitida por institui¢do ndo
cadastrada no Banco
Central do Brasil
21 Quantitativo de pessoal ou
capacitagdo insuficiente
dos agentes de Baixa Muito Alto
fiscalizagdo e gestdo do
contrato
22 Acompanhamento da
execugdo contratual
insuficiente por parte da Muito Baixa Muito Alto
fiscalizagdo e gestdao do
contrato
23 Falha de comunicagdo
entre gestor e fiscal de Muito Baixa Muito Alto
contrato
24 Falha ou auséncia de
registro de ocorréncias
25 Falha de comunicag@o
entre Administragdo e Muito Baixa Muito Alto
contratada
26 Executar servigos fora dos
padrdes pretendidos
27 Interrupgao temporaria
dos servigos por quaisquer Meédia Muito Alto
razoes
Deixar a contratada de
28 fornecer aos empregados
as condi¢des necessarias
ao desempenho das
tarefas, como uniformes,
equipamentos ¢ EPI's
29 Ocorréncia de acidente de
trabalho com funcionario Baixa Muito Alto
da contratada

17 Baixa Muito Alto

Muito Baixa Muito Alto

Gestao do Contrato

Muito Baixa Muito Alto

Muito Baixa Muito Alto

Muito Baixa Muito Alto
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30 N&o manutengdo das
condi¢des de habilitagdo Muito Baixa Muito Alto
pela contratada
31 Faléncia, insolvéncia,
quebra contratual pela Muito Baixa Muito Alto
contratada
32 Interrupcao definitiva dos
servigos pela contratada
por outras razdes nao
elencadas anteriormente
33 Pagamentos indevidos a
contratada
34 Falta de disponibilidade
financeira para pagamento Muito Baixa Muito Alto
de despesa no prazo
35 Naio aplicag@o de san¢des
a contratada pela Muito Baixa Muito Alto
Administragdo
36 Prorrogacdo da vigéncia
de contratos vencidos
37 Aditivos contratuais
indevidos
27.10.Analise qualitativa e quantitativa dos riscos.
27.11.Para efeito comparativo entre os riscos atribui-se os valores numéricos as classificagdes qualitativas de
probabilidade e impacto:

Muito Baixa Muito Alto

Muito Baixa Muito Alto

Muito Baixa Muito Alto

Muito Baixa Muito Alto

RELACAO DE RISCOS IDENTIFICADOS

Classificacio Valor
Muito Baixo 1
Baixo 2
Médio 3
Alto 4
Muito Alto 5

27.12.A andlise qualitativa dos riscos consiste na classificagdo conforme a relagdo entre a probabilidade e o
impacto caso o risco seja materializado, tal classificagdo direcionard a agdes relacionadas aos riscos
durante a fase de gestdo do contrato.

ITEM RISCO PROB. IMP. CLASS. QUALIFICACAO
APETETE A
RISCO
Quantitativo e/ou
capacitacao
insuficiente por parte
1 dos agentes de 2 5 10 Inaceitavel

planejamento da
contratacdo e selegdo
do fornecedor
Definigdo imprecisa de
quantitativos,

2 especificagao, 2 5 10 Inaceitavel
estimativa de pregos
dos servicos
Equivoco na escolha
3 do modelo da 1 5 5 Aceitavel
contratacdo: com ou
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sem mao de obra
residente, com ou sem
material, somente por

ordem de servico

Insuficiéncia de
recursos or¢amentarios
para contratagdo dos
Servigos

Aceitavel

Nao autorizagdo de
despesa para a
contratacao

Aceitavel

Superdimensionamento
ou
subdimensionamento
dos eventos de risco de
todas as fases da
contratacdo

Aceitavel

Edital e Termo de
Referéncia
incompletos ou
inconsistentes

10

Inaceitavel

Parecer juridico
ineficaz, genérico ou
omissivo

Aceitavel

Quantitativo de pessoal
ou capacitagdo
insuficiente dos

agentes de licitagdo

(pregoeiros e equipe de

apoio)

10

Inaceitavel

10

Licitagdo fracassada
(item deserto ou
cancelado)

Aceitavel

11

Aceitagdo de proposta
em desacordo com o
Edital

15

Absolutamente
Inaceitavel

12

Planilha de
comprovagdo do
desconto ofertado em
desacordo com o edital

15

Absolutamente
Inaceitavel

13

Falhas no julgamento
da habilitagdo, em
especial na andlise dos
atestados; falhas na
analise da planilha de
comprovagdo do
desconto ofertado

Aceitavel

14

Selegdo de empresa
sem a devida
capacidade para
executar o contrato

10

Inaceitavel

15

Transcrigdo
inadequada dos termos
editalicios ao contrato;

signatario(s)

incompetente(s);

10

Inaceitavel
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emissdo da nota de
empenho com dados
inadequados,
publicagio
intempestiva do extrato
do contrato
Demora na concluséo
da sessdo do pregao,
16 ocasionando atr~asos na ) 5 10 Inaceitavel
homologagdo e
consequente
contratacdo
Interposigdo de
17 recursos por parte de 2 5 10 Inaceitavel
licitantes
18 Recusa do licitante
vencedor em assinar o 1 5 5 Aceitavel
contrato
19 Nao apresentagdo de
garantia contratual pela 1 5 5 Aceitavel
contratada
20 Garantia contratual
emitida por institui¢do
ndo cadastrada no 1 5 5 Aceitavel
Banco Central do
Brasil
21 Quantitativo de pessoal
ou capacitacio
insuficiente dos 2 5 10 Inaceitavel
agentes de fiscalizagao
e gestdo do contrato
22 Acompanhamento da
execugdo contratual
insuficiente por parte 1 5 5 Aceitavel
da fiscalizag@o e gestdo
do contrato
23 Falha de comunicagio
entre gestor e fiscal de 1 5 5 Aceitavel
contrato
24 Falha ou auséncia de
registro de ocorréncias
25 Falha de comunicagio
entre Administragdo e 1 5 5 Aceitavel
contratada
26 Executar servigos fora
dos padroes 1 5 5 Aceitavel
pretendidos
27 Interrupgéo temporaria
dos servigos por 3 5 15
quaisquer razdes
Deixar a contratada de
28 fornecer aos
empregados as 1 5 5 Aceitavel
condigdes necessarias
ao desempenho das

1 5 5 Aceitavel

Absolutamente
Inaceitavel
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tarefas, como
uniformes,
equipamentos ¢ EPI's
29 Ocorréncia de acidente
de trabalho com
funcionario da
contratada
30 Nao manutengdo das
condigdes de
habilitagdo pela
contratada
31 Faléncia, insolvéncia,
quebra contratual pela 1 5 5 Aceitavel
contratada
32 Interrupgéo definitiva
dos servigos pela
contratada por outras 1 5 5 Aceitavel
razdes ndo elencadas
anteriormente
33 Pagamentos indevidos
a contratada
34 Falta de
disponibilidade
financeira para 1 5 5 Aceitavel
pagamento de despesa
no prazo
35 Nao aplicagao de
sangdes a contratada 1 5 5 Aceitavel
pela Administracdo
36 Prorrogagéo da
vigéncia de contratos 1 5 5 Aceitavel
vencidos
37 AdltlYOS cqntratuals | 5 5 Aceitavel
indevidos
27.13.Com base na tabela anterior identificou-se que os riscos 1, 2, 7, 9, 11, 12, 14, 15,16, 17, 21, 27 ¢ 29,
apresentam maior grau de comprometimento do sucesso da contratagao.
27.14.Deste modo, durante as fases do processo de contratagdo os responsaveis deverdo realizar estrito
acompanhamento e o tratamento dos fatores relacionados aos riscos citados com vistas a evita-los ou
mitiga-los, conforme procedimento dos riscos em anexo.
28.SANCOES
28.1.A minuta do contrato detalha as regras, procedimentos e parametros do sancionamento administrativo.
29.LEGISLACAO APLICADA
29.1.Lei n° 14.133/2021 e alteragdes — Lei de Licitagdes e Contratos Administrativos.
29.2.SLTI/MPOG n° 01/2010 - Praticas de sustentabilidade ambiental.
29.3.Lei Estadual n® 7.692/2002 - Regula o processo administrativo.
29.4.Decreto Estadual n® 1.525/2022 — Regulamenta a Lei n° 14.133/2021, no ambito da Administragdo
Publica estadual direta, autarquica e fundacional do Estado de Mato Grosso.
29.5.Lei Estadual Complementar n° 605/2018 — ME, EPP e MEI.
29.6.Lei n° 12.690/2012 - Dispde sobre a organizacdo e o funcionamento das Cooperativas de Trabalho.
29.7.Lei complementar n® 116/2003 - Dispde sobre o Imposto Sobre Servicos de Qualquer Natureza, de
competéncia dos Municipios e do Distrito Federal.
29.8.Instrugdo Normativa n® 1.234/2012 - Dispde sobre a retengao de tributos nos pagamentos efetuados pelos
Orgios da Administragio Publica.

2 5 10 Inaceitavel

1 5 5 Aceitavel

1 5 5 Aceitavel
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29.9.l,nstrug:€10 Normativa SLTI/MPOG n® 01/2010 - Praticas de sustentabilidade ambiental.
30.PUBLICO ALVO
30.1.0s servicos a serem contratados destinam-se ao atendimento dos seguintes 6rgaos e entidades conforme
anexo contento a relagdo das unidades;
31.ANEXOS
31.1.S4o partes integrantes deste Termo de Referéncia:
31.1.1.ANEXO 01 - ESPECIFICACOES E QUANTITATIVOS;
31.1.2.ANEXO 02 - PROCEDIMENTOS DOS RISCOS.
Cuiaba, 20 de janeiro de 2025.

Elaborado por:
Lucas Francisco Melo Barbosa
Superintendente de obras reformas e manutengao
SUPO/GBSAITI/SES-MT
De acordo:

Mayara Galvao Nascimento
Secretaria Adjunta de Infraestrutura e Tecnologia da Informagao
GBSAITI/SES-MT
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ANEXO 01 - ESPECIFICACOES E QUANTITATIVOS

. UNIDADE
ITEM C(S)IDAISO ESPECIFICACAO DE QUANT. V[?;[?R VALOR TOTAL
MEDIDA .
01 0003446 Cadeira Modelo 01: Cadeira de escritorio, giratoria operacional no
minimo do tipo B, com bragos regulaveis, conforme ABNT NBR Unidade 83 RS$ —-,—- RS -,

13962:2018, com, no minimo, espaldar alto contendo encosto telado,
porta palet e apoio de cabega e assento estofados e revestidos. Ajustes
minimos para os movimentos independentes para altura do assento,
rodizios de duplo giro, giro de 360 graus do assento/encosto, inclinagdo
sincronizada de assento e encosto, altura do apoio lombar, altura e angulo
do apoio de cabega e altura dos bragos. Assento estruturado em
polipropileno injetado ou compensado multilaminado de espessura
minima de 12 mm com estofamento em espuma flexivel de poliuretano
injetada moldada, de espessura média predominante minima de 40 mm.
Fixagdo dos elementos ao chassi de assento através de parafusos e porcas
garras com trava quimica ou mecanica para melhor ancoragem dos
parafusos. Nio serd tolerado o uso de perfil de bordos de PVC no
assento, modelagem do estofamento em costuras laterais ou perimetrais.
Aspectos dimensionais do assento: Largura (minima): 470 mm.
Profundidade de superficie (minima): 450 mm. Revestimento de assento
em laminado sintético de PVC espalmado sobre forro de cor a escolher
dentre as possibilidades da cartela do fabricante. Encosto: estruturado em
quadro injetado em poliamida de espessura minima de 5 mm e que seja
fixado ao suporte do encosto, com bordos que protejam a tela contra
impactos e revestido em tela de poliéster, flexivel, que permita conforto
a0 usuario, além de resisténcia e durabilidade. Aspectos dimensionais
minimos do encosto de 440 mm de largura util minima e 550 mm de
extensdo vertical minima. Apoio lombar estruturado em resina de
engenharia do tipo PP ou similar, estabilizado a partir de 02 guias nas
laterais do quadro estrutural do encosto, espumado e revestido em tecido
de poliéster com regulagem de altura, no minimo, conforme Norma
vigente (ABNT NBR 13962:2018). Cabide ou porta paleto injetado em
termoplastico e disposto no contra encosto, em sua regido proxima a
borda superior. Apoio de cabega telado com ajustes de altura em
miltiplos pontos, angulo e profundidade (afastamento ou aproximagéo do
usuario) com multiplas paradas. Suporte do encosto em poliamida
injetado em formato de “L” ou “Y” ou “U” ou similar, podendo ter ou
ndo alma de ago com pintura eletrostatica a p6 insertada antes da injegéo.
Tal suporte de encosto deve ser resistente para, no minimo, suportar os
ensaios de carga estatica e fadiga da Norma ABNT NBR 13962:2018.
Mecanismo de reclinagdo do assento e do encosto do tipo sincronizado,
construido em materiais de engenharia tais como ago com pintura
eletrostatica a po e/ou aluminio injetado e/ou resina de engenharia de alta
resisténcia, com tensdo auto ajustavel (do tipo peso-pessoa), com no
minimo 03 pontos de parada e equipado com sistema anti-impacto
(sistema de seguranga que impede o choque o0 encosto contra as costas do
usuario). Duas alavancas, sendo uma para libera¢do ou trava do sistema
de reclinagdo e outra para acionamento da coluna da cadeira (pistdo).
Bragos regulaveis com corpo em tubo de ago de se¢do eliptica ou oval ou
oblonga com carenagem injetada em polipropileno para protegdo e
acabamento e botdo de acionamento para o ajuste vertical. Apoio superior
injetado em poliuretano com alma de ago e toque macio com dimensdes
minimas de 250 mm de comprimento por 80 mm de largura (til. Coluna:
coluna para ajuste de altura e giro de 360° do assento a gas, com
classificagéo de qualidade e seguranca minimas conforme Classe 3 ou 4
da Norma EN DIN 16955:2017, com curso vertical de ajuste de, no
minimo, 100 mm, dotada opcionalmente de telescopio para acabamento e
protecdo da coluna. Base de cinco patas arcada em formato piramidal e
injetada em resina de engenharia poliamida sendo a porgao superior das
patas texturizada e, na por¢do inferior, dotada de aletas de reforgo
estrutural. Rodizios: de duplo giro do tipo “W” ou do tipo “H” com eixo
vertical de, no minimo, 10 mm, com anel elastico metalico para fixagao
do rodizio a base sem o uso de bucha pléstica ou solda, didmetro das
rodas de, no minimo, 48 mm, com rodas duplas.

Certificacdes de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental:

- Certificado de Conformidade com ABNT NBR 13962:2018 em sistema
5 emitido por OCP acreditado pelo Inmetro.

- Rotulagem Ecologica de produtos com base nas Normas ABNT NBR
ISO 14024 ¢ ABNT NBR ISO 14020, emitido por OCP acreditado pelo
Inmetro (Cgcre).

- Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do
subitem a NR-17, Portaria 423 de Outubro de 2021 do Ministério do
Trabalho, emitido por Engenheiro de Seguranca do Trabalho, Médico do
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Trabalho ou Ergonomista Certificado pela ABERGO, com imagens e/ou
descrigdes do produto e/ou fotografias e/ou diagramas e/ou suas
funcionalidades presentes no laudo/relatorio da avaliagdo para perfeita
identificagdo dos produtos objeto da analise. Ndo serdo aceitos laudos
genéricos, sem identificagdo detalhada do produto objeto da analise. Os
laudos/relatorios sdo acompanhados da devida ART ou RRT do servigo,
com comprovante de quitagdo da Guia e documento CREA do Avaliador
caso Engenheiro. Caso profissional avaliador seja médico do trabalho,
devido registro no CRM e documento que atesta
competéncia/especializagio do profissional e, ainda, caso o profissional
avaliador seja Ergonomista, declaragdo de certifica¢do junto a ABERGO
do profissional avaliador com o respectivo comprovante de
especializagdo;

- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas da espuma do assento,
constando os seguintes indices de performance:

- Densidade minima da espuma de 45 kg/m* conforme ABNT NBR
8537:2022;

- Fator de conforto derivado das forgas de endenta¢do de no minimo 3,0
conforme ABNT NBR 9176:2016 ou versdo posterior;

- Perda de forga de indentag@o a 40% de compressao do corpo de prova
de no méaximo 10% e perda de espessura maxima de 5% em fungéo dos
testes de fadiga dindminca conforme ABNT NBR 9177:2022 ou versdo
posterior;

- Teor de Cinzas de, no maximo, 1%, conforme ABNT NBR 14961:2019.
- Isenta de Clorofluorcarbono.

- Relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) evidenciando resisténcia a corrosdo dos elementos metalicos
(com solda) pintados que representam os elementos de fabricagdo do
moével em questdo para exposi¢do de no minimo 240 horas, conforme
ABNT NBR 8094:1983, com avalia¢des de corrosdo conforme ABNT
NBR ISO 4628-3:2022 ¢ ABNT NBR 5841:2015 ou versdes posteriores
das Normas.

- Relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) evidenciando aderéncia da pelicula de tinta conforme ABNT
NBR 11003:2009 - versao corrigida 2010, com resultado X0/Y0 ou Gr0,
em func¢do da pelicula.

02

0003449

Cadeira Modelo 02: Cadeira giratoria operacional, no minimo do tipo B,
com bragos regulaveis, conforme ABNT NBR 13962 com, no minimo,
espaldar alto. Encosto com estrutura em resina de engenharia termoplastica
injetada, de alta resisténcia e com acabamento da superficie em material
elastico (tela) sem utilizagdo de espuma e similares. Largura util minima
do encosto de 450 mm e extensdo vertical do encosto de 580 mm. Encosto
fixo do tipo fraque (a linha superior do assento se sobrepde ou tangencia a
linha inferior do quadro do encosto, de maneira que ndo haja véo entre tais
elementos) provido de almofada para apoio da regido lombar regulavel em
altura. Os elementos plasticos do encosto ¢ a tela devem ser entregues na
cor cinza médio ou cinza claro. Assento com chassi interno em resina de
engenharia termoplastica injetada com alta resisténcia mecénica, espuma
injetada em poliuretano flexivel com densidade minima de 45 kg/m?® e
espessura média de, no minimo, 40 mm. Capa de protegdo e acabamento
injetada sob o assento em polipropileno texturizado na mesma cor do
encosto e bordas arredondadas, sem uso de perfis de PVC para arremate de
bordos. Profundidade de superficie minima do assento de 470 mm e largura
util minima do assento de 490 mm. Revestimento de assento em laminado
sintético de PVC espalmado sobre forro de cor a escolher dentre as
possibilidades da cartela do fabricante. Mecanismo do tipo de reclinagao
sincronizada de assento e encosto com ajuste automatico de tensdo e
possibilidade de liberagdo ou travamento do sistema de reclinagdo, ajuste
de altura do assento em relagdo ao piso por acionamento da coluna a gas
com curso minimo conforme ABNT NBR 13962:2018, sendo que esta esta
em conformidade com Norma EN DIN 16955:2017. Base giratoria de 5
patas na cor cinza médio ou cinza claro em nylon injetado com fibra de
vidro de formato piramidal, que permita fixa¢do dos rodizios de forma
eficaz, segura e permita facilidade de manutengdo quando necessario.
Rodizios de duplo giro com rodas de 48 mm de didmetro minimo injetadas
em resina de engenharia de cor cinza médio ou cinza claro com eixos
horizontal e vertical em ago, cuja fixagdo dispense solda ou buchas para
alojamento do pino dos rodizios, com rodas de no minimo 48 mm de
diametro e pistas em PU (tipo W). Apoia Bragos com regulagem vertical e
curso minimo de 80 mm, acionado por meio de botdo. Estrutura dos apoia
bragos em material injetado com suporte em resina de engenharia
termoplastica injetada. Dimensdes minimas do apoia bragos de 230 de
comprimento ¢ 50 mm de largura. Cor dos bragos da mesma cor da capa
do assento, da base e do encosto (cinza médio ou cinza claro).
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Certificagdes de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental:

- Certificado de Conformidade com ABNT NBR 13962:2018 em sistema
5 emitido por OCP acreditado pelo Inmetro.

- Rotulagem Ecolégica de produtos com base nas Normas ABNT NBR
ISO 14024 ¢ ABNT NBR ISO 14020, emitido por OCP acreditado pelo
Inmetro (Cgcre).

- Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos aplicaveis do
subitem a NR-17, Portaria 423 de Outubro de 2021 do Ministério do
Trabalho, emitido por Engenheiro de Seguranga do Trabalho, Médico do
Trabalho ou Ergonomista Certificado pela ABERGO, com imagens e/ou
descrigdes do produto e/ou fotografias e/ou diagramas e/ou suas
funcionalidades presentes no laudo/relatorio da avaliagdo para perfeita
identificacdo dos produtos objeto da analise. Ndo serdo aceitos laudos
genéricos, sem identificagdo detalhada do produto objeto da analise. Os
laudos/relatorios sdo acompanhados da devida ART ou RRT do servigo,
com comprovante de quitagdo da Guia e documento CREA do Avaliador
caso Engenheiro. Caso profissional avaliador seja médico do trabalho,
devido  registro no CRM e documento que  atesta
competéncia/especializagdo do profissional e, ainda, caso o profissional
avaliador seja Ergonomista, declaragdo de certificagdo junto a ABERGO
do profissional avaliador com o respectivo comprovante de especializagdo;
- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas da espuma do assento,
constando os seguintes indices de performance:

- Densidade minima da espuma de 45 kg/m? conforme ABNT NBR
8537:2022;

- Fator de conforto derivado das forgas de endentagdo de no minimo 3,0
conforme ABNT NBR 9176:2016 ou versio posterior;

- Perda de forga de indentagdo a 40% de compressao do corpo de prova de
no maximo 10% e perda de espessura maxima de 5% em fung@o dos testes
de fadiga dindminca conforme ABNT NBR 9177:2022 ou versio
posterior;

- Teor de Cinzas de, no maximo, 1%, conforme ABNT NBR 14961:2019.
- Isenta de Clorofluorcarbono.

- Relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) evidenciando resisténcia a corrosao dos elementos metalicos (com
solda) pintados que representam os elementos de fabricagdo do movel em
questdo para exposi¢do de no minimo 240 horas, conforme ABNT NBR
8094:1983, com avaliagdes de corrosao conforme ABNT NBR ISO 4628-
3:2022 e ABNT NBR 5841:2015 ou versdes posteriores das Normas.

- Relatério de ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) evidenciando aderéncia da pelicula de tinta conforme ABNT NBR
11003:2009 - versdo corrigida 2010, com resultado X0/Y0 ou Gr0, em
fungdo da pelicula.

03

0003448

Cadeira Modelo 03: Cadeira de trabalho com encosto plastico injetado
em PP do tipo fraque, com respiradores ao longo de todo o encosto para
melhora do conforto térmico ao usuario, sendo o encosto com parede
minima de 5 mm, largura na por¢io do apoio lombar de 480 mm e extensdo
vertical ou altura util do encosto de 410 mm. Bragos fixos abertos
totalmente injetados em termoplastico com adigdo de fibra de vidro com
dimensdes de comprimento e largura minimos conforme requisitos da
ABNT NBR 13962:2018 para tais. Bragos ¢ encosto da mesma cor, a
definir de acordo com a cartela disponivel do fabricante. Cadeira
operacional conforme ABNT NBR 13962:2018 tabela 1. Assento
estruturado em chassi injetado em termoplastico com devida contracapa,
ambos injetados em PP, com sistema de profundidade 1til ativado a partir
de botdo ou gatilho integrado ao assento, permitindo no minimo 5 pontos
de parada e 50 mm de curso para esta funcionalidade. Almofada para
assento em espuma injetada flexivel de PU, moldada, de excelente
qualidade (apropriada resiliéncia, baixa perda de conforto e espessura por
fadiga ou deformagdo, alta densidade, livres de CFC e de baixo teor de
cinzas), com densidade controlada minima de 45 kg/m’. Revestimento de
assento em laminado sintético de PVC espalmado sobre forro de cor a
escolher dentre as possibilidades da cartela do fabricante. Dimensodes
nominais do assento de 480 mm de largura util 470 mm de profundidade
da superficie. Mecanismo do tipo de reclinagdo sincronizada de assento e
encosto com ajuste automatico de tensdo, alavanca provida de manipulo
plastico para acionamento/trava do sistema de reclinagdo em pelo menos
03 pontos todos equipados com sistema de anti-impacto ou anti panico,
ajuste de altura do assento em relagdo ao piso por acionamento da coluna
a gs com curso minimo de 100 mm, sendo que esta esta em conformidade
com Norma EN DIN 16955:2017 e ¢ provida de telescopio de 03 estagios.
Base giratoria arcada de cinco hastes injetada em nylon com fibra de vidro
de formato piramidal com didmetro externo minimo total de 690 mm.
Rodizios de duplo giro com rodas de 48 mm de didmetro minimo injetadas
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em resina de engenharia de cor cinza médio ou cinza claro com eixos
horizontal e vertical em ago, cuja fixa¢do dispense solda ou buchas para
alojamento do pino dos rodizios, com rodas de no minimo 48 mm de
diametro e pistas em PU (tipo W). Dimensdes gerais nominais da cadeira:
Altura total: 800 mm - 950 mm (minimo e maximo, dimensdes estdo
alocadas na faixa prevista). Largura total na extremidade dos bragos: 570
mm. Profundidade total da cadeira com assento recolhido e néo reclinada:
620 mm. Cor da capa do assento da mesma cor da base (cinza claro ou
cinza médio ou similar).

Certificacdes de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental:

- Certificado de Conformidade com ABNT NBR 13962:2018 em sistema
5 emitido por OCP acreditado pelo Inmetro.

- Rotulagem Ecologica de produtos com base nas Normas ABNT NBR
ISO 14024 ¢ ABNT NBR ISO 14020, emitido por OCP acreditado pelo
Inmetro (Cgcre).

- Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do
subitem a NR-17, Portaria 423 de Outubro de 2021 do Ministério do
Trabalho, emitido por Engenheiro de Seguranga do Trabalho, Médico do
Trabalho ou Ergonomista Certificado pela ABERGO, com imagens e/ou
descrigdes do produto e/ou fotografias e/ou diagramas e/ou suas
funcionalidades presentes no laudo/relatorio da avaliagdo para perfeita
identificagdo dos produtos objeto da analise. Ndo serdo aceitos laudos
genéricos, sem identificagdo detalhada do produto objeto da analise. Os
laudos/relatorios sdo acompanhados da devida ART ou RRT do servigo,
com comprovante de quitagdo da Guia e documento CREA do Avaliador
caso Engenheiro. Caso profissional avaliador seja médico do trabalho,
devido  registro no CRM e documento que  atesta
competéncia/especializagdo do profissional e, ainda, caso o profissional
avaliador seja Ergonomista, declaragéo de certificacdo junto a ABERGO
do profissional avaliador com o respectivo comprovante de especializa¢do;
- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas da espuma do assento,
constando os seguintes indices de performance:

- Densidade minima da espuma de 45 kg/m* conforme ABNT NBR
8537:2022;

- Fator de conforto derivado das forgas de endenta¢do de no minimo 3,0
conforme ABNT NBR 9176:2016 ou versio posterior;

- Perda de forga de indentagdo a 40% de compressdo do corpo de prova de
no maximo 10% e perda de espessura maxima de 5% em fungao dos testes
de fadiga dindminca conforme ABNT NBR 9177:2022 ou versio
posterior;

- Teor de Cinzas de, no maximo, 1%, conforme ABNT NBR 14961:2019.
- Isenta de Clorofluorcarbono.

- Relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) evidenciando resisténcia a corrosdo dos elementos metalicos (com
solda) pintados que representam os elementos de fabricagdo do movel em
questdo para exposi¢do de no minimo 240 horas, conforme ABNT NBR
8094:1983, com avaliagdes de corrosdo conforme ABNT NBR ISO 4628-
3:2022 ¢ ABNT NBR 5841:2015 ou versdes posteriores das Normas.

- Relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) evidenciando aderéncia da pelicula de tinta conforme ABNT
NBR 11003:2009 - versao corrigida 2010, com resultado X0/Y0 ou Gr0,
em fungdo da pelicula.

04

0003445

Cadeira Modelo 04: Cadeira de escritorio, giratoria operacional, no
minimo do tipo B, com bragos regulaveis, conforme ABNT NBR
13962/2018, com, no minimo, espaldar médio. Ajustes minimos para os
movimentos independentes para altura do assento, rodizios de duplo giro,
giro de 360 graus do assento/encosto, altura dos bragos, altura do encosto
e inclinagdo do encosto, regulagens todas independentes. Encosto:
estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de reforgos
estruturais, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada
moldada com espessura média predominante minima de 35 mm. Dotado
de carenagem para contra capa do encosto injetada em polipropileno, ndo
serd tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e ou
fixagdo da contra capa de encosto. Aspectos dimensionais e de
funcionalidades do encosto: Largura (minima): 410 mm. Extensdo vertical
(minima): 360 mm. Ajuste de altura do encosto: em no minimo 6 pontos,
com curso vertical minimo de ajuste de 60 mm. Faixa de inclinagdo
minima do encosto: 25 graus. Assento: estruturado em compensado
multilaminado anatémico de espessura minima de 12 mm, estofamento em
espuma flexivel de poliuretano injetada moldada, de espessura média
predominante minima de 40 mm, dotado de carenagem de contra capa para
o assento injetada em polipropileno que proteja todo o contra assento e
bordos. Fixac¢do dos elementos ao chassi de assento através de parafusos e
porcas garras com rosca métrica. Nao sera tolerado o uso de perfil de
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bordos de PVC para acabamento e ou fixagao da contra capa de assento.
Largura e profundidade do assento de superficie minimas de 460 mm.
Revestimento do assento ¢ do encosto em laminado sintético de PVC
espalmado sobre forro de cor a definir dentro da cartela disponivel do
fabricante. Mecanismo: mecanismo operacional do tipo contato
permanente que possibilite, no minimo, ajuste de altura do assento, ajuste
de altura do encosto e ajuste de inclinagdo do encosto de maneira
independentes entre si (mecanismo do tipo 02 alavancas), cujo material do
suporte de encosto seja uma chapa de ago, lamina ou tubo, com no minimo
3,0 mm de espessura de parede, se for lamina, com vincos de reforgo
estrutural. Bragos com regulagem de altura, com estrutural vertical
manufaturado em resina de engenharia do tipo nylon com fibra de vidro ou
polipropileno com fibra de vidro, sendo a fibra adicionada de, no minimo,
30% da resina ou ainda em chapa de ago com largura minima de 50 mm e
espessura minima de 4,75 mm com vinco e pintura eletrostatica.
Carenagem e apoia bragos injetados em polipropileno. Apoia bragos com
dimensdes minimas de 60 mm de largura e 230 mm de comprimento, além
de apresentar ajuste de altura dos bragos acionado por botdo, frontal ou
lateral, com mola de auto retorno, permitindo o ajuste em, no minimo, 6
pontos de parada. Coluna: coluna para ajuste de altura e giro de 360° do
assento a gas, com classificagdo de qualidade e seguranga minimas
conforme Classe 3 ou 4 da Norma EN DIN 16955:2017 dotada
opcionalmente de telescopio para acabamento e protecdo da coluna. Base
de cinco patas em ago tubular se¢do retangular ou quadrada ou oval ou
semi oblonga ou similar, com altura da viga minima de 30 mm e espessura
de parede minima de 1,50 mm, estampada e fundida & cénico ou anel ou
anéis centrais para alojamento da coluna e com estampagem que permitem
eficiente fixagdo do pino dos rodizios em uso de solda ou buchas plasticas.
Aco pintado eletrostaticamente de cor preta e com carenagem Unica
injetada em PP de cor preta parta, pelo menos a por¢ao superior das patas.
Rodizios: de duplo giro do tipo “W”, com banda de rodagem em PU ¢
dimensionais conforme o preconizado pelos requisitos aplicaveis da
ABNT NBR 13962/2018, com eixo vertical de, no minimo, 10 mm, com
anel elastico metalico para fixagdo do rodizio a base sem o uso de bucha
plastica ou solda.

Certificagdes de evidéncia minima da qualidade e compromisso ambiental:
- Certificado de Conformidade com ABNT NBR 13962:2018 em sistema
5 emitido por OCP acreditado pelo Inmetro.

- Rotulagem Ecologica de produtos com base nas Normas ABNT NBR
ISO 14024 e ABNT NBR ISO 14020, emitido por OCP acreditado pelo
Inmetro (Cgcre).

- Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do
subitem a NR-17, Portaria 423 de Outubro de 2021 do Ministério do
Trabalho, emitido por Engenheiro de Seguranga do Trabalho, Médico do
Trabalho ou Ergonomista Certificado pela ABERGO, com imagens e/ou
descrigdes do produto e/ou fotografias e/ou diagramas e/ou suas
funcionalidades presentes no laudo/relatorio da avaliagdo para perfeita
identificagdo dos produtos objeto da analise. Ndo serdo aceitos laudos
genéricos, sem identificagdo detalhada do produto objeto da analise. Os
laudos/relatorios sdo acompanhados da devida ART ou RRT do servigo,
com comprovante de quitagdo da Guia e documento CREA do Avaliador
caso Engenheiro. Caso profissional avaliador seja médico do trabalho,
devido  registro no CRM e documento que  atesta
competéncia/especializagdo do profissional e, ainda, caso o profissional
avaliador seja Ergonomista, declaragdo de certificagdo junto a ABERGO
do profissional avaliador com o respectivo comprovante de especializa¢do;
- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas da espuma do assento e
encosto, constando os seguintes indices de performance:

- Densidade minima da espuma de 45 kg/m* conforme ABNT NBR
8537:2022;

- Fator de conforto derivado das for¢as de endenta¢do de no minimo 3,0
conforme ABNT NBR 9176:2016 ou versdo posterior;

- Perda de forga de indentagdo a 40% de compressdo do corpo de prova de
no maximo 10% e perda de espessura maxima de 5% em fungao dos testes
de fadiga dindminca conforme ABNT NBR 9177:2022 ou versio
posterior;

- Teor de Cinzas de, no maximo, 1%, conforme ABNT NBR 14961:2019.
- Isenta de Clorofluorcarbono.

- Relatério de ensaio emitido por laboratoério acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) evidenciando resisténcia a corrosio dos elementos metalicos (com
solda) pintados que representam os elementos de fabricagdo do mével em
questao para exposi¢ao de no minimo 240 horas, conforme ABNT NBR
8094:1983, com avaliagdes de corrosdo conforme ABNT NBR ISO 4628-
3:2022 ¢ ABNT NBR 5841:2015 ou versdes posteriores das Normas.
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- Relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) evidenciando aderéncia da pelicula de tinta conforme ABNT
NBR 11003:2009 - verséo corrigida 2010, com resultado X0/Y0 ou Gr0,
em funcdo da pelicula.

05 0003451 Cadeira Modelo 05: Cadeira de escritorio, giratoria operacional no
minimo do tipo A, com bragos reguldveis, conforme ABNT NBR | Unidade 58 RS ---,-- RS -—--,--
13962:2018, com, no minimo, espaldar alto. Ajustes minimos para os
movimentos independentes para altura do assento, rodizios de duplo giro,
giro de 360 graus do assento/encosto, inclinagdo sincronizada de assento e
encosto, altura, profundidade e largura dos bragos. Assento estruturado em
chassi plastico flexivel injetado em alta pressdo, espuma flexivel de
poliuretano, ligado a uma contra capa externa integrada ao sistema de
ajuste da profundidade 1til do assento acionado por botdo. Largura minima
do assento de 490 mm e profundidade da superficie do assento minima de
430 mm. Encosto no conceito fraque, quando no ponto inicial, a linha
inferior do encosto passa da linha do assento, estruturado em termoplastico
polipropileno ou poliamida injetados em alta pressdo, estofado com
espuma. Contra encosto ¢ estofado com o mesmo padrdo de acabamento
do encosto, em laminado sintético espalmado, usando-se de costuras para
modelagem. Possui uma contra capa injetada em termoplastico na porgao
inferior do espaldar que protege o encosto. Espaldar com ajuste de altura
com no minimo, 10 pontos. Extensdo vertical medida no eixo de simetria
da peca de no minimo 580 mm, largura medida na abrangéncia do apoio
lombar de no minimo 450 mm. Revestimento do assento e do encosto em
laminado sintético de PVC espalmado sobre forro em cor a escolher de
acordo com a cartela, com costuras laterais ou perimetrais para perfeita
modelagem e acabamento. Mecanismo de reclinagdo do assento e do
encosto do tipo sincronizado, construido em materiais de engenharia tais
como ago com pintura eletrostatica a p6 e/ou aluminio injetado e/ou resina
de engenharia de alta resisténcia, com tensdo auto ajustavel (do tipo peso-
pessoa), com no minimo 03 pontos de parada e equipado com sistema anti-
impacto (sistema de seguranca que impede o choque o encosto contra as
costas do usuario). Duas alavancas, sendo uma para liberagdo ou trava do
sistema de reclinagdo e outra para acionamento da coluna da cadeira
(pistdo). Apoia bragos com regulagem de altura, profundidade e largura,
com estrutura vertical manufaturado em resina de engenharia do tipo nylon
com fibra de vidro ou polipropileno com fibra de vidro, sendo a fibra
adicionada de, no minimo, 30% da resina e apoio superior em PU de pele
integral injetado ou Termoplastico TPU ou ainda em termoplastico
elastémero, com largura minima de 70 mm e comprimento minimo de 230
mm, com multiplos pontos de parada para o ajuste de altura (acionado por
botio), além de ajustes de largura e profundidade do apoia. Carenagem do
brago injetada em polipropileno. Coluna: coluna para ajuste de altura e giro
de 360° do assento a gas, com classificagdo de qualidade e seguranca
minimas conforme Classe 3 ou 4 da Norma EN DIN 16955:2017, com
curso vertical de ajuste de, no minimo, 100 mm, dotada opcionalmente de
telescopio para acabamento e protecdo da coluna. Base de cinco patas
arcada em formato piramidal e injetada em resina de engenharia poliamida
sendo a porgdo superior das patas texturizada e, na por¢do inferior, dotada
de aletas de reforgo estrutural. Rodizios: de duplo giro do tipo “W” ou do
tipo “H” com eixo vertical de, no minimo, 10 mm, com anel elastico
metalico para fixagdo do rodizio a base sem o uso de bucha plastica ou

solda, diametro das rodas de, no minimo, 48 mm, com rodas duplas.

Certificacdes de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental:

- Certificado de Conformidade com ABNT NBR 13962:2018 em sistema
5 emitido por OCP acreditado pelo Inmetro.

- Rotulagem Ecologica de produtos com base nas Normas ABNT NBR
ISO 14024 ¢ ABNT NBR ISO 14020, emitido por OCP acreditado pelo
Inmetro (Cgcre).

- Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do
subitem a NR-17, Portaria 423 de Outubro de 2021 do Ministério do
Trabalho, emitido por Engenheiro de Seguranga do Trabalho, Médico do
Trabalho ou Ergonomista Certificado pela ABERGO, com imagens e/ou
descrigdes do produto e/ou fotografias e/ou diagramas e/ou suas
funcionalidades presentes no laudo/relatorio da avaliagdo para perfeita
identificagdo dos produtos objeto da analise. Ndo serdo aceitos laudos
genéricos, sem identificagdo detalhada do produto objeto da analise. Os
laudos/relatorios sdo acompanhados da devida ART ou RRT do servigo,
com comprovante de quitagdo da Guia e documento CREA do Avaliador
caso Engenheiro. Caso profissional avaliador seja médico do trabalho,
devido  registro no CRM e documento que  atesta
competéncia/especializagdo do profissional e, ainda, caso o profissional
avaliador seja Ergonomista, declaragéo de certifica¢do junto a ABERGO
do profissional avaliador com o respectivo comprovante de especializa¢do;
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- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas da espuma do assento e
encosto, constando os seguintes indices de performance:

- Densidade minima da espuma de 45 kg/m* conforme ABNT NBR
8537:2022;

- Fator de conforto derivado das forgas de endentagdo de no minimo 3,0
conforme ABNT NBR 9176:2016 ou versdo posterior;

- Perda de forga de indentagdo a 40% de compressio do corpo de prova de
no maximo 10% e perda de espessura maxima de 5% em fungéo dos testes
de fadiga dindminca conforme ABNT NBR 9177:2022 ou versio
posterior;

- Teor de Cinzas de, no maximo, 1%, conforme ABNT NBR 14961:2019.
- Isenta de Clorofluorcarbono.

- Relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) evidenciando resisténcia a corrosdo dos elementos metalicos (com
solda) pintados que representam os elementos de fabricagdo do mével em
questdo para exposi¢do de no minimo 240 horas, conforme ABNT NBR
8094:1983, com avaliagdes de corrosdo conforme ABNT NBR ISO 4628-
3:2022 ¢ ABNT NBR 5841:2015 ou versdes posteriores das Normas.

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) evidenciando aderéncia da pelicula de tinta conforme ABNT NBR
11003:2009 - versdo corrigida 2010, com resultado X0/Y0 ou Gr0, em
fungao da pelicula.

- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando a resisténcia ao esgarcamento da costura
padrao 5 mm para ambos os lados e ambos os tipos de revestimento
especificados este documento, como esgargamento méaximo conforme
ABNT NBR 9925:2009.

06 0003447 Cadeira Modelo 06: Cadeira fixa para dialogo no minimo, espaldar baixo,
sem bragos, assento e encosto estofados, estrutura fixa 04 pés com sapatas Unidade 07
articuladas. Encosto estruturado em chassi de polipropileno injetado com
aletas de reforcos estruturais, estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada moldada com espessura média predominante de, no
minimo, 40 mm e dotado de carenagem para contra capa do encosto
injetada em polipropileno que deixe inacessivel e ndo aparente os pontos
de fixagdo do extensor de encosto no chassi do espaldar e que cubra o
mesmo extensor, ndo deixando-o aparente. Largura minima do encosto de
410 mm, extensdo vertical minima do encosto de 360 mm. Assento:
estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de reforgos
estruturais ou em compensado multilaminado anatémico de espessura
minima de 12 mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada
moldada com 40 mm de espessura minima média predominante com contra
capa para o assento injetada em polipropileno que proteja todo o contra
assento e bordos. ndo sendo usado perfil de PVC para os bordos. Fixa¢do
dos elementos ao chassi de assento através de parafusos e porcas garras
com rosca métrica. Largura e profundidade de superficie minimas do
assento de 455 mm. Revestimento do assento e do encosto em laminado
sintético espalmado sobre malha em cor a definir de acordo com a cartela
do fabricante. Suporte de jungéo do encosto: em chapa de ago de espessura
minima de 6,35 mm, estampada com vinco de reforgo estrutural, ou tubo
eliptico ou oblongo de ago, dimensdes minimas 18x43x1,50 mm com
reforgo interno, com fixag¢do na estrutura metalica da viga ou flange (e ndo
direto no assento), pintura eletrostatica a p6 e carenagem plastica injetada
em polipropileno em alta pressdo (ndo capas sanfonadas ou corrugadas
executadas por PEAD soprado). Estrutura metélica fixa, do tipo 04 pés
manufaturada a partir de tubo de ago carbono de didmetro minimo de 22,22
e espessura minima de parede de 1,20 mm, com plataforma para fixa¢do
do assento e da jun¢do do encosto em chapa de ago com espessura de, no
minimo, 2,25 mm do tipo flange universal. Tratamento de superficie do
aco da estrutura através de pintura a po, cor preta. Sapatas articuladas
injetadas em termoplastico polipropileno para atrito com a superficie do
piso sendo, no minimo, 04 sapatas por estrutura. A articulagdo da sapata
aumenta a durabilidade da mesma, em fun¢do de maior massa de material
empregada na fabricagdo, e ainda promove corregdo contra pequenas
irregularidades na superficie do piso.

RS -

Certificagdes de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental:

- Certificado de Conformidade com ABNT NBR 13962:2018 em sistema
5 emitido por OCP acreditado pelo Inmetro.

- Rotulagem Ecologica de produtos com base nas Normas ABNT NBR
ISO 14024 ¢ ABNT NBR ISO 14020, emitido por OCP acreditado pelo
Inmetro (Cgcre).

- Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do
subitem a NR-17, Portaria 423 de Outubro de 2021 do Ministério do
Trabalho, emitido por Engenheiro de Seguranga do Trabalho, Médico do
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Trabalho ou Ergonomista Certificado pela ABERGO, com imagens e/ou
descrigdes do produto e/ou fotografias e/ou diagramas e/ou suas
funcionalidades presentes no laudo/relatorio da avaliagdo para perfeita
identificagdo dos produtos objeto da analise. Ndo serdo aceitos laudos
genéricos, sem identificagdo detalhada do produto objeto da analise. Os
laudos/relatorios sdo acompanhados da devida ART ou RRT do servigo,
com comprovante de quitagdo da Guia e documento CREA do Avaliador
caso Engenheiro. Caso profissional avaliador seja médico do trabalho,
devido  registro no CRM e documento que atesta
competéncia/especializagdo do profissional e, ainda, caso o profissional
avaliador seja Ergonomista, declaragdo de certifica¢do junto a ABERGO
do profissional avaliador com o respectivo comprovante de especializa¢do;
- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas da espuma do assento e
encosto, constando os seguintes indices de performance:

- Densidade minima da espuma de 45 kg/m* conforme ABNT NBR
8537:2022;

- Fator de conforto derivado das forgas de endentagdo de no minimo 3,0
conforme ABNT NBR 9176:2016 ou versdo posterior;

- Perda de forga de indentagdo a 40% de compressao do corpo de prova de
no maximo 10% e perda de espessura maxima de 5% em fung@o dos testes
de fadiga dindminca conforme ABNT NBR 9177:2022 ou versio
posterior;

- Teor de Cinzas de, no maximo, 1%, conforme ABNT NBR 14961:2019.
- Isenta de Clorofluorcarbono.

- Relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) evidenciando resisténcia a corrosdo dos elementos metalicos (com
solda) pintados que representam os elementos de fabricagdo do mével em
questdo para exposi¢do de no minimo 240 horas, conforme ABNT NBR
8094:1983, com avaliagdes de corrosao conforme ABNT NBR ISO 4628-
3:2022 ¢ ABNT NBR 5841:2015 ou versdes posteriores das Normas.

- Relatério de ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) evidenciando aderéncia da pelicula de tinta conforme ABNT NBR
11003:2009 - versdo corrigida 2010, com resultado X0/Y0 ou Gr0, em
fungdo da pelicula.

07

0003441

Cadeira Modelo 07: Cadeira fixa empilhavel para espera ou dialogo, com
estrutura manufaturada em ago carbono tubular de se¢do cilindrica, com
diametro minimo de 22,00 mm, com espessura de parede entre 1,90 e 2,25
mm, do tipo quatro pés, com tratamento de superficie por meio de pintura
a po, de cor a definir de acordo com a cartela disponivel do fabricante.
Estrutura fixa equipada com sapatas na cor preta ou da mesma cor da
estrutura, articuladas para eventuais corregdes do piso. Encosto
manufaturado em polipropileno copolimero injetado em alta pressao,
pigmentado, com textura, material reciclavel, com espessura minima de
parede de 4,0, com largura minima de 400 mm na regido proxima do meio
da pega (corte no sentido transversal), extensdo vertical minima do encosto
de 300 mm, espaldar dotado de curvatura que proporciona correto apoio
lombar para o usuario. Os elementos plasticos do encosto tém a mesma cor
da estrutura. Assento manufaturado em polipropileno copolimero injetado
em alta pressdo, com textura, pigmentado, material reciclavel, dotado de
contra capa injetada no mesmo material, fixada ao assento e as partes da
estrutura que compdem a plataforma de assento através de encaixe sob
pressdo e parafusos, devidamente embutidos a referida contra capa, ndo
apresentando-se salientes a superficie inferior do contra assento. Assento
com superficie apresentando pouca conformagdo e borda frontal
arredondada, apresentando os aspectos dimensionais minimos de 400 mm
de largura no eixo de simetria do assento e profundidade de superficie do
assento de, no minimo, 430 mm, medida também no seu eixo de simetria.
Os elementos plasticos do assento tém a mesma cor da estrutura. Assento
ainda provido de almofada para ampliar conforto do usudrio, a partir de
espuma flexivel de PU com revestimento em laminado sintético de PVC
espalmado sobre forro de cor a definir de acordo com a cartela disponivel
do fabricante. Jungdo do encosto com a estrutura com acabamento fundido
no proprio encosto, por meio de inje¢do em alta pressdo, de formato
cilindrico e conformados para proverem a curvatura adequada para correto
apoio lombar. A estrutura¢io da jungéo do encosto se da por meio de duas
hastes tubulares paralelas como prolongamento das pernas traseiras da
estrutura, sendo ndo aparentes as partes da estrutura fixa que ficam acima
da linha do assento, tais como jungdes do encosto, acabamentos do assento,
contra assento e apoia bragos, todas essas partes recebem, além do
tratamento de superficie por meio de pintura eletrostatica a po,
acabamentos posteriores em polipropileno injetado na mesma cor do
assento e encosto. Apoia bragos fixos, injetados em polipropileno, com
bordas arredondas, apresentando espessura minima de 4,0 mm. Conceito
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estético dos bragos como jung¢do longitudinal das patas dianteiras e
traseiras, formando um arco com o apoia brago superior e esteticamente,
integrando o design do encosto na mesma cor.

Certificacdes de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental:

- Certificado de Conformidade com ABNT NBR 13962:2018 em sistema
5 emitido por OCP acreditado pelo Inmetro.

- Rotulagem Ecolégica de produtos com base nas Normas ABNT NBR
ISO 14024 ¢ ABNT NBR ISO 14020, emitido por OCP acreditado pelo
Inmetro (Cgcre).

- Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do
subitem a NR-17, Portaria 423 de Outubro de 2021 do Ministério do
Trabalho, emitido por Engenheiro de Seguranga do Trabalho, Médico do
Trabalho ou Ergonomista Certificado pela ABERGO, com imagens e/ou
descrigdes do produto e/ou fotografias e/ou diagramas e/ou suas
funcionalidades presentes no laudo/relatorio da avaliagdo para perfeita
identificagdo dos produtos objeto da analise. Ndo serdo aceitos laudos
genéricos, sem identificagdo detalhada do produto objeto da analise. Os
laudos/relatérios sdo acompanhados da devida ART ou RRT do servigo,
com comprovante de quitagdo da Guia e documento CREA do Avaliador
caso Engenheiro. Caso profissional avaliador seja médico do trabalho,
devido  registro no CRM e documento que atesta
competéncia/especializagdo do profissional e, ainda, caso o profissional
avaliador seja Ergonomista, declaragdo de certificagdo junto a ABERGO
do profissional avaliador com o respectivo comprovante de especializagdo;
- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas da espuma do assento,
constando os seguintes indices de performance:

- Densidade minima da espuma de 45 kg/m* conforme ABNT NBR
8537:2022;

- Fator de conforto derivado das forgas de endentagdo de no minimo 3,0
conforme ABNT NBR 9176:2016 ou versdo posterior;

- Perda de forca de indentagdo a 40% de compressdo do corpo de prova de
no maximo 10% e perda de espessura maxima de 5% em fungéo dos testes
de fadiga dindminca conforme ABNT NBR 9177:2022 ou versdo
posterior;

- Teor de Cinzas de, no maximo, 1%, conforme ABNT NBR 14961:2019.
- Isenta de Clorofluorcarbono.

- Relatorio de ensaio emitido por laboratoério acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) evidenciando resisténcia a corrosdo dos elementos metalicos (com
solda) pintados que representam os elementos de fabricagdo do movel em
questdo para exposi¢ao de no minimo 240 horas, conforme ABNT NBR
8094:1983, com avaliagdes de corrosdo conforme ABNT NBR ISO 4628-
3:2022 ¢ ABNT NBR 5841:2015 ou versdes posteriores das Normas.

- Relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) evidenciando aderéncia da pelicula de tinta conforme ABNT NBR
11003:2009 - versdo corrigida 2010, com resultado X0/Y0 ou Gr0, em
funcdo da pelicula.

08 0003450 Cadeira Modelo 08: Cadeira de escritorio fixa de dialogo com bragos de
encosto telado. Encosto: em tela flexivel & base de poliéster, estruturado | Unidade 194 RS -, RS -,
em quadro injetado em resina termoplastico da alto desempenho
interligado a0 mecanismo através de uma lamina de ago com dobras e/ou
nervuras de reforgo estrutural, com espessura minima de 6,0 mm e largura
minima de 50 mm, com acabamento em pintura eletrostatica a p6 e com
acabamento através de coluna injetada no mesmo material termoplastico
em alta pressdo, com textura suave, ndo corrugado (sanfonado), sendo que
ndo ficam aparentes e nem acessiveis ao usuario os parafusos de fixagao.
Largura predominante minima da capa da coluna do encosto de 80 mm.
Espaldar médio de encosto médio, cuja extensdo vertical minima é de 460
mm e largura minima do encosto na regido do apoio lombar ¢ de, no
minimo, 430 mm. Assento: estruturado em chassi compensado anatomico
multilaminado ou chassi injetado nervurado em termoplastico anatomico,
com estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com
40 mm de espessura minima média predominante com contra capa para o
assento injetada em polipropileno que proteja todo o contra assento e
bordos. Fixagdo dos elementos ao chassi de assento através de parafusos e
porcas garras com rosca métrica. Ndo sera tolerado o uso de perfil de
bordos de PVC para acabamento e ou fixa¢do da contra capa de assento.
Revestimento do assento em laminado sintético de PVC espalmado sobre
forro de cor a escolher dentre as possibilidades de cartela do fabricante.
Largura e profundidade de superficie minimas de 465 mm. Estrutura
metalica fixa, do tipo balancim, com o assento em suspensdo,
manufaturada a partir de tubo de ago carbono de didmetro minimo de 25,40
e espessura minima de parede de 2,25 mm, com plataforma para fixagdo
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do assento e da lamina de jungdo do encosto em chapa de ago com
espessura de, no minimo, 2,25 mm. Tratamento de superficie do ago da
estrutura através de pintura eletrostatica a pé de cor preta. Sapatas
envolventes injetadas em termoplastico polipropileno para atrito com a
superficie do piso sendo, no minimo, 04 sapatas por estrutura. Bragos com
regulagem de altura, com estrutural vertical manufaturado em resina de
engenharia do tipo nylon com fibra de vidro ou polipropileno com fibra de
vidro ou aluminio injetado ou ainda em ago carbono conformado com
pintura eletrostatica. Carenagem do brago injetada em polipropileno. O
apoia brago deve ser injetado em termoplastico PP. Apoia bragos com
dimensdes minimas de 60 mm de largura e 230 mm de comprimento.

Certificagdes de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental:

- Certificado de Conformidade com ABNT NBR 13962:2018 em sistema
5 emitido por OCP acreditado pelo Inmetro.

- Rotulagem Ecologica de produtos com base nas Normas ABNT NBR
ISO 14024 ¢ ABNT NBR ISO 14020, emitido por OCP acreditado pelo
Inmetro (Cgcre).

- Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do
subitem a NR-17, Portaria 423 de Outubro de 2021 do Ministério do
Trabalho, emitido por Engenheiro de Seguranga do Trabalho, Médico do
Trabalho ou Ergonomista Certificado pela ABERGO, com imagens e/ou
descrigdes do produto e/ou fotografias e/ou diagramas e/ou suas
funcionalidades presentes no laudo/relatorio da avaliagdo para perfeita
identificagdo dos produtos objeto da analise. Ndo serdo aceitos laudos
genéricos, sem identificagdo detalhada do produto objeto da analise. Os
laudos/relatorios sdo acompanhados da devida ART ou RRT do servigo,
com comprovante de quitagdo da Guia e documento CREA do Avaliador
caso Engenheiro. Caso profissional avaliador seja médico do trabalho,
devido  registro no CRM e documento que  atesta
competéncia/especializagdo do profissional e, ainda, caso o profissional
avaliador seja Ergonomista, declaragao de certificagdo junto a ABERGO
do profissional avaliador com o respectivo comprovante de especializa¢do;
- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas da espuma do assento e
encosto, constando os seguintes indices de performance:

- Densidade minima da espuma de 45 kg/m* conforme ABNT NBR
8537:2022;

- Fator de conforto derivado das forgas de endentagdo de no minimo 3,0
conforme ABNT NBR 9176:2016 ou versdo posterior;

- Perda de forga de indentagdo a 40% de compressao do corpo de prova de
no maximo 10% e perda de espessura maxima de 5% em fung@o dos testes
de fadiga dindminca conforme ABNT NBR 9177:2022 ou versio
posterior;

- Teor de Cinzas de, no maximo, 1%, conforme ABNT NBR 14961:2019.
- Isenta de Clorofluorcarbono.

- Relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) evidenciando resisténcia a corrosdo dos elementos metalicos (com
solda) pintados que representam os elementos de fabricagdo do movel em
questdo para exposi¢do de no minimo 240 horas, conforme ABNT NBR
8094:1983, com avaliagdes de corrosao conforme ABNT NBR ISO 4628-
3:2022 e ABNT NBR 5841:2015 ou versdes posteriores das Normas.

- Relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) evidenciando aderéncia da pelicula de tinta conforme ABNT
NBR 11003:2009 - verséo corrigida 2010, com resultado X0/Y0 ou GrO0,
em funcdo da pelicula.

09

0003438

Cadeira Modelo 09: Cadeira multifuncional composta por concha
monobloco de assento, encosto, e bragos fechados, totalmente injetados em
alta pressdo em blenda polimérica de polipropileno refor¢ado com fibra de
vidro e/ou fibras de madeira, de cor a definir dentre as possibilidades de
cartela do fabricante. Base em pega separada da concha de assento/encosto
e bragos, sendo a base e a plataforma de sustentagio da concha injetada de
04 patas, pega unica, de mesma cor ¢ de mesmo material da concha.
Concha e base injetados em blenda de polipropileno com reforgo
estrutural, reciclada ou virgem, em ambos os casos atendendo as
preconizagdes de resisténcia durabilidade e seguranga das Normas
Técnicas aplicaveis Percentual de reciclabilidade da cadeira minimo de
95% de seu peso apdés o seu ciclo de vida. Dimensdes gerais (com
tolerancia de 10% para mais ou para menos): altura total da cadeira em
relagdo ao piso de 780mm, largura total externa da cadeira de 550 mm,
profundidade total da cadeira de 500 mm, altura do assento ao piso de 450
mm. Dimensdes minimas de area util do assento de 420 mm de largura por
400 mm de profundidade de superficie, bem como largura 1til livre do
encosto de 370 mm e altura util do encosto (de sua borda superior em
relacdo ao centro geométrico da superficie superior do assento) de 270 mm.

Unidade
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Espessura minima de parede de material de 5 mm para a concha e para a
base.

Certificagdes de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental:

- Relatorio de Ensaio completo e conforme para todos os requisitos
aplicaveis da Norma ISO 7173:1989 minimo classe 2 ¢ ISO 7174:1988
emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro. Na auséncia de normativa
brasileira aplicavel ao movel e havendo ha anos no Brasil Organismos de
Avaliagdo da Conformidade acreditados pelo Inmetro (pelo menos 3) e
ainda por saber que mobiliario para uso coletivo de baixa qualidade podem
se apresentar como potencial risco de acidentes com razoavel gravidade
aos colaboradores, tal exigéncia se faz necessaria para cumprir requisitos
de seguranca e garantia da supremacia da qualidade, viabilizando, no
entanto, a ampla concorréncia. Podera ser aceito relatorio de ensaio, cuja
amostra ensaiada era ou ndo provida de apoio de cabega.

- Cadastro Técnico Federal para as Atividades Potencialmente Poluidoras
do IBAMA em nome do fabricante da poltrona dentro do prazo de
validade;

10 0003439 Cadeira Modelo 10: Assento manufaturado a partir de espumas flexiveis
de poliuretano injetadas (moldadas) cujos aspectos dimensionais do | Unidade 81 RS -, RS -
assento de largura minima de 480 mm e profundidade de superficie minima
de 460 mm, espessura média predominante da espuma minimo de 40 mm.
Assento revestido em laminado sintético de PVC espalmado sobre forro
em cor a definir de acordo com a cartela do fabricante. Estruturagdo em
compensado multilaminado de 12 mm de espessura minima ou em chassi
injetado de polipropileno ou mesmo de outra resina de Engenharia, assento
provido de carenagem no contra assento através de pega injetada em
polipropileno copolimero, dispensado o uso de perfis de borda para
acabamento e protecdo. Encosto do tipo espaldar alto, de conceito fraque,
onde a borda inferior do encosto passa para baixo da linha projetada pela
parte superior do assento, injetado em termoplastico polipropileno, do tipo
copolimero, com reforgo em chapas de ago de espessura minima de 3 mm,
além de diversas aletas de reforgo. Aspectos dimensionais totais do encosto
de 440 mm de largura minima e 600 mm de extensdo vertical minima.
Almofada de espuma flexivel de PU e revestida com o mesmo material do
assento para o encosto. Jungdo do encosto ao assento executada através de
chapa de ago carbono com espessura minima de 6,00 mm e largura minima
de 70 mm, com vinco de reforgo estrutural com sistema de ajuste vertical
automatico com no minimo 10 pontos e minimo de 50 mm de curso.
Mecanismo do tipo sincronizado, com movimento de reclinagdo para
assento e encosto na proporgao com sistema de travamento em 03 pontos
a0 longo do curso de reclinagdo, dotado de sistema anti-impacto e sistema
de regulagem da tensdo do sistema de reclinagéo automatico (peso pessoa
ou auto ajuste de tensdo). Base giratéria de cinco hastes em aco tubular
de perfil semi oblongo 20x45x1,50 mm soldadas aos anéis centrais para
alojamento da coluna, elementos metalicos com pintura eletrostatica a po
de cor preta e com capa Unica injetada em PP (polipropileno) de cor preta
que recobre toda a por¢do superior das patas. Didmetro externo nominal de
700 mm. Coluna a gas para ajuste milimétrico da altura do assento e
amortecimento ao sentar e curso nominal de variago vertical de 115 mm.
Rodizios de duplo giro tipo injetados em poliamida, nylon com fibra de
vidro de cor preta, cuja fixagao dispense solda ou buchas para alojamento
do pino dos rodizios, com rodas de no minimo 48 mm de diametro e pistas
em nylon (tipo H). Bragos estruturados em chapa de ago com pintura
eletrostatica a po e carenagem plastica de protecdo e acabamento. Ajuste
de altura em no minimo 5 pontos e 50 mm e apoia bragos injetado em PP
com largura minima de 70 mm e comprimento minimo de 240 mm, fixados
ao chassi interno do assento ou ao mecanismo de operagao da cadeira.

Certificagdes de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental:

- Certificado de Conformidade com ABNT NBR 13962:2018 em sistema
5 emitido por OCP acreditado pelo Inmetro.

- Rotulagem Ecologica de produtos com base nas Normas ABNT NBR
ISO 14024 e ABNT NBR ISO 14020, emitido por OCP acreditado pelo
Inmetro (Cgcre).

- Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do
subitem a NR-17, Portaria 423 de Outubro de 2021 do Ministério do
Trabalho, emitido por Engenheiro de Seguranga do Trabalho, Médico do
Trabalho ou Ergonomista Certificado pela ABERGO, com imagens e/ou
descrigdes do produto e/ou fotografias e/ou diagramas e/ou suas
funcionalidades presentes no laudo/relatorio da avaliagdo para perfeita
identificagdo dos produtos objeto da analise. Ndo serdo aceitos laudos
genéricos, sem identificagdo detalhada do produto objeto da analise. Os
laudos/relatorios sdo acompanhados da devida ART ou RRT do servigo,
com comprovante de quitagdo da Guia e documento CREA do Avaliador
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caso Engenheiro. Caso profissional avaliador seja médico do trabalho,
devido  registro no CRM e documento que  atesta
competéncia/especializagdo do profissional e, ainda, caso o profissional
avaliador seja Ergonomista, declaragdo de certificagdo junto a ABERGO
do profissional avaliador com o respectivo comprovante de especializagdo;
- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas da espuma do assento,
constando os seguintes indices de performance:

- Densidade minima da espuma de 45 kg/m* conforme ABNT NBR
8537:2022;

- Fator de conforto derivado das forgas de endentagdo de no minimo 3,0
conforme ABNT NBR 9176:2016 ou verséo posterior;

- Perda de forga de indentagio a 40% de compressdo do corpo de prova de
no maximo 10% e perda de espessura maxima de 5% em fungéo dos testes
de fadiga dindminca conforme ABNT NBR 9177:2022 ou versdo
posterior;

- Teor de Cinzas de, no maximo, 1%, conforme ABNT NBR 14961:2019.
- Isenta de Clorofluorcarbono.

- Relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) evidenciando resisténcia a corrosdo dos elementos metalicos (com
solda) pintados que representam os elementos de fabricagdo do movel em
questdo para exposi¢do de no minimo 240 horas, conforme ABNT NBR
8094:1983, com avaliagdes de corrosdo conforme ABNT NBR ISO 4628-
3:2022 ¢ ABNT NBR 5841:2015 ou versdes posteriores das Normas.

- Relatério de ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) evidenciando aderéncia da pelicula de tinta conforme ABNT NBR
11003:2009 - versdo corrigida 2010, com resultado X0/Y0 ou Gr0, em
fungdo da pelicula.

11 0003185

Cadeira Modelo 11: Banqueta alta para uso geral, com estrutura
manufaturada em ago carbono tubular de se¢do cilindrica, com didmetro
de 15,87 x 1,90 mm, do tipo 04 pés, com tratamento de superficie por meio
de pintura a po, cor cinza escuro grafite ou similar/aproximado, possuindo
apoio de pés promovendo interligagdo e refor¢o transversal nas por¢des
frontal, traseira e laterais da estrutura. Estrutura fixa equipada com sapatas
na cor preta ou da mesma cor da estrutura (grafite) que se mantenham
integras ao longo da vida 1til do produto. Encosto manufaturado em
polipropileno copolimero injetado em alta pressdo, pigmentado, cor cinza
escuro grafite ou similar/aproximado, com textura, material reciclavel,
com espessura minima de parede de 4,0, com largura minima de 440 mm
na regido proxima do meio da pega (corte no sentido transversal), extensdo
vertical minima do encosto de 410 mm, sendo do tipo fraque, sem vao entre
0 assento € o encosto, porém nao em concha unica, e com altura minima
util de 380 mm, espaldar dotado de dupla curvatura que proporciona
correto apoio lombar para o usuario. Assento manufaturado em
polipropileno copolimero injetado em alta pressdo, com textura,
pigmentado, material reciclavel, dotado de contra capa injetada no mesmo
material, fixada ao assento e as partes da estrutura que compdem a
plataforma de assento através de encaixe sob pressio e parafusos,
devidamente embutidos a referida contra capa, ndo apresentando-se
salientes a superficie inferior do contra assento. Assento com superficie
apresentando pouca conformagdo e borda frontal arredondada,
apresentando os aspectos dimensionais minimos de 465 mm de largura no
eixo de simetria do assento e profundidade de superficie do assento de, no
minimo, 445 mm, medida também no seu eixo de simetria, sendo o contra
assento provido de batoques elastoméricos (minimo 4) para prote¢do do
assento da cadeira de baixo quando do empilhamento. Assento estofado
em espuma flexivel de poliuretano e revestido em laminado sintético de
PVC espalmado sobre forro de cor a definir de acordo com a cartela
disponivel do fabricante. Dimensdes minimas do produto: Altura do
assento ao piso de 770 mm, altura total da banqueta (do topo do encosto
a0 piso) de 1110 mm, largura externa 480 mm, profundidade externa total
da banqueta de 520 mm.

Certificacdes de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental:

- Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do
subitem a NR-17, Portaria 423 de Outubro de 2021 do Ministério do
Trabalho, emitido por Engenheiro de Seguranga do Trabalho, Médico do
Trabalho ou Ergonomista Certificado pela ABERGO, com imagens e/ou
descrigdes do produto e/ou fotografias e/ou diagramas e/ou suas
funcionalidades presentes no laudo/relatorio da avaliagdo para perfeita
identificagdo dos produtos objeto da analise. Ndo serdo aceitos laudos
genéricos, sem identificagdo detalhada do produto objeto da analise. Os
laudos/relatorios sdo acompanhados da devida ART ou RRT do servigo,
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com comprovante de quitagdo da Guia e documento CREA do Avaliador
caso Engenheiro. Caso profissional avaliador seja médico do trabalho,
devido  registro no CRM e documento que atesta
competéncia/especializagdo do profissional e, ainda, caso o profissional
avaliador seja Ergonomista, declaragéo de certifica¢do junto a ABERGO
do profissional avaliador com o respectivo comprovante de especializagdo;
- Cadastro Técnico Federal para as Atividades Potencialmente Poluidoras
do IBAMA em nome do fabricante da poltrona dentro do prazo de
validade;

-- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas da espuma do assento e
encosto e bragos, constando os seguintes indices de performance:

- Densidade minima da espuma de 45 kg/m* conforme ABNT NBR
8537:2022;

- Fator de conforto derivado das forgas de endentagdo de no minimo 3,0
conforme ABNT NBR 9176:2016 ou versdo posterior;

- Perda de forga de indentagdo a 40% de compressao do corpo de prova de
no maximo 10% e perda de espessura maxima de 5% em fungéo dos testes
de fadiga dindminca conforme ABNT NBR 9177:2022 ou versio
posterior;

- Teor de Cinzas de, no maximo, 1%, conforme ABNT NBR 14961:2019.
- Isenta de Clorofluorcarbono.

- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando a resisténcia ao esgargamento da costura
padrdo 5 mm para ambos os lados e ambos os tipos de revestimento
especificados este documento, como esgarcamento maximo conforme
ABNT NBR 9925:2009.

12 0003444

Cadeira Modelo 12: Cadeira fixa empilhavel para uso geral, com estrutura
4 pernas manufaturada em ago carbono tubular de se¢do cilindrica, com
diametro de 15,87 x 1,90 mm, com tratamento de superficie por meio de
pintura a po, cor cinza escuro grafite ou similar/aproximado. Estrutura fixa
equipada com sapatas na cor preta ou da mesma cor da estrutura (grafite)
que se mantenham integras ao longo da vida util do produto. Encosto
manufaturado em polipropileno copolimero injetado em alta pressdo,
pigmentado, cor cinza escuro grafite ou similar/aproximado, com textura,
material reciclavel, com espessura minima de parede de 4,0, com largura
minima de 440 mm na regido proxima do meio da peca (corte no sentido
transversal), extensdo vertical minima do encosto de 410 mm, sendo do
tipo fraque, sem vao entre o assento e o encosto, porém niao em concha
unica, e com altura minima util de 380 mm, espaldar dotado de dupla
curvatura que proporciona correto apoio lombar para o usuério. Assento
manufaturado em polipropileno copolimero injetado em alta pressdo, com
textura, pigmentado, material reciclavel, dotado de contra capa injetada no
mesmo material, fixada ao assento e as partes da estrutura que compdem a
plataforma de assento através de encaixe sob pressdo e parafusos,
devidamente embutidos a referida contra capa, ndo apresentando-se
salientes a superficie inferior do contra assento. Assento com superficie
apresentando pouca conformagdo e borda frontal arredondada,
apresentando os aspectos dimensionais minimos de 465 mm de largura no
eixo de simetria do assento e profundidade de superficie do assento de, no
minimo, 445 mm, medida também no seu eixo de simetria, sendo o contra
assento provido de batoques elastoméricos (minimo 4) para prote¢do do
assento da cadeira de baixo quando do empilhamento. Assento estofado
em espuma flexivel de poliuretano e revestido em laminado sintético de
PVC espalmado sobre forro de cor cinza escuro grafite ou
similar/aproximado. Altura do assento ao piso de 455 mm, altura total da
cadeira (do top o do encosto ao piso) de 820 mm, largura externa 530 mm,
profundidade externa total da cadeira de 520 mm.

Certificacdes de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental:

- Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do
subitem a NR-17, Portaria 423 de Outubro de 2021 do Ministério do
Trabalho, emitido por Engenheiro de Seguranga do Trabalho, Médico do
Trabalho ou Ergonomista Certificado pela ABERGO, com imagens e/ou
descrigdes do produto e/ou fotografias e/ou diagramas e/ou suas
funcionalidades presentes no laudo/relatorio da avaliagdo para perfeita
identificagdo dos produtos objeto da analise. Ndo serdo aceitos laudos
genéricos, sem identificagdo detalhada do produto objeto da analise. Os
laudos/relatorios sdo acompanhados da devida ART ou RRT do servigo,
com comprovante de quitagdo da Guia e documento CREA do Avaliador
caso Engenheiro. Caso profissional avaliador seja médico do trabalho,
devido  registro no CRM e documento  que  atesta
competéncia/especializagdo do profissional e, ainda, caso o profissional
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SECRETARIA DE ESTADO DE SAUDE

TERMO DE REFERENCIA SES/00004/2023-REV03

avaliador seja Ergonomista, declaragao de certificagdo junto a ABERGO
do profissional avaliador com o respectivo comprovante de especializagdo;
- Cadastro Técnico Federal para as Atividades Potencialmente Poluidoras
do IBAMA em nome do fabricante da poltrona dentro do prazo de
validade;

-- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas da espuma do assento e
encosto e bragos, constando os seguintes indices de performance:

- Densidade minima da espuma de 45 kg/m* conforme ABNT NBR
8537:2022;

- Fator de conforto derivado das forgas de endentagdo de no minimo 3,0
conforme ABNT NBR 9176:2016 ou verséo posterior;

- Perda de forga de indentagio a 40% de compressdo do corpo de prova de
no maximo 10% e perda de espessura maxima de 5% em fungéo dos testes
de fadiga dindminca conforme ABNT NBR 9177:2022 ou versdo
posterior;

- Teor de Cinzas de, no maximo, 1%, conforme ABNT NBR 14961:2019.
- Isenta de Clorofluorcarbono.

- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando a resisténcia ao esgarcamento da costura
padrdo 5 mm para ambos os lados e ambos os tipos de revestimento
especificados este documento, como esgargamento méaximo conforme
ABNT NBR 9925:2009.

13 0003440

Cadeira Modelo 13: Cadeira empilhavel com bragos e prancheta, com
assento e encosto disposto de maneira independente, bi partido, injetados
em termoplastico copolimero polipropileno, sendo o encosto e assento
estofado e revestido. Dimensdes minimas do encosto de 420 mm de largura
na regido da proeminéncia do encosto para apoio da regido lombar e
extensdo vertical do encosto minima de 250 mm. Assento com pouca
conformagdo da base para facilitar alternancia postural, além de apresentar
leve conformagdo da borda anterior do assento para baixo, bem como
arredondamento da borda frontal. Largura do assento no eixo de simetria
longitudinal de, no minimo, 420 mm. Na porgdo inferior do assento, na
regido de acomodagdo da travessa tubular de sustentagdo da concha, o
assento apresenta, no minimo, dez aletas de reforgo com espessura minima
de 2,0 mm. Profundidade de superficie do assento, aferida no eixo de
simetria no plano transversal, entre 400 e 480 mm. Tanto no encosto, como
no assento, a espessura de parede minima da concha ¢ de 4,0 mm.
Estofamento do assento e encosto em espuma flexivel de poliuretano cuja
espessura de 20 mm, alta densidade e baixa deformagio permanente, alta
resiliéncia e isenta de CFC. Revestimento do assento ¢ do encosto em
laminado sintético de PVC espalmado sobre forro, em cor a definir de
acordo com a cartela do fabricante, com costuras laterais ou perimetrais
para perfeita modelagem e acabamento. Estrutura da cadeira de ago
carbono tubular, tendo a base da cadeira em formato de “V” ou “U”
invertido ou geometria similar, que possibilite o empilhamento vertical de,
no minimo, 10 cadeiras na mesma pilha. Tubo de ago carbono de se¢do
cilindrica, com didmetro externo minimo inicial de 25,4 mm com espessura
de parede minima de 1,20 mm. Nas termina¢des de tais pernas sdo
utilizadas sapatas injetadas em polipropileno copolimero, para isolamento
do atrito do ago com o piso, tais sapatas apresentam projegao em relagio
ao tubo para minimizar a possibilidade de riscos ou demais formas de
degradag@o do produto em fungdo do empilhamento com outras cadeiras
do mesmo modelo. Travessa tubular de sustentagdo do assento e encosto,
em tubo de ago carbono de segdo oblonga ou eliptica ou semi oblonga ou
comprovadamente similar tecnicamente, e dois suportes paralelos
dispostos em “L” para fixagdo do encosto fabricado em ago carbono
tubular de se¢do oblonga, fundido a travessa longitudinal. Tratamento de
superficie dos elementos metalicos da estrutura por meio de pintura
eletrostatica a po de cor preta, resisténcia a corrosdo e com apropriada
aderéncia ao substrato. Estrutura deve dispor de dois dispositivos injetados
em polipropileno, de mesma cor do assento e encosto, que possibilitem o
encaixe ou acoplamento de duas ou mais cadeiras de modo a realizar um
alinhamento em fileira ou em arco a partir desse acoplamento de varias
cadeiras. Bragos de formato triangular ou similar/aproximado, totalmente
injetados em resina de engenharia de alta performance de cor preta ou em
liga de aluminio injetada em alta pressdo com posterior pintura
eletrostatica a po de cor preta. Prancheta antipanico injetada em material
termoplastico (ABS ou polipropileno copolimero de alto desempenho),
com tampo e contra tampo, com medida nao inferior 4 200 mm.

Certificagdes de evidéncia minima da qualidade e compromisso

hiental
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- Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do
subitem a NR-17, Portaria 423 de Outubro de 2021 do Ministério do
Trabalho, emitido por Engenheiro de Seguranga do Trabalho, Médico do
Trabalho ou Ergonomista Certificado pela ABERGO, com imagens e/ou
descrigdes do produto e/ou fotografias e/ou diagramas e/ou suas
funcionalidades presentes no laudo/relatorio da avaliagdo para perfeita
identificagdo dos produtos objeto da anélise. Ndo serdo aceitos laudos
genéricos, sem identificagdo detalhada do produto objeto da analise. Os
laudos/relatorios sdo acompanhados da devida ART ou RRT do servigo,
com comprovante de quitagdo da Guia e documento CREA do Avaliador
caso Engenheiro. Caso profissional avaliador seja médico do trabalho,
devido  registro no CRM e documento que atesta
competéncia/especializagdo do profissional e, ainda, caso o profissional
avaliador seja Ergonomista, declaragdo de certifica¢do junto a ABERGO
do profissional avaliador com o respectivo comprovante de especializa¢do;
- Cadastro Técnico Federal para as Atividades Potencialmente Poluidoras
do IBAMA em nome do fabricante da poltrona dentro do prazo de
validade;

- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas da espuma do assento e
encosto e bragos, constando os seguintes indices de performance:

- Densidade minima da espuma de 45 kg/m* conforme ABNT NBR
8537:2022;

- Fator de conforto derivado das forgas de endentagdo de no minimo 3,0
conforme ABNT NBR 9176:2016 ou versdo posterior;

- Perda de forga de indentagdo a 40% de compressdo do corpo de prova de
no maximo 10% e perda de espessura maxima de 5% em fungao dos testes
de fadiga dindminca conforme ABNT NBR 9177:2022 ou versio
posterior;

- Teor de Cinzas de, no maximo, 1%, conforme ABNT NBR 14961:2019.
- Isenta de Clorofluorcarbono.

- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando a resisténcia ao esgargamento da costura
padrdo 5 mm para ambos os lados e ambos os tipos de revestimento
especificados este documento, como esgargamento maximo conforme
ABNT NBR 9925:2009.

14 0003442

Cadeira Modelo 14: Cadeira giratoria com assento e encosto disposto de
maneira independente, bi partido, injetados em termoplastico copolimero
polipropileno e com assento e encosto estofado com espumas flexiveis de
poliuretano revestidas em laminado sintético de PVC espalmado sobre
forro em cor a definir de acordo com a cartela do fabricante. Dimensdes
minimas do encosto de 420 mm de largura na regido da proeminéncia do
encosto para apoio da regido lombar e extensao vertical do encosto minima
de 250 mm. Assento com pouca conformagdo da base para facilitar
alternancia postural, além de apresentar leve conformagdo da borda
anterior do assento para baixo, bem como arredondamento da borda
frontal. Largura do assento no eixo de simetria longitudinal de, no minimo,
420 mm. Na porg¢do inferior do assento, na regido de acomodagdo da
travessa tubular de sustentacdo da concha, o assento apresenta, aletas de
reforgo com espessura minima de 2,0 mm. Profundidade de superficie do
assento, aferida no eixo de simetria no plano transversal, entre 400 e 480
mm. Estofamento do assento e do encosto em espuma flexivel de
poliuretano cuja espessura de 20 mm, alta densidade e baixa deformagao
permanente, alta resiliéncia e isenta de CFC. Estrutura da cadeira de ago
carbono tubular, formada a partir dos seguintes componentes:

- travessa tubular de sustentagdo do assento, em tubo de ago carbono de
sec¢do oblonga e dois suportes em “L” para fixagdo do encosto fabricado
em ago carbono tubular de se¢do oblonga, fundido a travessa longitudinal.
Tal suporte, na por¢do inferior do assento, ¢ aparado por quatro suportes
plasticos que posicionam os suportes metalicos tubulares de maneira
adequada a montagem. Tratamento de superficie dos elementos aparentes
da estrutura por meio de pintura eletrostatica a po de cor preta. Flange para
ajuste de altura do assento confeccionada em aluminio injetado e com
posterior pintura a pd de cor preta, provida de alavanca do lado direito para
acionamento da coluna a gas. Coluna & gas para ajuste de altura e giro de
360° do assento, com classificagdo de qualidade e seguranga minimas
conforme Classe 3 da Norma DIN 4550, com curso vertical de ajuste de,
no minimo, 100 mm com acabamento da coluna de alojamento do pistdo
de cor preta. Base de cinco patas injetada em poliamida, nylon com fibra
de vidro, de formato piramidal, com raio da pata de, no minimo, 300 mm
e didmetro externo total minimo de 640 mm. Altura do centro da base ao
piso sem os rodizios de, no minimo, 80 mm. Rodizios de duplo giro do tipo
“W?” e dimensionais conforme o preconizado pelos requisitos aplicaveis da
ABNT NBR 13962/18, com eixo vertical de, no minimo, 10 mm, com anel
elastico metalico para fixa¢do do rodizio a base sem o uso de bucha plastica
ou solda.
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Bracgos em formato triangular ou similar injetados em termoplastico, na
cor preta, dotado de apoios superiores injetados em polipropileno
copolimero e pivotantes para o lado interno e externo do assento,
permitindo empilhamento de, no minimo, 5 cadeiras.

Certificacdes de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental:

- Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos aplicaveis do
subitem a NR-17, Portaria 423 de Outubro de 2021 do Ministério do
Trabalho, emitido por Engenheiro de Seguranga do Trabalho, Médico do
Trabalho ou Ergonomista Certificado pela ABERGO, com imagens e/ou
descrigdes do produto e/ou fotografias e/ou diagramas e/ou suas
funcionalidades presentes no laudo/relatorio da avaliagdo para perfeita
identificacdo dos produtos objeto da analise. Ndo serdo aceitos laudos
genéricos, sem identificagdo detalhada do produto objeto da analise. Os
laudos/relatorios sdo acompanhados da devida ART ou RRT do servigo,
com comprovante de quitagdo da Guia e documento CREA do Avaliador
caso Engenheiro. Caso profissional avaliador seja médico do trabalho,
devido  registro no CRM e documento que  atesta
competéncia/especializagdo do profissional e, ainda, caso o profissional
avaliador seja Ergonomista, declaragdo de certificagdo junto a ABERGO
do profissional avaliador com o respectivo comprovante de especializagdo;
- Cadastro Técnico Federal para as Atividades Potencialmente Poluidoras
do IBAMA em nome do fabricante da poltrona dentro do prazo de
validade;

- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas da espuma do assento e
encosto e bragos, constando os seguintes indices de performance:

- Densidade minima da espuma de 45 kg/m? conforme ABNT NBR
8537:2022;

- Fator de conforto derivado das forgas de endentagdo de no minimo 3,0
conforme ABNT NBR 9176:2016 ou versédo posterior;

- Perda de forga de indentagdo a 40% de compressdo do corpo de prova de
no maximo 10% e perda de espessura maxima de 5% em fung@o dos testes
de fadiga dindmica conforme ABNT NBR 9177:2022 ou versdo posterior;
- Teor de Cinzas de, no maximo, 1%, conforme ABNT NBR 14961:2019.
- Isenta de Clorofluorcarbono.

- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando a resisténcia ao esgar¢gamento da costura
padrdo 5 mm para ambos os lados e ambos os tipos de revestimento
especificados este documento, como esgargamento maximo conforme
ABNT NBR 9925:2009.

15 0003437

Estofado Modelo 15: Assento, encosto totalmente em monobloco
estruturado internamente em material suficientemente rigido e resistente
para garantia de desempenho e durabilidade do m6 vel ao longo de sua
vida 1til, com percintas elasticas ou outro elemento de similar ou superior
eficacia para ampliagéo do fator conforto e com estofamento em espuma
injetada de poliuretano de alta densidade, alta resiliéncia, isenta de CFC,
baixa deformagdo permanente, alto fator conforto e com propriedades de
auto extingdo de chamas. Revestimento em laminado sintético de PVC
espalmado sobre forro de cor a escolher dentre as possibilidades de cartela
do fabricante. O acabamento deve promover uma capa para a concha,
modelada em costuras, onde o contra encosto e contra assento recebam o
mesmo acabamento ¢ mesmo material de revestimento do encosto ¢ do
assento. Apoios de bragos em aluminio polido com acabamento em pintura
cletrostatica a po lisa ou microtexturizada de cor cinza escuro, grafite ou
similar/aproximado com bordos arredondados e nenhuma aresta cortante
ou ponta perfurante. Sistema de giro de 360 graus da concha. Sistema de
reclinagdo oscilante da concha injetado em liga de aluminio em alta
pressdo com porgao aparente abaixo do assento com acabamento polido.
Sistema dotado de manipulo, manete ou alavanca para acionamento do
ajuste de altura da coluna. Coluna & gas em conformidade com DIN 4550
minimo classe 3 para ajuste de altura do assento com curso minimo de 80
mm e giro de 360 graus do assento. Base com cinco hastes reta injetada em
liga de aluminio na mesma cor dos bragos. Cada uma das patas da base
recebe um rodizio de duplo giro e duplas rodas em nylon com eixos
horizontal e vertical em ago carbono de alta performance, cujo didmetro de
roda minimo seja de 50 mm, cor preta.

Dimensoes minimas:

Altura do piso ao assento: 400 a 500 mm;

Altura do piso ao brago: 600 mm;

Altura total do produto: 800 mm;

Largura do encosto na regido do apoio lombar: 440 mm;

Largura total do produto: 550 mm.

Certificagdes de evidéncia minima da qualidade e compromisso
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- Cadastro Técnico Federal para as Atividades Potencialmente Poluidoras
do IBAMA em nome do fabricante da poltrona dentro do prazo de
validade;

- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando a resisténcia ao esgarcamento da costura
padrdo 5 mm para ambos os lados e ambos os tipos de revestimento
especificados este documento, como esgargamento maximo conforme
ABNT NBR 9925:2009.

16 0003278 Estofado Modelo 01: Poltrona de espera estofada, com estrutura do tipo
04 pés/pernas que, incorporados ou por prolongamento desses pés, Unidade 11
possuem os apoia bragos, sendo tais pés/pernas e apoia bragos em madeira
clara torneada e envernizada ou laminada em padrdo de acabamento claro
(carvalho claro ou similar/aproximado). Elemento de interligagdo das
pernas e de sustentagdo dos estofamentos de assento e encosto em perfis
de ago carbono fundidos entre si através de solda e com acabamento em
pintura eletrostatica de cor cinza microtexturizado ou liso claro padrdo
RAL 7044 ou similar/aproximado. Tais elementos estruturados
proporcionam resisténcia, durabilidade, seguranga e estabilidade conforme
requisitos minimos das Normas Técnicas aplicaveis (citadas nesse
documento). Assento e encosto estruturados em caixa com elementos de
madeira com espessura minima de 15 mm e realizados de maneira tal que
permita a inser¢do de percintas elasticas no interior do estofado para
ampliagdo do fator de conforto para o usuario. Estofamento em espuma
flexivel de poliuretano de baixa fadiga dinamica e alta durabilidade, isenta
de CFC, densidade minima 28 kg/m?®. Revestimento de assento € encosto
em laminado sintético de PVC espalmado sobre forro e modelado em
costuras para perfeito acabamento dos estofados de cor & definir de acordo
com o catalogo do fabricante. Dimensdes gerais da poltrona de 500 mm de
largura minima para assento e encosto, 450 mm de profundidade minima
do assento, 350 mm de extensdo vertical total minima do encosto, 800 mm
de altura total minima da borda superior do encosto ao piso, altura do
assento ao piso entre 400 e 500 mm, altura dos bragos ao piso entre 600 ¢
700 mm, profundidade total da poltrona entre 600 e 700 mm, largura total
da poltrona entre 550 e 650 mm.

Certificagiio de evidéncia de qualidade e compromisso ambiental:

- Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA
para Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em nome
do fabricante do mobiliario.

- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratdrios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando a resisténcia ao esgarcamento da costura
padrdo 5 mm para ambos os lados e ambos os tipos de revestimento
especificados este documento, como esgargamento maximo conforme
ABNT NBR 9925:2009.

17 0003269 Estofado Modelo 02: Sofé reto de 01 lugar individual com estrutura do
tipo trapezoidal em tubo de ago carbono de segdo redonda com didmetro Unidade 101 RS —-,-- RS ---,--
de 19,05 mm e espessura de parede de no minimo 1,90 mm, sendo as
travessas estruturais de assento no mesmo tubo. Tratamento em pintura
eletrostatica a pé de cor cinza com elementos ligados entre si através de
parafusos e/ou de solda do tipo Metal Inert Gas. Assento, encosto e bragos
formados através de pegas individuais a partir de espumas flexiveis de
poliuretano, expandida, cuja densidade nominal € de 30 + 5 kg/m’®, com
espessura de 140 mm para o assento e de 80 mm para o encosto. Chassis
estruturais de assento e encosto de compensados multilaminados com
espessura minima de 10 mm. Revestimento em laminado sintético de PVC
espalmado sobre forro de cor a escolher dentre as possibilidades de cartela
do fabricante. Dimensdes minimas do sofa: Profundidade 1til do assento
(medida da borda frontal do assento até a intersec¢do com o encosto): 460
mm. Profundidade total: 620 mm. Altura total: 750 mm. Altura do assento
a0 piso: entre 400 e 500 mm. Largura total do sofa considerando os bragos:

740 mm. Altura util do encosto em relagéo ao assento: 300 mm. —
Certificacdes de evidéncia minima da qualidade e compromisso —_—
ambiental: —_—
- Certificado de Conformidade com ABNT NBR 15164:2004 em sistema —
5 emitido por OCP acreditado pelo Inmetro. —
- Rotulagem Ecolégica de produtos com base nas Normas ABNT NBR —_—
ISO 14024 e ABNT NBR ISO 14020, emitido por OCP acreditado pelo — )
Inmetro (Cgcre). g
- Relatérios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela ©
Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas da espuma do assento e 8
encosto e bragos, constando os seguintes indices de performance: S
- Densidade minima da espuma de 30 kg/m?* conforme ABNT NBR N
8537:2022; O
[a)
n
L
)]
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- Fator de conforto derivado das forgas de endentagdo de no minimo 3,0
conforme ABNT NBR 9176:2016 ou versdo posterior;

- Perda de forga de indentagdo a 40% de compressao do corpo de prova de
no maximo 10% e perda de espessura maxima de 5% em fungao dos testes
de fadiga dindminca conforme ABNT NBR 9177:2022 ou versio
posterior;

- Teor de Cinzas de, no maximo, 1%, conforme ABNT NBR 14961:2019.
- Isenta de Clorofluorcarbono.

- Relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) evidenciando resisténcia a corrosdo dos elementos metalicos (com
solda) pintados que representam os elementos de fabricagdo do mével em
questdo para exposi¢do de no minimo 240 horas, conforme ABNT NBR
8094:1983, com avaliagdes de corrosdo conforme ABNT NBR ISO 4628-
3:2022 ¢ ABNT NBR 5841:2015 ou versdes posteriores das Normas.

- Relatério de ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) evidenciando aderéncia da pelicula de tinta conforme ABNT NBR
11003:2009 - versdo corrigida 2010, com resultado X0/Y0 ou Gr0, em
fungdo da pelicula.

18 0003305 Estofado Modelo 03: Sofa reto de 04 lugares com pelo menos seis pés,
sendo os dois modulos das laterais com encostos e os dois centrais sem | Unidade 19 RS —-,- R§ —,--
(somente assento), estruturados em madeira maciga, estofado em espuma
flexivel de poliuretano com espessura minima de 50 mm e densidade
minima de 28 kg/m? sobre percintas elasticas para maior conforto, sendo o
conjunto revestido em laminado sintético de PVC espalmado sobre forro
de cor a escolher dentre as possibilidade de cartela, com modelagem em
costuras para perfeito acabamento, sendo suas dimensdes nominais de 700
mm de largura total para o assento. A profundidade de superficie util total
medida no eixo de simetria do assento ¢ de 500 mm. O encosto possui 700
mm de largura por 250 mm de extensdo vertical. Deve ser considerado
10% de tolerancia, para mais ou para menos a partir das medidas nominais.
Fixagdo do encosto ao assento realizada com parafusos de cabega do tipo
panela para chave Philips e rosca M6 com 40mm de comprimento ou
equivalente/superior técnico ancorados ao assento e encosto através de
arruelas e porcas de garra. Longarinas de sustenta¢do de assentos: estrutura
modular confeccionada em tubos de ago carbono de se¢do retangular de
dimensdes nominais de 50mm por 30mm e espessura minima de 1,5mm,
com tolerancia de 10% para mais ou para menos, com seu travamento por
travessa de barra maciga com 4,75mm fixas por solda MIG e parafusos,
pintura eletrostatica a pé de cor a escolher dentre as possibilidades
ofertadas, conjunto unido por pé de unido travado por parafusos. Em uma
das laterais do sofa o brago devera ser estruturado em madeira revestida
em espuma flexivel de poliuretano com espessura minima de 25 mm
revestido no mesmo padrio de revestimento do assento e encosto, fixo por
4 (quatro) pontos na estrutura de sustenta¢do. No prolongamento dos pés
dianteiros, devera possuir uma prancheta articulada, com dimensdes
minimas de 200 mm de largura e 400 mm de profundidade/comprimento,
sendo sua espessura minima de 18 mm com tampo em MDF ou MDP com
aplicagdo de laminado melaminico em ambas as faces e acabamento com
fita de bordo e cantos arredondados, sendo sua fixagao realizada através de
parafusos. Sistema rotacional permitindo, pelo menos, trés posigdes para a
prancheta conforme necessidade do usuario. Em outra extremidade, como
fechamento lateral do movel, devera possuir um bau confeccionado em
chapa de ago com espessura minima de 0,90mm conformada com
acabamento em pintura eletrostatica a pé com tratamento antiferruginoso
de cor a escolher dentre as possibilidades do fabricante, possuindo
acabamento superior em MDF revestido. Em sua parte superior devera
conter tomada para recarga de aparelhos eletrénicos seguindo o padrdo
ABNT, o bau devera ser fixo por, pelo menos, 4 (quatro) parafusos na
estrutura. Em sua porgéo central (entre dois assentos) devera conter porta-
objeto/floreira confeccionada em chapa de ago com espessura minima de
0,90mm conformada com acabamento em pintura eletrostatica a po6 com
tratamento antiferruginoso de cor a escolher dentre as possibilidades do
fabricante, com volume cibico minimo de 0,035 m*.

Dimensodes nominais (variagdo permitida de 10%, para mais ou para
menos):

- Altura total: 700 mm;

- Largura total: 3300 mm;

- Profundidade total: 780 mm;

- Altura da borda frontal do assento, ao centro, em relagdo ao piso: 450
mm.

- Altura dos bragos em relagdo ao piso: 630 mm.
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Certificagdes de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental:

- Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA
para Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em nome
do fabricante do mobiliario;

- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas da espuma do assento e
encosto e bragos, constando os seguintes indices de performance:

- Densidade minima da espuma de 45 kg/m* conforme ABNT NBR
8537:2022;

- Fator de conforto derivado das forgas de endentagdo de no minimo 3,0
conforme ABNT NBR 9176:2016 ou verséo posterior;

- Perda de forca de indentagdo a 40% de compressdo do corpo de prova de
no maximo 10% e perda de espessura maxima de 5% em fungéo dos testes
de fadiga dindminca conforme ABNT NBR 9177:2022 ou versdo
posterior;

- Teor de Cinzas de, no maximo, 1%, conforme ABNT NBR 14961:2019.
- Isenta de Clorofluorcarbono.

0003286

Estofado Modelo 04: Poltrona reclindvel para acompanhantes em
hospitais com encosto, assento, apoia/descanso para os pés e bragos.
Estrutura reclinavel, permitindo que o usudrio sente ou deite com a
poltrona, a partir de acionamento elétrico realizado por dois botdes,
localizados na regido interna do brago, um para acionamento/reclinagdo
encosto e elevagdo dos pés e outro para retorno a posi¢do
inicial/rebatida/fechada), cujo mecanismo e estrutura dos principais
elementos deste sdo estruturados em ago carbono com pintura eletrostatica
a po. Estruturas de assento, encosto e bragos da poltrona em MDF e/ou
compensados de madeira e/ou madeira maci¢a de origem sustentavel
(reflorestamento). Assento e encosto devem dispor de percintas elasticas
pra ampliagdo do fator de conforto e encosto, assento e bragos sdo
recobertos por espuma flexivel de PU com densidade minima 28 kg/m3,
isenta de CFC, e revestidos em laminado sintético espalmado de PVC
sobre forro com modelagem em costuras para perfeita modelagem dos
estofados. Na parte lateral dos bragos devera possui acabamento em MDF
revestido com espessura minima 9 mm e fita de borda PVC minima de de
Imm. Dimensdes minimas rebatida (fechada, para uso sentado): altura
total ao piso de 1000 mm, profundidade total entre 900 e 1000 mm, altura
da porgédo mais alta do assento ao piso entre 400 e 500 mm, altura da por¢ao
superior dos bragos ao piso entre 600 ¢ 700 mm e largura total minima de
700 mm, profundidade minimas quando reclinada/acionada de 1500mm.
Largura minima 1til de assento e encosto de 550 mm (espagamento interno
entre bragos).

Certificacio de evidéncia de qualidade e compromisso ambiental:

- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratdrios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas da espuma do assento,
constando os seguintes indices de performance:

- Densidade minima da espuma de 28 kg/m? conforme ABNT NBR
8537:2022;

- Fator de conforto derivado das forgas de endentagdo de no minimo 3,0
conforme ABNT NBR 9176:2016 ou verséo posterior;

- Perda de forga de indentagdo a 40% de compressdo do corpo de prova de
no maximo 10% e perda de espessura maxima de 5% em fungéo dos testes
de fadiga dindmica conforme ABNT NBR 9177:2022 ou versdo posterior;
- Teor de Cinzas de, no maximo, 1%, conforme ABNT NBR 14961:2019.
- Espuma isenta de CFCs por método de cromatografia gasosa acoplada a
espectrometro de massa ou outro procedimento de igual eficacia técnica,
emitido por laboratorio devidamente acreditado pelo Inmetro.

- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas do material de
revestimento de assento, constando os seguintes indices de performance:

- gramatura minima do laminado de 500 g/m? conforme ABNT NBR
14554:2016 ou posterior;

- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando a resisténcia ao esgargamento da costura
padrdo 5 mm para ambos os lados como esgargamento maximo conforme
ABNT NBR 9925:2009 ou versdo posterior.

Unidade

348
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0003267

Estofado Modelo 05: Poltrona reclinavel para acompanhantes em
hospitais com encosto, assento, bragos, apoia pés e rodizios, para
locomogdo da poltrona. Estrutura reclinavel, permitindo que o usuario
sente ou deite com a poltrona, a partir de acionamento elétrico disposto no
braco da poltrona, cujo mecanismo e estrutura dos principais elementos
deste sdo estruturados em ago carbono com pintura eletrostatica a po.
Estruturas de assento, encosto e bragos da poltrona em compensados de
madeira ou madeira maci¢a de origem sustentavel (reflorestamento).
Assento e encosto devem dispor de percintas elasticas pra ampliagdo do

Unidade
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fator de conforto e encosto, assento e bragos sdo recobertos por espuma
flexivel de PU com densidade minima 28 kg/m3, isenta de CFC, e
revestidos em laminado sintético espalmado de PVC sobre forro com
modelagem em costuras para perfeita modelagem dos estofados. A
poltrona devera ser provida de 04 (quatro) rodizios, sendo os dois rodizios
traseiros com freio para facil locomogdo da poltrona, com didmetro
minimo de 50 mm. Apoia bragos devera possuir espuma recobrindo-os,
com espessura minima de 55 mm. Em ambos os bragos da poltrona devera
possuir alojamento para acomodagdo da haste de suporte porta soro
confeccionado em chapa de ago carbono espessura minimo de 3mm.
Dimensdes minimas quando rebatida (fechada, para uso sentado): altura
total ao piso de 950 mm, profundidade total entre 900 e 1000 mm, altura
da porgédo mais alta do assento ao piso entre 400 e 500 mm, altura da por¢do
superior dos bragos ao piso entre 600 ¢ 700 mm e largura total minima de
950 mm, profundidade minimas quando reclinada/acionada 1500mm.
Largura minima 1til de assento e encosto de 600 mm (espagamento interno
entre bragos). Altura total ao piso considerando haste porta soro: 1200 mm.

Certificacio de evidéncia de qualidade e compromisso ambiental:

- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratdrios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas da espuma do assento,
constando os seguintes indices de performance:

- Densidade minima da espuma de 28 kg/m* conforme ABNT NBR
8537:2022;

- Fator de conforto derivado das for¢as de endentagdo de no minimo 3,0
conforme ABNT NBR 9176:2016 ou verséo posterior;

- Perda de forga de indentagdo a 40% de compressdo do corpo de prova de
no maximo 10% e perda de espessura maxima de 5% em fungéo dos testes
de fadiga dindmica conforme ABNT NBR 9177:2022 ou versdo posterior;
- Teor de Cinzas de, no maximo, 1%, conforme ABNT NBR 14961:2019.
- Espuma isenta de CFCs por método de cromatografia gasosa acoplada a
espectrometro de massa ou outro procedimento de igual eficacia técnica,
emitido por laboratorio devidamente acreditado pelo Inmetro.

- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas do material de
revestimento de assento, constando os seguintes indices de performance:

- gramatura minima do laminado de 500 g/m? conforme ABNT NBR
14554:2016 ou posterior;

- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando a resisténcia ao esgarcamento da costura
padrdo 5 mm para ambos os lados como esgargamento maximo conforme
ABNT NBR 9925:2009 ou versédo posterior.

21

0003304

Estofado Modelo 06: Sofa reto de 02 lugares com estrutura do tipo
trapezoidal em tubo de ago carbono de segdo redonda com didmetro de
19,05 mm e espessura de parede de no minimo 1,90 mm, sendo as travessas
estruturais de assento no mesmo tubo. Tratamento em pintura eletrostatica
a po de cor cinza médio, cinza escuro, grafite ou similar/aproximado com
elementos ligados entre si através de parafusos e/ou de solda do tipo Metal
Inert Gas. Assento, encosto e bragos formados através de pegas individuais
a partir de espumas flexiveis de poliuretano, expandida, cuja densidade
nominal é de 30 + 5 kg/m?, com espessura de 140 mm para o assento ¢ de
80 mm para o encosto. Chassis estruturais de assento e encosto de
compensados multilaminados com espessura minima de 10 mm.
Revestimento do assento ¢ do encosto em laminado sintético de PVC
espalmado sobre forro em cor a definir de acordo com a cartela do
fabricante. Dimensdes minimas do sofa: Profundidade util do assento
(medida da borda frontal do assento até a intersec¢do com o encosto): 460
mm. Profundidade total: 620 mm. Altura total: 750 mm. Altura do assento
ao piso: entre 400 e 500 mm. Largura total do sofa considerando os bragos:
1400 mm. Altura util do encosto em relagdo ao assento: 300 mm.

Certificagdes de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental:

- Certificado de Conformidade com ABNT NBR 15164:2004 em sistema
5 emitido por OCP acreditado pelo Inmetro.

- Rotulagem Ecologica de produtos com base nas Normas ABNT NBR
ISO 14024 ¢ ABNT NBR ISO 14020, emitido por OCP acreditado pelo
Inmetro (Cgcre).

- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas da espuma do assento,
constando os seguintes indices de performance:

- Densidade minima da espuma de 30 kg/m* conforme ABNT NBR
8537:2022;

- Fator de conforto derivado das forgas de endentagdo de no minimo 3,0
conforme ABNT NBR 9176:2016 ou versio posterior;

- Perda de forga de indentagdo a 40% de compressdo do corpo de prova de
no maximo 10% e perda de espessura maxima de 5% em funcao dos testes

Unidade

28
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de fadiga dindminca conforme ABNT NBR 9177:2022 ou versio
posterior;

- Teor de Cinzas de, no maximo, 1%, conforme ABNT NBR 14961:2019.
- Isenta de Clorofluorcarbono.

- Relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) evidenciando resisténcia a corrosdo dos elementos metalicos (com
solda) pintados que representam os elementos de fabricagdo do movel em
questdo para exposi¢do de no minimo 240 horas, conforme ABNT NBR
8094:1983, com avaliagdes de corrosdo conforme ABNT NBR ISO 4628-
3:2022 ¢ ABNT NBR 5841:2015 ou versdes posteriores das Normas.

- Relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) evidenciando aderéncia da pelicula de tinta conforme ABNT NBR
11003:2009 - versdo corrigida 2010, com resultado X0/Y0 ou Gr0, em
fungdo da pelicula.

22 0003291 Estofado Modelo 07: Sofa modular reto de 01 lugar individual com
estrutura do tipo trapezoidal em tubo de ago carbono de se¢do redonda com Unidade 10
diametro de 19,05 mm e espessura de parede de no minimo 1,90 mm, sendo
as travessas estruturais de assento no mesmo tubo. Tratamento em pintura
cletrostitica a po6 de cor cinza médio, cinza escuro, grafite ou
similar/aproximado com elementos ligados entre si através de parafusos
e/ou de solda do tipo Metal Inert Gas. Assento e encosto formados através
de pecas individuais a partir de espumas flexiveis de poliuretano,
expandida, cuja densidade minima é 30 kg/m?®, com espessura de 140 mm
para o assento e de 80 mm para o encosto. Chassis estruturais de assento e
encosto de compensados multilaminados com espessura minima de 10
mm. Revestimento através de costuras perimetrais que valorizam a
modelagem da poltrona em laminado sintético de PVC espalmado sobre
forro, em cor a definir de acordo com a cartela do fabricante. Dimensoes
minimas: Profundidade 1til do assento (medida da borda frontal do assento
até a intersec¢do com o encosto): 460 mm. Profundidade total: 620 mm.
Altura total: 750 mm. Altura do assento ao piso: entre 400 e 500 mm.
Altura 1til da borda superior do encosto em relagao ao assento: 300 mm.

Certificagdes de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental:

- Certificado de Conformidade com ABNT NBR 15164:2004 em sistema
5 emitido por OCP acreditado pelo Inmetro.

- Rotulagem Ecologica de produtos com base nas Normas ABNT NBR
ISO 14024 ¢ ABNT NBR ISO 14020, emitido por OCP acreditado pelo
Inmetro (Cgcre).

- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas da espuma do assento,
constando os seguintes indices de performance:

- Densidade minima da espuma de 30 kg/m* conforme ABNT NBR
8537:2022;

- Fator de conforto derivado das forgas de endentagéo de no minimo 3,0
conforme ABNT NBR 9176:2016 ou versdo posterior;

- Perda de forca de indentagdo a 40% de compressdo do corpo de prova de
no maximo 10% e perda de espessura maxima de 5% em fungéo dos testes
de fadiga dindminca conforme ABNT NBR 9177:2022 ou versio
posterior;

- Teor de Cinzas de, no maximo, 1%, conforme ABNT NBR 14961:2019.
- Isenta de Clorofluorcarbono.

- Relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) evidenciando resisténcia a corrosdo dos elementos metalicos (com
solda) pintados que representam os elementos de fabricagdo do mével em
questdo para exposi¢do de no minimo 240 horas, conforme ABNT NBR
8094:1983, com avaliagdes de corrosdo conforme ABNT NBR ISO 4628-
3:2022 ¢ ABNT NBR 5841:2015 ou versdes posteriores das Normas.

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) evidenciando aderéncia da pelicula de tinta conforme ABNT NBR
11003:2009 - versdo corrigida 2010, com resultado X0/Y0 ou Gr0, em
funcdo da pelicula.

23 0003281 Estofado Modelo 08: Poltrona de espera estofada, com estrutura em ago
de formato trapezoidal, cujos bragos sdo prolongamento da propria Unidade 25 RS ---,-- RS -
estrutura, realizados em chapa de a¢o de espessura minima de 6 mm e
travados abaixo da estrutura em elementos tubulares de bitola minima 50
x 30 x 1,50 mm, todos os elementos com acabamento em pintura
eletrostatica a po de cor cinza claro, prata ou similar. Apoios superiores
usinados em madeira ou derivado de madeira com aplicagdo de laminado
melaminico madeirado claro, com acabamento e dimensdes minimas de
300 mm de comprimento ¢ 40 mm de largura, com cantos e arestas
arredondados para conforto e seguranga do usudrio. Assento e encosto
estruturados em caixa com elementos de madeira com espessura minima
de 15 mm e realizados de maneira tal que permita a inser¢do de percintas
elasticas no interior do estofado para ampliagéo do fator de conforto para
0 usuario. Estofamento em espuma flexivel de poliuretano de baixa fadiga

©
o]
o))
©
o
re]
N
o
N
Q
o
(%]
]
n

Assinado com senha por LUCAS FRANCISCO MELO BARBOSA - SUPERINTENDENTE / SUPO - 20/01/2025 as 15:32:01 e
MAYARA GALVAO NASCIMENTO - SECRETARIO ADJUNTO / GBSAITI - 20/01/2025 as 15:32:08.

+0 Pessoas - Para verificar todas as assinaturas consulte o link de autenticacéo.

Documento N°: 23972745-4792 - consulta a autenticidade em
https://lwww.sigadoc.mt.gov.br/sigaex/public/app/autenticar?n=23972745-4792

v
o
Y


https://linksiga.trf2.jus.br

.

Governo de Mato Grosso
SECRETARIA DE ESTADO DE SAUDE

TERMO DE REFERENCIA SES/00004/2023-REV03

dindmica e alta durabilidade, isenta de CFC, densidade minima 28 kg/m®.
Revestimento de assento e encosto em laminado sintético de PVC
espalmado sobre forro ¢ modelado em costuras para perfeito acabamento
dos estofados de cor a definir de acordo com a cartela disponivel do
fabricante. Dimensdes gerais da poltrona de 600 mm de largura minima
para assento e encosto, 450 mm de profundidade minima do assento, 350
mm de extensdo vertical total minima do encosto, 700 mm de altura total
minima da borda superior do encosto ao piso, altura do assento ao piso
entre 400 ¢ 500 mm, altura dos bragos ao piso entre 600 ¢ 700 mm,
profundidade total da poltrona entre 600 e 700 mm, largura total da
poltrona entre 700 e 800 mm.

Certificacio de evidéncia de qualidade e compromisso ambiental:

- Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA
para Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em nome
do fabricante do mobiliario.

- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas da espuma do assento,
constando os seguintes indices de performance:

- Densidade minima da espuma de 30 kg/m* conforme ABNT NBR
8537:2022;

- Fator de conforto derivado das forgas de endenta¢do de no minimo 3,0
conforme ABNT NBR 9176:2016 ou verséo posterior;

- Perda de forca de indentagdo a 40% de compressdo do corpo de prova de
no maximo 10% e perda de espessura maxima de 5% em fungao dos testes
de fadiga dindminca conforme ABNT NBR 9177:2022 ou versdo
posterior;

- Teor de Cinzas de, no maximo, 1%, conforme ABNT NBR 14961:2019.
- Isenta de Clorofluorcarbono.
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Estofado Modelo 09: Poltrona individual com apoio de cabega para
espagos colaborativos manufaturada a partir de um monobloco estruturado
em ago carbono com percintas elasticas para ampliagéo de conforto, em
formato organico, circular ou similar, totalmente recoberto com espuma
flexivel de poliuretano injetada de alta densidade e alta resiliéncia,
revestida por completo (parte frontal, traseira, laterais, inferior e apoio de
cabega) com o mesmo padrdo de revestimento, sem usos de carenagens
plasticas, perfis ou outros artificios similares para acabamento, sendo o
acabamento realizado de maneira que a poltrona seja totalmente vestida
com o revestimento, utilizando-se de costuras laterais ou perimetrais, com
pesponto, para perfeita modelagem e acabamento da poltrona, sendo o
fechamento do revestimento na por¢do inferior do assento através de ziper
ou costura & mao ou velcro ou superior ou processo similar ou superior em
qualidade técnica. Bragos e laterais em pega tnica, derivada do monobloco
da concha, totalmente fechados, estofados e revestidos (conceito de
wings). Almofada sobressalente para assento em espuma flexivel de
poliuretano com revestimento do mesmo padrao da concha monobloco.
Revestimento da concha e do apoio de cabega através de costuras
perimetrais que valorizam a modelagem da poltrona em laminado sintético
de PVC espalmado sobre forro, em cor a definir de acordo com a cartela
do fabricante. A fixagdo da concha a estrutura fixa metalica deve ser
realizada através de 04 pontos no minimo, através de uma flange injetada
em liga de aluminio com pintura eletrostatica a p6 ou polido. Base giratoria
sem ajuste de altura de 04 patas em aluminio injetado com acabamento em
pintura eletrostatica a p6 de cor cinza médio ou cinza escuro ou grafite ou
similar microtexturizada, contendo uma coluna central de estruturagdo em
tubo de ago, com pintura eletrostatica a p6 na mesma cor que a base,
provida em suas terminagdes de quatro sapatas fabricadas em
termoplastico, para isolar o atrito do aluminio com a superficie do piso.
Dimensdes nominais da poltrona (variagdo aceita de 10% para mais ou
para menos): Altura total da poltrona: 1100 mm. Largura total da poltrona:
850 mm. Profundidade total da concha de assento, encosto e laterais: 800
mm. Altura do assento ao piso: 440 mm.

Certificacdes de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental:

- Relatorio de Ensaio completo e conforme para todos os requisitos
aplicaveis da Norma ISO 7173:1989 minimo classe 2 ¢ ISO 7174:1988
emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro. Na auséncia de normativa
brasileira aplicavel ao movel e havendo ha anos no Brasil Organismos de
Avaliagdo da Conformidade acreditados pelo Inmetro (pelo menos 3) e
ainda por saber que mobiliario para uso coletivo de baixa qualidade podem
se apresentar como potencial risco de acidentes com razoavel gravidade
aos colaboradores, tal exigéncia se faz necessaria para cumprir requisitos
de seguranga e garantia da supremacia da qualidade, viabilizando, no
entanto, a ampla concorréncia. Podera ser aceito relatorio de ensaio, cuja
amostra ensaiada era ou ndo provida de apoio de cabega.

Unidade
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- Cadastro Técnico Federal para as Atividades Potencialmente Poluidoras
do IBAMA em nome do fabricante da poltrona dentro do prazo de
validade;

-- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas da espuma do assento e
encosto e bragos, constando os seguintes indices de performance:

- Densidade minima da espuma de 45 kg/m® conforme ABNT NBR
8537:2022;

- Fator de conforto derivado das forgas de endentagdo de no minimo 3,0
conforme ABNT NBR 9176:2016 ou versdo posterior;

- Perda de forga de indentagdo a 40% de compressdo do corpo de prova de
no maximo 10% e perda de espessura maxima de 5% em fung@o dos testes
de fadiga dindminca conforme ABNT NBR 9177:2022 ou versio
posterior;

- Teor de Cinzas de, no maximo, 1%, conforme ABNT NBR 14961:2019.
- Isenta de Clorofluorcarbono.

- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando a resisténcia ao esgar¢camento da costura
padrdo 5 mm para ambos os lados e ambos os tipos de revestimento
especificados este documento, como esgargamento méaximo conforme
ABNT NBR 9925:2009.

25 0003265 Poltrona Modelo 10: Poltrona individual para espagos colaborativos
manufaturada a partir de um monobloco estruturado em ago carbono com Unidade 24
percintas elasticas para ampliagdo de conforto, em formato orgéanico,
circular ou similar, totalmente recoberto com espuma flexivel de
poliuretano injetada de alta densidade e alta resiliéncia, revestida por
completo (parte frontal, traseira, laterais e inferior) com o mesmo padrdo
de revestimento, sem usos de carenagens plasticas, perfis ou outros
artificios similares para acabamento, sendo o acabamento realizado de
maneira que a poltrona seja totalmente vestida com o revestimento,
utilizando-se de costuras laterais ou perimetrais, com pesponto, para
perfeita modelagem e acabamento da poltrona, sendo o fechamento do
revestimento na porgdo inferior do assento através de ziper ou costura a
mao ou velcro ou superior ou processo similar ou superior em qualidade
técnica. Bragos e laterais em peca unica, derivada do monobloco da
concha, totalmente fechados, estofados e revestidos (conceito de wings).
Almofada sobressalente para assento em espuma flexivel de poliuretano
com revestimento do mesmo padrdo da concha monobloco. Revestimento
da concha através de costuras perimetrais que valorizam a modelagem da
poltrona em laminado sintético de PVC espalmado sobre forro, em cor a
definir de acordo com a cartela do fabricante. A fixagdo da concha a
estrutura fixa metélica deve ser realizada através de 04 pontos no minimo,
através de uma flange injetada em liga de aluminio com pintura
eletrostatica a pé ou polido. Base giratoria sem ajuste de altura de 04 patas
em aluminio injetado com acabamento em pintura eletrostatica a po de cor
cinza médio ou cinza escuro ou grafite ou similar microtexturizada,
contendo uma coluna central de estruturagéo em tubo de ago, com pintura
eletrostatica a p6 na mesma cor que a base, provida em suas terminagdes
de quatro sapatas fabricadas em termoplastico, para isolar o atrito do
aluminio com a superficie do piso.

Dimensdes nominais da poltrona (variagdo aceita de 10% para mais ou
para menos): Altura total da poltrona: 750 mm. Largura total da poltrona:
850 mm. Profundidade total da concha de assento, encosto e laterais: 800
mm. Altura do assento ao piso: 440 mm.

RS ——

Certificacdes de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental:

- Relatorio de Ensaio completo e conforme para todos os requisitos
aplicaveis da Norma ISO 7173:1989 minimo classe 2 e ISO 7174:1988
emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro. Na auséncia de normativa
brasileira aplicavel ao movel e havendo ha anos no Brasil Organismos de
Avaliagdo da Conformidade acreditados pelo Inmetro (pelo menos 3) e
ainda por saber que mobiliario para uso coletivo de baixa qualidade podem
se apresentar como potencial risco de acidentes com razoavel gravidade
aos colaboradores, tal exigéncia se faz necessaria para cumprir requisitos
de seguranga e garantia da supremacia da qualidade, viabilizando, no
entanto, a ampla concorréncia. Podera ser aceito relatorio de ensaio, cuja
amostra ensaiada era ou ndo provida de apoio de cabega.

- Cadastro Técnico Federal para as Atividades Potencialmente Poluidoras
do IBAMA em nome do fabricante da poltrona dentro do prazo de
validade;

-- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas da espuma do assento e
encosto e bragos, constando os seguintes indices de performance:

- Densidade minima da espuma de 45 kg/m* conforme ABNT NBR
8537:2022;
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- Fator de conforto derivado das forgas de endentagdo de no minimo 3,0
conforme ABNT NBR 9176:2016 ou versdo posterior;

- Perda de forga de indentagdo a 40% de compressao do corpo de prova de
no maximo 10% e perda de espessura maxima de 5% em fungao dos testes
de fadiga dindminca conforme ABNT NBR 9177:2022 ou versio
posterior;

- Teor de Cinzas de, no maximo, 1%, conforme ABNT NBR 14961:2019.
- Isenta de Clorofluorcarbono.

- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando a resisténcia ao esgargamento da costura
padrdo 5 mm para ambos os lados e ambos os tipos de revestimento
especificados este documento, como esgar¢amento maximo conforme
ABNT NBR 9925:2009.

26 0003257 Estofado Modelo 11: Poltrona de encosto alto com apoio de cabega, sem
ajuste de altura e com base giratoria. Assento, encosto ¢ bragos em pega Unidade 18 RS —-,-- RS -,
unica, com quadro ou alma estrutural em formato de monobloco, com
estofamento em espuma de densidade minima de 45 kg/m3, injetada intra
molde, de alta resiliéncia, isenta de CFC e excelente durabilidade. A
poltrona apoia-se ao piso através de base central injetada em aluminio com
4 patas que se interligam a plataforma de sustenta¢do da concha través de
uma coluna central. Cada pata com raio minimo de 410 mm e com sapatas
fixas termoplastica para contato com a superficie do piso. Elementos
metalicos da base pintados de cor cinza médio ou cinza escuro ou grafite
ou similar, com textura. Revestimento do assento, contra assento, encosto,
contra encosto e apoio de cabega em laminado sintético de PVC espalmado
sobre forro, com modelagem da capa de revestimento em costuras
pespontadas e fechamento inferior ao assento por ziper para perfeito
acabamento do acabamento da poltrona. Dimensionais nominais (variagdo
permitida de 10% para mais ou para menos): Altura do piso ao assento em
sua por¢do mais alta: entre 400 e 450 mm. Inclinagdo do assento em relagdo
a horizontal: 10 graus. Altura dos bragos em relagdo ao centro do assento
em sua superficie superior: entre 200 ¢ 250 mm. Altura total da poltrona:
1100 mm. Altura 1til do encosto em relagdo ao centro do assento em sua

superficie superior: 750 mm. Largura total da poltrona: 780 mm.

Certificacdes de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental:

- Cadastro Técnico Federal para as Atividades Potencialmente Poluidoras
do IBAMA em nome do fabricante da poltrona dentro do prazo de
validade;

- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas da espuma do assento e
encosto e bragos, constando os seguintes indices de performance:

- Densidade minima da espuma de 45 kg/m* conforme ABNT NBR
8537:2022;

- Fator de conforto derivado das forgas de endentagéo de no minimo 3,0
conforme ABNT NBR 9176:2016 ou versdo posterior;

- Perda de forca de indentagdo a 40% de compressdo do corpo de prova de
no maximo 10% e perda de espessura maxima de 5% em fungéo dos testes
de fadiga dindminca conforme ABNT NBR 9177:2022 ou versio
posterior;

- Teor de Cinzas de, no maximo, 1%, conforme ABNT NBR 14961:2019.
- Isenta de Clorofluorcarbono.

- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando a resisténcia ao esgarcamento da costura
padrido 5 mm para ambos os lados e ambos os tipos de revestimento
especificados este documento, como esgargamento maximo conforme
ABNT NBR 9925:2009.

27 0003276 Estofado Modelo 12: Poltrona alta para ambientes colaborativos, de uso
geral (doméstico e ndo doméstico), em ambientes indoor ¢ de moderado Unidade 48 RS —-,—- RS —,-
trafego de pessoas, espera, interlocu¢do ou atividades correlatas,
confeccionada com assento, encosto e bragos finalizados e com quadro ou
alma estrutural em formato de monobloco, através de perfis metalicos,
sendo que entre tais perfis, para estruturagdo do material de enchimento do
encosto e dos bragos (asas/wings) sdo fundidos segmentos de chapa e
perfis de ago, sendo a fundigao entre os elementos através de Metal Inert
Gas ou processo que oferega performance técnica comprovadamente
similar. Tal chassi metalico estrutural oferece a conformagdo para os
bragos (asas/wings) e encosto integrados. Apods estofado, igualmente, o
conjunto formado por bragos, assento e encosto estara disposto de maneira
a ser uma unica pega estofada, ou seja, um monobloco. A poltrona apoia-
se ao piso através de 04 patas em forma de estrela, injetada em aluminio e
a coluna central de estruturagdo em tubo de ago, ambos os elementos
pintados de cor cinza médio ou cinza escuro ou grafite ou similar, com
textura. Revestimento do assento, contra assento, encosto e contra encosto
em laminado sintético de PVC espalmado sobre forro, com modelagem da
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capa de revestimento em costuras pespontadas e fechamento inferior ao
assento por ziper para perfeito acabamento do acabamento da poltrona.
Dimensionais nominais (variagdo permitida de 10% para mais ou para
menos): Inclinagdo do assento em relagdo a horizontal: 10 graus. Altura
total da poltrona: 860 mm. Largura e profundidade total da poltrona: 770
mm, altura da por¢do frontal do assento ao piso: 410 mm, altura do topo
dos bragos laterais/wings ao piso: 550 mm.

Certificagdes de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental:

- Cadastro Técnico Federal para as Atividades Potencialmente Poluidoras
do IBAMA em nome do fabricante da poltrona dentro do prazo de
validade;

- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas da espuma do assento e
encosto e bragos, constando os seguintes indices de performance:

- Densidade minima da espuma de 45 kg/m* conforme ABNT NBR
8537:2022;

- Fator de conforto derivado das forgas de endentagdo de no minimo 3,0
conforme ABNT NBR 9176:2016 ou versio posterior;

- Perda de forca de indentagdo a 40% de compressdo do corpo de prova de
no maximo 10% e perda de espessura maxima de 5% em fungao dos testes
de fadiga dindminca conforme ABNT NBR 9177:2022 ou versio
posterior;

- Teor de Cinzas de, no maximo, 1%, conforme ABNT NBR 14961:2019.
- Isenta de Clorofluorcarbono.

- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando a resisténcia ao esgar¢camento da costura
padrdo 5 mm para ambos os lados e ambos os tipos de revestimento
especificados este documento, como esgargamento maximo conforme
ABNT NBR 9925:2009.

28
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Estofado Modelo 13: Poltrona com encosto alto, com apoio para as
regides lombar, dorsal e cervical, para miltiplo uso, em ambientes de
espera ou colaboragdo, confeccionada no conceito de monobloco fechado
para assento, encosto e bragos, tendo como estrutural ago carbono com
percintas elasticas e posterior inje¢do de espuma flexivel injetada moldada
de poliuretano. Aspectos dimensionais nominais da poltrona: (variagido de
10% para mais ou para menos): Profundidade total: 740 mm. Largura total:
780 mm. Altura total: 1100 mm. Pés de sustentagdo da concha em madeira
torneada em CNC, formando 04 pés, com a base aparafusada a concha e
com acabamento em madeira ebanizada. Almofada independente para
assento confeccionada em espuma flexivel injetada moldada de
poliuretano macia com largura util minima do de 400 mm e
profundidade/comprimento da almofada entre 380 e 450 mm.
Revestimento da concha laminado sintético de PVC espalmado sobre forro
em cor a definir de acordo com a cartela do fabricante.

Documentos minimos de garantia da qualidade e compromisso
ambiental:

- Cadastro Técnico Federal para as Atividades Potencialmente Poluidoras
do IBAMA em nome do fabricante da poltrona dentro do prazo de
validade;

- Relatérios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas da espuma do assento e
encosto e bragos, constando os seguintes indices de performance:

- Densidade minima da espuma de 45 kg/m? conforme ABNT NBR
8537:2022;

- Fator de conforto derivado das forgas de endenta¢do de no minimo 3,0
conforme ABNT NBR 9176:2016 ou versdo posterior;

- Perda de forga de indentagdo a 40% de compressdo do corpo de prova de
no maximo 10% e perda de espessura maxima de 5% em fungao dos testes
de fadiga dindminca conforme ABNT NBR 9177:2022 ou versio
posterior;

- Teor de Cinzas de, no maximo, 1%, conforme ABNT NBR 14961:2019.
- Isenta de Clorofluorcarbono.

- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando a resisténcia ao esgarcamento da costura
padrdo 5 mm para ambo

Unidade

06

29

0003
280

Estofado Modelo 14: Poltrona fixa com encosto médio e com apoio, no
minimo, para as regides lombar e dorsal de multiplo uso, em ambientes de
espera ou colaboragdo, confeccionada no conceito de monobloco fechado
para assento, encosto e bragos, tendo como estrutural ago carbono com
percintas elasticas e posterior inje¢do de espuma flexivel injetada moldada
de poliuretano. Aspectos dimensionais nominais da poltrona: (variagdo de
10% para mais ou para menos): Profundidade total: 700 mm. Largura total:
800 mm. Altura total: 900 mm. Altura do topo do assento ao piso: 460.

Unidade

10
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Altura do topo dos bragos ao piso: 650 mm. Pés de sustentagdo da concha
em madeira torneada em CNC, formando 04 pés, com a base aparafusada
a concha e com acabamento em madeira ebanizada. Revestimento da
concha laminado sintético de PVC espalmado sobre forro em cor a definir
de acordo com a cartela do fabricante.

Documentos minimos de garantia da qualidade e compromisso
ambiental:

- Cadastro Técnico Federal para as Atividades Potencialmente Poluidoras
do IBAMA em nome do fabricante da poltrona dentro do prazo de
validade;

- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas da espuma do assento e
encosto e bragos, constando os seguintes indices de performance:

- Densidade minima da espuma de 45 kg/m? conforme ABNT NBR
8537:2022;

- Fator de conforto derivado das forgas de endentagdo de no minimo 3,0
conforme ABNT NBR 9176:2016 ou verséo posterior;

- Perda de forga de indentagio a 40% de compressao do corpo de prova de
no maximo 10% e perda de espessura maxima de 5% em fungéo dos testes
de fadiga dindminca conforme ABNT NBR 9177:2022 ou versdo
posterior;

- Teor de Cinzas de, no maximo, 1%, conforme ABNT NBR 14961:2019.
- Isenta de Clorofluorcarbono.

- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando a resisténcia ao esgarcamento da costura
padrdo 5 mm para ambo.

30 0003303 Estofado Modelo 15: Sofa modular reto de 02 lugares sem bragos com
estrutura do tipo 04 pés formado a partir de 02 pegas em “U” invertido em Unidade 5 RS§ - RS -
tubo circular de no minimo 25,40 x 1,90 mm, travados entre si por
travessas sob estofado em chapa de ago carbono de no minimo 6,35 mm
de espessura, elementos da estrutura travados entre si através de solda do
tipo MIG/MAG e/ou parafusos, garantindo robustez e integridade dos
elementos de fixagdo com tolerancia, no minimo, para os ensaios da ABNT
NBR 15164:2004. Elementos metalicos com acabamento por meio de
pintura eletrostatica a pd de cor cinza escuro ou grafite ou
similar/aproximado e ponteiras de atrito com a superficie do piso injetadas
em termoplastico de cor preta. Estofado de assento e encosto em estrutura
realizada a partir de varios elementos de madeira compensada e elementos
de madeira maci¢a, formando um volume prismatico para posterior
estofamento com espumas e tecido. Tais elementos de madeira para os
principais pontos estruturais do estofado, quais sejam assento ¢ bordos
laterais, sdo realizados em compensado de no minimo 13,5 mm de
espessura. Espumas flexiveis de poliuretano de no minimo 30 kg/m* do
tipo macia, com espessura minima de 70 mm para a espuma da almofada
do assento e 40 mm no ponto médio da almofada do encosto, assento com
bordo frontal arredondado e base da sua superficie com pouca ou nenhuma
conformagéo, encosto com conformagéo para apoio da regido lombar do
usuario, de acordo com requisitos ergonémicos universais. Revestimento
de assento e encosto em laminado sintético de PVC espalmado sobre forro,
de cor a escolher dentre as possibilidades de cartela. Modelagem do
revestimento em costuras, para garantia de perfeito acabamento e
integridade do estofamento ao longo da vida util do produto, com
fechamento inferior através de ziper ou de sistema tecnicamente
equivalente. Manta de espuma flexivel de poliuretano de 5 mm de
espessura utilizada para uniformizar o acabamento do estofado. Elementos
de unido em chapa de ago de espessura minima de 1,90 mm, cortados a
laser e com pintura eletrostatica a p6 de cor preta, dispostos na lateral do
modulo, um na porgdo lateral do assento e outro na por¢do lateral do
encosto, ancorados ao compensado da lateral através de porcas de garra
metalicas e zincadas cravados no elemento de madeira e parafusos do tipo
Allen ou equivalente técnico. Principais dimensdes do médulo reto de 02
lugares: Largura total minima de 1260 mm, altura total minima de 750 mm,
profundidade/comprimento total minimo de 630 mm, profundidade
minima util do assento de 440 mm, largura minima util do assento de 1260
mm, largura minima util do encosto de 1260 mm, altura minima util do
encosto (distancia vertical do topo do encosto no eixo de simetria até o
centro geométrico do assento, medida pela porgdo frontal do encosto) de
340 mm e altura do ponto médio do assento em relagdo ao piso entre 400
e 500 mm.

Certificacdes de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental:
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- Certificado de Conformidade com ABNT NBR 15164:2004 em sistema
5 emitido por OCP acreditado pelo Inmetro.

- Rotulagem Ecolégica de produtos com base nas Normas ABNT NBR
ISO 14024 e ABNT NBR ISO 14020, emitido por OCP acreditado pelo
Inmetro (Cgcre).

- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas da espuma do assento,
constando os seguintes indices de performance:

- Densidade minima da espuma de 30 kg/m* conforme ABNT NBR
8537:2022;

- Fator de conforto derivado das forgas de endentagdo de no minimo 3,0
conforme ABNT NBR 9176:2016 ou verséo posterior;

- Perda de forga de indentagio a 40% de compressdo do corpo de prova de
no maximo 10% e perda de espessura maxima de 5% em fungéo dos testes
de fadiga dindminca conforme ABNT NBR 9177:2022 ou versdo
posterior;

- Teor de Cinzas de, no maximo, 1%, conforme ABNT NBR 14961:2019.
- Isenta de Clorofluorcarbono.

- Relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) evidenciando resisténcia a corrosdo dos elementos metalicos (com
solda) pintados que representam os elementos de fabricagdo do movel em
questdo para exposi¢do de no minimo 240 horas, conforme ABNT NBR
8094:1983, com avaliagdes de corrosdo conforme ABNT NBR ISO 4628-
3:2022 ¢ ABNT NBR 5841:2015 ou versdes posteriores das Normas.

- Relatério de ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) evidenciando aderéncia da pelicula de tinta conforme ABNT NBR
11003:2009 - versdo corrigida 2010, com resultado X0/Y0 ou Gr0, em
fungdo da pelicula.
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Estofado Modelo 16: Sofa modular de 01 lugar individual concavo de 30
graus com estrutura do tipo 04 pés formado a partir de 02 pegas em “U”
invertido em tubo circular de no minimo 25,40 x 1,90 mm, travados entre
si por travessas sob estofado em chapa de ago carbono de no minimo 6,35
mm de espessura, elementos da estrutura travados entre si através de solda
do tipo MIG/MAG e/ou parafusos, garantindo robustez e integridade dos
elementos de fixa¢do com tolerancia, no minimo, para os ensaios da ABNT
NBR 15164:2004. Elementos metalicos com acabamento por meio de
pintura eletrostatica a poé de cor cinza escuro ou grafite ou
similar/aproximado e ponteiras de atrito com a superficie do piso injetadas
em termoplastico de cor preta. Estofado de assento e encosto em estrutura
realizada a partir de vérios elementos de madeira compensada e elementos
de madeira maciga, formando um volume prismatico para posterior
estofamento com espumas e tecido. Tais elementos de madeira para os
principais pontos estruturais do estofado, quais sejam assento e bordos
laterais, sdo realizados em compensado de no minimo 13,5 mm de
espessura. Espumas flexiveis de poliuretano de no minimo 30 kg/m® do
tipo macia, com espessura minima de 70 mm para a espuma da almofada
do assento e 40 mm no ponto médio da almofada do encosto, assento com
bordo frontal arredondado e base da sua superficie com pouca ou nenhuma
conformagéo, encosto com conformagao para apoio da regido lombar do
usuario, de acordo com requisitos ergonémicos universais. Revestimento
de assento e encosto em laminado sintético de PVC espalmado sobre forro,
de cor a escolher dentre as possibilidades de cartela. Modelagem do
revestimento em costuras, para garantia de perfeito acabamento e
integridade do estofamento ao longo da vida util do produto, com
fechamento inferior através de ziper ou de sistema tecnicamente
equivalente. Manta de espuma flexivel de poliuretano de 5 mm de
espessura utilizada para uniformizar o acabamento do estofado. Elementos
de unido em chapa de ago de espessura minima de 1,90 mm, cortados a
laser e com pintura eletrostatica a pé de cor preta, dispostos na lateral do
modulo, um na porgdo lateral do assento e outro na porgdo lateral do
encosto, ancorados ao compensado da lateral através de porcas de garra
metalicas e zincadas cravados no elemento de madeira e parafusos do tipo
Allen ou equivalente técnico. Principais dimensdes do modulo concavo a
30 graus de 01 lugar: Largura total minima de 750 mm, altura total minima
de 750 mm, profundidade/comprimento total minimo de 630 mm,
profundidade minima util do assento de 440 mm, largura minima Wtil do
encosto na faixa central de altura de 650 mm, largura minima Wtil do
assento de 630 mm, altura minima util do encosto (distancia vertical do
topo do encosto no eixo de simetria até o centro geométrico do assento,
medida pela porgao frontal do encosto) de 340 mm ¢ altura do ponto médio
do assento em relagdo ao piso entre 400 e 500 mm.

Unidade
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Certificagdes de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental:

- Certificado ou Laudo ou Relatério de Avaliagdo de Conformidade com
todos os requisitos normativos aplicaveis da ABNT NBR 15164:2004
emitido por Laboratorio de Testes acreditado pelo Inmetro ou por OCP
acreditado pelo Inmetro em modelo 5 de Certificagdo. Em caso de
apresentagdo do Certificado apenas emitido por OCP, devera ser
apresentado o(s) Relatorio(s) de Ensaio que fundamentaram a certificagdo
do modelo na familia de produtos.

- Certificado de Regularidade Técnica em vigéncia no IBAMA em nome
do fabricante;

- Certificado de Cadeia de Custédia FSC ou Cerflor emitido por
Organismo de Certificagdo devidamente acreditado.

- Evidéncia de tolerancia a perda de conforto (for¢a de indentagdo) e
espessura da espuma do assento no limite de 10% para ambos aspectos
através de ensaio de fadiga dinamica da espuma, conforme relatorio de
ensaio emitido por laboratorio acreditado pela Gere/Inmetro para ABNT
NBR 9177:2022 ou versdo posterior da Norma.

- Espuma cujo teor de cinzas seja de, no maximo, 1,0% conforme NBR
14961:2019 ou versao posterior da Norma;

- Resiliéncia minima de 50% - método utilizado: ABNT NBR 8619/2022
ou versao posterior da Norma.

- Certificado emitido por um Organismo de Certificagdo de Produto
acreditado pela Cgcre Inmetro para avaliagdo de Moveis Corporativos do
processo de preparagdo e pintura em superficies metélicas.
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Estofado Modelo 17: Poltrona giratoria de espaldar no minimo médio com
bragos, concha confeccionada em pega unica com formato arrendodado e
com estrutura em ago carbono com percintas elasticas ou outro material
que permita a mesma resisténcia e o mesmo fator de conforto. A estrutura
recebe posterior injegdo de espuma injetada e moldada de poliuretano
flexivel com espessura média predominante de, no minimo 40 mm, de alta
densidade (minimo 50 kg/m?), baixa deformagdo por fadiga (méximo de
perda de 10%) e isenta de CFC. Poltrona totalmente revestida (parte
frontal, traseira, laterais e inferior) em laminado sintético de PVC
espalmado sobre forro em cor a definir de acordo com a cartela do
fabricante, sem usos de carenagens plasticas, perfis ou outras pegas
similares para acabamento, sendo o acabamento realizado de maneira que
a poltrona seja totalmente vestida com o revestimento, utilizando-se de
costuras laterais ou perimetrais, sendo o fechamento do revestimento na
parte inferior do assento através de ziper ou costura a mdo ou outra técnica
que permita 0 mesmo acabamento e resisténcia. A fixagdo da concha a
estrutura fixa metélica deve ser realizada através de 04 pontos no minimo,
através de uma flange injetada em liga de aluminio com pintura
eletrostatica a po na cor preta. Base giratoria de 4 patas, injetada em liga
de aluminio com pintura eletrostatica a p6 na cor cinza escuro, grafite ou
similar/aproximado sem ajuste de altura, contendo uma coluna central de
estruturagdo em tubo de ago, com o mesmo acabamento e cor da base,
tendo as suas terminagdes com sapatas fabricadas em termoplastico, para
isolar o atrito do aluminio com a superficie do piso. Dimensdes da poltrona
(permitida variagdo de 10% para mais ou para menos): altura do assento
em sua porgdo frontal em relagdo ao piso de 420 mm, altura da borda
superior do encosto até o piso de 800mm, largura total da poltrona de 780
mm, profundidade util do assento (medida da borda frontal do assento até
0 encosto) de 470mm, altura util do encosto (medida da borda superior do
encosto no seu eixo de simetria até a superficie superior do assento) de 550
mm, distancia interna entre bragos medida no eixo de simetria do assento
e na superficie superior dos bragos: 670 mm.

Certificagdes de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental:

- Cadastro Técnico Federal para as Atividades Potencialmente Poluidoras
do IBAMA em nome do fabricante da poltrona dentro do prazo de
validade;

- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas da espuma do assento e
encosto e bragos, constando os seguintes indices de performance:

- Densidade minima da espuma de 45 kg/m* conforme ABNT NBR
8537:2022;

- Fator de conforto derivado das forgas de endentagdo de no minimo 3,0
conforme ABNT NBR 9176:2016 ou versio posterior;

- Perda de forga de indentagio a 40% de compressdo do corpo de prova de
no maximo 10% e perda de espessura maxima de 5% em fungéo dos testes
de fadiga dindminca conforme ABNT NBR 9177:2022 ou versio
posterior;

- Teor de Cinzas de, no maximo, 1%, conforme ABNT NBR 14961:2019.
- Isenta de Clorofluorcarbono.

Unidade

14
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- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando a resisténcia ao esgarcamento da costura
padrido 5 mm para ambos os lados e ambos os tipos de revestimento
especificados este documento, como esgargamento maximo conforme
ABNT NBR 9925:2009.
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Estofado Modelo 18: Poltrona baixa para ambientes colaborativos, de uso
geral (doméstico e ndo doméstico), em ambientes indoor e de moderado
trafego de pessoas, espera, interlocu¢do ou atividades correlatas,
confeccionada a partir de um monobloco estruturado em ago carbono com
percintas elasticas para ampliagdo de conforto, em formato organico,
circular ou similar, totalmente recoberto com espuma flexivel de
poliuretano injetada de alta densidade e alta resiliéncia, revestida por
completo (parte frontal, traseira, laterais e inferior) com o mesmo padrdo
de revestimento, sem usos de carenagens plasticas, perfis ou outros
artificios similares para acabamento, sendo o acabamento realizado de
maneira que a poltrona seja totalmente vestida com o revestimento,
utilizando-se de costuras laterais ou perimetrais, com pesponto, para
perfeita modelagem e acabamento da poltrona, sendo o fechamento do
revestimento na porgdo inferior do assento através de ziper ou costura a
mao ou velcro ou superior ou processo similar ou superior em qualidade
técnica. Bragos e laterais em pega Unica, derivada do monobloco da
concha, totalmente fechados, estofados e revestidos (conceito de wings).
Almofada sobressalente para assento em espuma flexivel de poliuretano
com revestimento do mesmo padrdo da concha monobloco. A poltrona
apoia-se ao piso através de 4 pernas confeccionadas em madeira torneada
com acabamento ebanizado, de formato cilindrico. Para contato com a
superficie do piso, tais pernas apresentam sapatas confeccionadas em
termoplastico ou poliuretano ou borracha vulcanizada. Revestimento da
concha em laminado sintético de PVC espalmado sobre forro, em cor a
definir de acordo com a cartela do fabricante, com modelagem da capa de
revestimento em costuras e fechamento inferior ao assento por ziper para
perfeito acabamento da poltrona. Dimensionais nominais (variagdo
permitida de 10% para mais ou para menos): Altura do piso ao assento:
440 mm. Altura do piso ao brago: 640 mm. Altura total do produto: 800
mm. Profundidade total da poltrona: 520 mm. Largura total da poltrona:
530 mm.

Certificacdes de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental:

- Relatorio de Ensaio completo e conforme para todos os requisitos
aplicaveis da Norma ISO 7173:1989 minimo classe 2 ¢ ISO 7174:1988
emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro. Na auséncia de normativa
brasileira aplicavel ao movel e havendo ha anos no Brasil Organismos de
Avaliagdo da Conformidade acreditados pelo Inmetro (pelo menos 3) e
ainda por saber que mobilirio para uso coletivo de baixa qualidade podem
se apresentar como potencial risco de acidentes com razoavel gravidade
aos colaboradores, tal exigéncia se faz necessaria para cumprir requisitos
de seguranga ¢ garantia da supremacia da qualidade, viabilizando, no
entanto, a ampla concorréncia.

- Cadastro Técnico Federal para as Atividades Potencialmente Poluidoras
do IBAMA em nome do fabricante da poltrona dentro do prazo de
validade;

- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratdrios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas da espuma do assento e
encosto e bragos, constando os seguintes indices de performance:

- Densidade minima da espuma de 45 kg/m* conforme ABNT NBR
8537:2022;

- Fator de conforto derivado das forgas de endentagdo de no minimo 3,0
conforme ABNT NBR 9176:2016 ou verséo posterior;

- Perda de forga de indentagdo a 40% de compressdo do corpo de prova de
no maximo 10% e perda de espessura maxima de 5% em fungéo dos testes
de fadiga dindminca conforme ABNT NBR 9177:2022 ou versio
posterior;

- Teor de Cinzas de, no maximo, 1%, conforme ABNT NBR 14961:2019.
- Isenta de Clorofluorcarbono.

- Relatérios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando a resisténcia ao esgarcamento da costura
padrdo 5 mm para ambos os lados e ambos os tipos de revestimento
especificados este documento, como esgargamento maximo conforme
ABNT NBR 9925:2009.

Unidade

12
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Estofado Modelo 19: Poltrona de espera estofada, com estrutura do tipo
04 pés/pernas que, incorporados ou por prolongamento desses pés,
possuem os apoia bragos, sendo tais pés/pernas e apoia bragos em madeira
clara torneada e envernizada ou laminada em padrdo de acabamento claro
(carvalho claro ou similar/aproximado). Elemento de interligagdo das
pernas e de sustentagdo dos estofamentos de assento e encosto em perfis

Unidade

25
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de aco carbono fundidos entre si através de solda ou aparafusados de
maneira tal que mantenha a integridade estrutural ao longo de sua vida ttil,
com acabamento em pintura eletrostatica de cor cinza microtexturizado ou
liso claro padrio RAL 7044 ou similar/aproximado. Tais elementos
estruturados  proporcionam resisténcia, durabilidade, seguranga e
estabilidade conforme requisitos minimos das Normas Técnicas aplicaveis
(citadas nesse documento). Assento e encosto de formato concha tinica
(monobloco de assento e encosto, fechado), estruturados em elementos
metalicos fundidos entre si com percintas elasticas para ampliagao do fator
conforto e molas para ampliagio do fator de conforto do encosto (sistema
de reclinagdo passiva a partir do peso do usuario no encosto,
proporcionando flexibilidade e ampliando o fator conforto), com posterior
injegdo intra molde de espuma flexivel de poliuretano de alta resiliéncia,
baixa deformagdo permanente, baixa fadiga dindmica e alta densidade
(minimo de 60 kg/m?). Revestimento de assento e encosto em laminado
sintético de PVC espalmado sobre forro ¢ modelado em costuras para
perfeito acabamento dos estofados de cor a definir de acordo com o
catalogo do fabricante. Dimensdes gerais da poltrona de 500 mm de largura
minima para assento e encosto, 420mm de profundidade minima do
assento, 510 mm de extensdo vertical total minima do encosto, 850 mm de
altura total minima da borda superior do encosto ao piso, altura do assento
a0 piso entre 400 e 500 mm, altura dos bragos ao piso entre 600 e 700 mm,
profundidade total da poltrona entre 630 e 700mm, largura total da poltrona
entre 600 e 630mm.

Certificagiio de evidéncia de qualidade e compromisso ambiental:

- Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA
para Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em nome
do fabricante do mobiliario.

- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratdrios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando a resisténcia ao esgarcamento da costura
padrdo 5 mm para ambos os lados e ambos os tipos de revestimento
especificados este documento, como esgargamento méaximo conforme
ABNT NBR 9925:2009.
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Estofado Modelo 20: Sofa modular de canto de 01 lugar individual com
estrutura do tipo trapezoidal em tubo de ago carbono de segdo redonda com
diametro de 19,05 mm e espessura de parede de no minimo 1,90 mm, sendo
as travessas estruturais de assento no mesmo tubo. Tratamento em pintura
eletrostatica a po de cor cinza médio, cinza escuro, grafite ou
similar/aproximado com elementos ligados entre si através de parafusos
e/ou de solda do tipo Metal Inert Gas. Assento e encosto e lateral
construidos a partir de espumas flexiveis de poliuretano, expandida, cuja
densidade nominal é de 30 + 5 kg/m’, com espessura de 140 mm para o
assento e de 80 mm para o encosto. Sofa de canto pressupde que seja um
sofa similar ao de 01 lugares com bragos, porém com brago/fechamento
apenas de um dos lados. Chassis estruturais de assento e encosto de
compensados multilaminados com espessura minima de 10 mm.
Revestimento através de costuras perimetrais que valorizam a modelagem
da poltrona em laminado sintético de PVC espalmado sobre forro, em cor
a definir de acordo com a cartela do fabricante. Dimensdes minimas:
Profundidade util do assento (medida da borda frontal do assento até a
intersec¢do com o encosto): 460 mm. Profundidade total: 620 mm. Altura
total: 750 mm. Altura do assento ao piso: entre 400 ¢ 500 mm. Altura util
da borda superior do encosto em relagéo ao assento: 300 mm.

Certificacdes de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental:

- Certificado de Conformidade com ABNT NBR 15164:2004 em sistema
5 emitido por OCP acreditado pelo Inmetro.

- Rotulagem Ecologica de produtos com base nas Normas ABNT NBR
ISO 14024 ¢ ABNT NBR ISO 14020, emitido por OCP acreditado pelo
Inmetro (Cgcre).

- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas da espuma do assento,
constando os seguintes indices de performance:

- Densidade minima da espuma de 30 kg/m* conforme ABNT NBR
8537:2022;

- Fator de conforto derivado das forgas de endentagdo de no minimo 3,0
conforme ABNT NBR 9176:2016 ou verséo posterior;

- Perda de forga de indentagio a 40% de compressdo do corpo de prova de
no maximo 10% e perda de espessura maxima de 5% em fungéo dos testes
de fadiga dindminca conforme ABNT NBR 9177:2022 ou versio
posterior;

- Teor de Cinzas de, no maximo, 1%, conforme ABNT NBR 14961:2019.
- Isenta de Clorofluorcarbono.

Unidade

RS —~

RS —~

Assinado com senha por LUCAS FRANCISCO MELO BARBOSA - SUPERINTENDENTE / SUPO - 20/01/2025 as 15:32:01 e

MAYARA GALVAO NASCIMENTO - SECRETARIO ADJUNTO / GBSAITI - 20/01/2025 as 15:32:08.
+0 Pessoas - Para verificar todas as assinaturas consulte o link de autenticacéo.
Documento N°: 23972745-4792 - consulta a autenticidade em
https://lwww.sigadoc.mt.gov.br/sigaex/public/app/autenticar?n=23972745-4792

©
o]
o))
©
o
re]
N
o
N
Q
o
(%]
]
n

v
o
Y


https://linksiga.trf2.jus.br

.

Governo de Mato Grosso
SECRETARIA DE ESTADO DE SAUDE

TERMO DE REFERENCIA SES/00004/2023-REV03

- Relatério de ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) evidenciando resisténcia a corrosdo dos elementos metalicos (com
solda) pintados que representam os elementos de fabricagdo do mével em
questdo para exposi¢ao de no minimo 240 horas, conforme ABNT NBR
8094:1983, com avaliagdes de corrosdo conforme ABNT NBR ISO 4628-
3:2022 ¢ ABNT NBR 5841:2015 ou versdes posteriores das Normas.

- Relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) evidenciando aderéncia da pelicula de tinta conforme ABNT NBR
11003:2009 - versdo corrigida 2010, com resultado X0/Y0 ou Gr0, em
fungéo da pelicula.
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Estofado Modelo 21: Sofa componivel/modular formado a partir de 11
modulos, sendo: uma mesas/porta objetos, seis modulos retos de um lugar
com encosto, um modulo reto de 02 lugares com encosto, um modulo reto
de 02 lugares sem encosto, dois modulos retos de 01 lugar sem encosto. Os
modulos possuem assentos estruturados em compensado multilaminado de
espessura minima de 15 mm reforgado com travessas em madeira macica
e estofado em espuma flexivel de poliuretano de densidade minima de 28
kg/m?® sobre percintas elasticas, revestido em laminado sintético de PVC
espalmado sobre forro de cor a escolher dentre as possibilidades de cartela,
com modelagem em costuras para perfeito acabamento, sendo suas
dimensodes nominais de 690 mm de largura do assento reto de 01 lugar e
1380 mm de largura total para o assento reto de dois lugares. A
profundidade de superficie util total medida no eixo de simetria do assento
¢ de 500 mm. Deve ser considerado 10% de tolerancia, para mais ou para
menos a partir das medidas nominais. Encostos estruturados em
compensado multilaminado, refor¢ado com travessas em madeira macica,
estofado e revestimento com os mesmos elementos e técnicas de producido
especificados para o assento, sendo suas dimensdes nominais de 660 mm
para encosto reto de 01 lugar e 1320 mm de largura do encosto reto de 02
lugares. Todos os encostos com 330 mm de extensdo vertical, e todas as
dimensdes aqui expressas com 10% de tolerancia, para mais ou para
menos. Revestimento no mesmo padrao do assento, com modelagem em
costuras para perfeito acabamento, sem uso de perfis de bordo e o contra
encosto e as laterais do encosto com o mesmo material de revestimento
utilizado no encosto (area de contato com as costas dos usuarios). Fixagdo
do encosto ao assento realizada com parafusos de cabega do tipo panela
para chave Philips e rosca M6 com 40mm de comprimento ou
equivalente/superior técnico ancorados ao assento e encosto através de
arruelas e porcas de garra.

Longarinas de sustentacéo de assentos: estrutura modular confeccionada
em tubos de ago carbono de se¢do retangular de dimensdes nominais de
60mm por 40mm e espessura minima de 1,9mm, com tolerancia de 10%
para mais ou para menos, fixadas entre si por meio de parafusos de cabeca
do tipo panela para chave allen e rosca M6 com 25mm de comprimento,
ancoradas uma a outra através de porcas sextavadas, ou sistema
equivalente ou superior tecnicamente, promovendo a fixagao dos assentos
e tampo de mesa através de parafusos de cabega do tipo cilindrica para
chave allen com rosca M6 ou equivalente/superior técnico, embutidos na
estrutura metalica com uso de espagadores metalicos, arruelas e porcas
americanas. Acabamento e prote¢do dos elementos metalicos aparentes das
longarinas através de pintura eletrostatica a p6 de cor cinza claro RAL
7044 ou similar/aproximado, com microtextura.

Bases de sustentacio do mével e contato com o piso: produzidas em ago
carbono de se¢do tubular circular com didmetro nominal de 31,75mm
(£10%) para a porgdo que forma as hastes verticais paralelas, sendo 02
cada base, enquanto a por¢do longitudinal que liga uma haste vertical a
outro e forma o elemento horizontal da base ¢ fabricada em elementos de
ago carbono fundidos entre si com largura de 30mm e espessura minima
de 1,5mm(+10%). Acabamento e protegdo dos elementos metalicos
aparentes das longarinas através de pintura eletrostatica a p6 de cor cinza
claro RAL 7044 ou similar/aproximado, com microtextura. Sapatas de
contato com a superficie do piso fabricadas em polipropileno.
Mesa/porta objetos ancorada ao mesmo conjunto estrutural dos estofados,
com tampo em MDP ou MDF com espessura minima de 18 mm com
revestimento em laminado melaminico com dimensdes nominais de 660
mm de largura por comprimento, raios de cantos de 130 mm e bordos ¢
arestas arredondados para completa seguranga dos usuarios.

Dimensdes nominais totais (varia¢io permitida de 10%, para mais ou
para menos):

- altura total: 750 mm

- altura da borda frontal do assento, ao centro, em relagdo ao piso: 400 a
450 mm

Unidade
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Certificacdes de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental:

- Certificado de Conformidade com ABNT NBR 15164:2004 em sistema
5 emitido por OCP acreditado pelo Inmetro.

- Rotulagem Ecolégica de produtos com base nas Normas ABNT NBR
ISO 14024 ¢ ABNT NBR ISO 14020, emitido por OCP acreditado pelo
Inmetro (Cgcre).

- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas da espuma do assento,
constando os seguintes indices de performance:

- Densidade minima da espuma de 30 kg/m* conforme ABNT NBR
8537:2022;

- Fator de conforto derivado das forgas de endentagdo de no minimo 3,0
conforme ABNT NBR 9176:2016 ou versdo posterior;

- Perda de forga de indentagdo a 40% de compressdo do corpo de prova de
no maximo 10% e perda de espessura maxima de 5% em fungéo dos testes
de fadiga dindminca conforme ABNT NBR 9177:2022 ou versio
posterior;

- Teor de Cinzas de, no maximo, 1%, conforme ABNT NBR 14961:2019.
- Isenta de Clorofluorcarbono.

- Relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) evidenciando resisténcia a corrosdo dos elementos metalicos (com
solda) pintados que representam os elementos de fabricagdo do movel em
questdo para exposi¢do de no minimo 240 horas, conforme ABNT NBR
8094:1983, com avaliagdes de corrosdo conforme ABNT NBR ISO 4628-
3:2022 ¢ ABNT NBR 5841:2015 ou versdes posteriores das Normas.

- Relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) evidenciando aderéncia da pelicula de tinta conforme ABNT NBR
11003:2009 - versdo corrigida 2010, com resultado X0/Y0 ou Gr0, em
fungdo da pelicula

37 0003301 Estofado Modelo 22: Sofd componivel/modular formado a partir de 12
modulos, sendo: duas mesas/porta objetos de jungdo com laterais em 45 Unidade 03
graus, dois modulos de jungdo com laterais em 45 graus de 02 lugares com
encosto, dois modulos de jun¢do com laterais em 45 graus de 01 lugar com
encosto, dois modulos de jungdo com laterais em 45 graus de 02 lugares
sem encosto, dois modulos retos de 02 lugares sem encosto e dois modulos
retos de um lugar sem encosto. Tanto os modulos retos como os modulos
de 45 graus tém assentos estruturados em compensado multilaminado de
espessura minima de 15 mm reforgado com travessas em madeira maciga
e estofado em espuma flexivel de poliuretano de densidade minima de 28
kg/m?® sobre percintas elasticas, revestido em laminado sintético de PVC
espalmado sobre forro de cor a escolher dentre as possibilidades de cartela,
com modelagem em costuras para perfeito acabamento, sendo suas
dimensodes nominais de 690 mm de largura do assento reto de 01 lugar e
1380 mm de largura total para o assento reto de dois lugares, quanto aos
assentos com laterais de 45 graus, a parte posterior (traseira) possui largura
de 1290 mm para o assento de 2 lugares, com 45 linha de chanfro a graus
e raios de 145 mm nos 4 cantos do assento. A profundidade de superficie
util total medida no eixo de simetria do assento ¢ de 500 mm. Deve ser
considerado 10% de tolerdncia, para mais ou para menos a partir das
medidas nominais. Encostos estruturados em compensado multilaminado,
reforgado com travessas em madeira maciga, estofado e revestimento com
os mesmos elementos e técnicas de produgdo especificados para o assento,
sendo suas dimensdes nominais de 1320 mm de largura do encosto reto de
02 lugares e sendo 710 mm de largura para o encosto do modulo de 45
graus unitario e 880 mm de largura para o encosto do médulo de assento
de 45 graus de 2 lugares. Todos os encostos com 330 mm de extensdo
vertical, e todas as dimensdes aqui expressas com 10% de tolerancia, para
mais ou para menos. Revestimento no mesmo padrdo do assento, com
modelagem em costuras para perfeito acabamento, sem uso de perfis de
bordo e o contra encosto e as laterais do encosto com 0 mesmo material de
revestimento utilizado no encosto (area de contato com as costas dos
usudrios). Fixagdo do encosto ao assento realizada com parafusos de
cabega do tipo panela para chave Philips e rosca M6 com 40mm de
comprimento ou equivalente/superior técnico ancorados ao assento e
encosto através de arruelas e porcas de garra.

Longarinas de sustentacio de assentos: estrutura modular confeccionada
em tubos de ago carbono de segdo retangular de dimensdes nominais de
60mm por 40mm e espessura minima de 1,9mm, com tolerancia de 10%
para mais ou para menos, fixadas entre si por meio de parafusos de cabega
do tipo panela para chave allen e rosca M6 com 25mm de comprimento,
ancoradas uma a outra através de porcas sextavadas, ou sistema
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equivalente ou superior tecnicamente, promovendo a fixagao dos assentos
e tampo de mesa através de parafusos de cabega do tipo cilindrica para
chave allen com rosca M6 ou equivalente/superior técnico, embutidos na
estrutura metdlica com uso de espacadores metalicos, arruelas e porcas
americanas. Acabamento e prote¢do dos elementos metalicos aparentes das
longarinas através de pintura eletrostatica a p6 de cor cinza claro RAL
7044 ou similar/aproximado, com microtextura.

Bases de sustentagio do mével e contato com o piso: produzidas em ago
carbono de se¢do tubular circular com diametro nominal de 31,75mm
(£10%) para a porgdo que forma as hastes verticais paralelas, sendo 02
cada base, enquanto a porg¢do longitudinal que liga uma haste vertical a
outro e forma o elemento horizontal da base ¢ fabricada em elementos de
aco carbono fundidos entre si com largura de 30mm e espessura minima
de 1,5mm(+10%). Acabamento e protegdo dos elementos metalicos
aparentes das longarinas através de pintura eletrostatica a po de cor cinza
claro RAL 7044 ou similar/aproximado, com microtextura. Sapatas de
contato com a superficie do piso fabricadas em polipropileno.
Mesa/porta objetos de jungdo 45 graus com tampo de dimensdes
nominais 745x615mm, ancoradas ao mesmo conjunto estrutural dos
estofados, com tampo em em MDP ou MDF com espessura minima de 18
mm com revestimento em laminado melaminico, bordos e arestas
arredondados para completa seguranga dos usuarios.

Dimensdes nominais totais (varia¢do permitida de 10%, para mais ou
para menos):

- altura total: 750 mm.

- altura da borda frontal do assento, ao centro, em relagao ao piso: 400 a
450 mm.

Certificagdes de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental:

- Certificado de Conformidade com ABNT NBR 15164:2004 em sistema
5 emitido por OCP acreditado pelo Inmetro.

- Rotulagem Ecologica de produtos com base nas Normas ABNT NBR
ISO 14024 ¢ ABNT NBR ISO 14020, emitido por OCP acreditado pelo
Inmetro (Cgcre).

- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas da espuma do assento,
constando os seguintes indices de performance:

- Densidade minima da espuma de 30 kg/m* conforme ABNT NBR
8537:2022;

- Fator de conforto derivado das forgas de endentagdo de no minimo 3,0
conforme ABNT NBR 9176:2016 ou versdo posterior;

- Perda de forga de indentagdo a 40% de compressdo do corpo de prova de
no maximo 10% e perda de espessura maxima de 5% em fungéo dos testes
de fadiga dindminca conforme ABNT NBR 9177:2022 ou versio
posterior;

- Teor de Cinzas de, no maximo, 1%, conforme ABNT NBR 14961:2019.
- Isenta de Clorofluorcarbono.

- Relatério de ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) evidenciando resisténcia a corrosdo dos elementos metalicos (com
solda) pintados que representam os elementos de fabricagdo do mével em
questdo para exposi¢ao de no minimo 240 horas, conforme ABNT NBR
8094:1983, com avaliagdes de corrosdo conforme ABNT NBR ISO 4628-
3:2022 ¢ ABNT NBR 5841:2015 ou versdes posteriores das Normas.

- Relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) evidenciando aderéncia da pelicula de tinta conforme ABNT NBR
11003:2009 - versao corrigida 2010, com resultado X0/Y0 ou Gr0, em
fungdo da pelicula.
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Estofado Modelo 23: Poltrona baixa para ambientes colaborativos, de uso
geral (doméstico e ndo doméstico), em ambientes indoor e de moderado
trafego de pessoas, espera, interlocu¢do ou atividades correlatas,
confeccionada com assento, encosto e bragos em peca tnica, com quadro
ou alma estrutural em formato de monobloco, com estofamento em espuma
de densidade minima de 45 kg/m?, injetada intra molde, de alta resiliéncia,
isenta de CFC e excelente durabilidade. A poltrona apoia-se ao piso através
de 4 pernas confeccionadas em madeira natural torneada/usinada, de
formato cilindrico. Para contato com a superficie do piso, tais pernas
apresentam sapatas confeccionadas em termoplastico ou poliuretano ou
borracha vulcanizada. Revestimento de toda a concha (assento, encosto,
contra assento, contra encosto, bragos e laterais) em laminado sintético de
PVC espalmado sobre forro de cor a definir de acordo com o catalogo do
fabricante, com modelagem da capa de revestimento em costuras e
fechamento inferior ao assento por ziper para perfeito acabamento do
acabamento da poltrona. Dimensionais nominais (variagdo permitida de
10% para mais ou para menos): Altura do piso ao assento: 440 mm. Altura

Unidade
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do piso ao brago: 640 mm. Altura total do produto: 820 mm. Profundidade
total da poltrona: 620 mm. Largura total da poltrona: 660 mm.

Certificacdes de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental:

- Relatorio de Ensaio completo e conforme para todos os requisitos
aplicaveis da Norma ISO 7173:1989 minimo classe 2 ¢ ISO 7174:1988
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro. Na auséncia de normativa
brasileira aplicavel ao movel e havendo ha anos no Brasil Organismos de
Avaliagdo da Conformidade acreditados pelo Inmetro (pelo menos 3) e
ainda por saber que mobilidrio para uso coletivo de baixa qualidade podem
se apresentar como potencial risco de acidentes com razoavel gravidade
aos colaboradores, tal exigéncia se faz necessaria para cumprir requisitos
de seguranca e garantia da supremacia da qualidade, viabilizando, no
entanto, a ampla concorréncia.

- Cadastro Técnico Federal para as Atividades Potencialmente Poluidoras
do IBAMA em nome do fabricante da poltrona dentro do prazo de
validade;

-- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas da espuma do assento e
encosto e bragos, constando os seguintes indices de performance:

- Densidade minima da espuma de 45 kg/m* conforme ABNT NBR
8537:2022;

- Fator de conforto derivado das for¢as de endentagdo de no minimo 3,0
conforme ABNT NBR 9176:2016 ou verséo posterior;

- Perda de forga de indentagdo a 40% de compressdo do corpo de prova de
no maximo 10% e perda de espessura maxima de 5% em fungéo dos testes
de fadiga dindminca conforme ABNT NBR 9177:2022 ou versdo
posterior;

- Teor de Cinzas de, no maximo, 1%, conforme ABNT NBR 14961:2019.
- Isenta de Clorofluorcarbono.

- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando a resisténcia ao esgarcamento da costura
padrdo 5 mm para ambos os lados e ambos os tipos de revestimento
especificados este documento, como esgargamento maximo conforme
ABNT NBR 9925:2009.

39
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Estofado Modelo 24: Modulo de sofa circular ou semi circular 180 graus
autoportante, sem encosto, sem bragos, componentes de sistema modular
de sofas especifico para utilizagdo em areas de trabalho colaborativo, que
possibilite a configuragio de arranjo circular. Angulo formado pelas
arestas do raio da borda frontal do assento de 45 graus (quarenta e cinco
graus). O modulo deve permitir uma perfeita justaposi¢ao e possuir sistema
de entre estes, de facil fixa¢do e/ou separa¢do entre modulos. Dimensdes:
Largura total de 1300 mm no minimo na por¢do reta mais larga,
profundidade total minima de 630 mm, altura do assento ao piso entre 400
e 500 mm. Estrutura do tipo trapezoidal 04 pés ou similar em em ago
carbono cujos elementos sdo soldados entre si por solda MIG e tratamento
em pintura eletrostatica a po6 de cor cinza médio, cinza escuro, grafite ou
similar/aproximado. Em ambos os casos, garantia de resisténcia, seguranga
e durabilidade conforme requisitos da ABNT NBR 15164:2004. Assento a
partir de espumas flexiveis de poliuretano, expandida, cuja densidade
nominal é de 30 £ 5 kg/m’, com espessura de 140 mm estruturado em
compensados multilaminados com espessura minima de 10 mm.
Revestimento em laminado sintético de PVC espalmado sobre malha em
cor a definir de acordo com a cartela do fabricante, modelado em costuras
para perfeito acabamento do estofado.

Certificacdes de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental:

- Certificado de Conformidade com ABNT NBR 15164:2004 em sistema
5 emitido por OCP acreditado pelo Inmetro.

- Rotulagem Ecologica de produtos com base nas Normas ABNT NBR
ISO 14024 ¢ ABNT NBR ISO 14020, emitido por OCP acreditado pelo
Inmetro (Cgcre).

- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas da espuma do assento,
constando os seguintes indices de performance:

- Densidade minima da espuma de 30 kg/m? conforme ABNT NBR
8537:2022;

- Fator de conforto derivado das forgas de endentagdo de no minimo 3,0
conforme ABNT NBR 9176:2016 ou versao posterior;

- Perda de forga de indentagdo a 40% de compressao do corpo de prova de
no maximo 10% e perda de espessura maxima de 5% em fung@o dos testes
de fadiga dindminca conforme ABNT NBR 9177:2022 ou versio
posterior;

- Teor de Cinzas de, no maximo, 1%, conforme ABNT NBR 14961:2019.

Unidade
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- Isenta de Clorofluorcarbono.

- Relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) evidenciando resisténcia a corrosdo dos elementos metalicos (com
solda) pintados que representam os elementos de fabricagdo do mével em
questdo para exposi¢do de no minimo 240 horas, conforme ABNT NBR
8094:1983, com avaliagdes de corrosdo conforme ABNT NBR ISO 4628-
3:2022 ¢ ABNT NBR 5841:2015 ou versdes posteriores das Normas.

- Relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) evidenciando aderéncia da pelicula de tinta conforme ABNT NBR
11003:2009 - versdo corrigida 2010, com resultado X0/Y0 ou Gr0, em
fungdo da pelicula.

40 0003275 Estofado Modelo 25: Poltrona baixa para ambientes colaborativos, de uso
geral (doméstico e ndo doméstico), em ambientes indoor e de moderado Unidade 09
trafego de pessoas, espera, interlocu¢do ou atividades correlatas,
confeccionada com assento, encosto em pega Unica, monobloco, sem
bragos, com quadro ou alma estrutural em formato de monobloco, com
estofamento em espuma de densidade minima de 50 kg/m3, injetada intra
molde, de alta resiliéncia, isenta de CFC e excelente durabilidade.
Revestimento de toda a concha (assento, encosto, contra assento, contra
encosto) em laminado sintético de PVC espalmado sobre forro, em cor a
definir de acordo com a cartela do fabricant com modelagem da capa de
revestimento em costuras ¢ fechamento inferior ao assento por ziper para
perfeito acabamento do acabamento da poltrona. A fixagdo da concha a
estrutura fixa metdlica deve ser realizada através de 04 pontos no minimo,
através de uma flange injetada em liga de aluminio com pintura
eletrostatica a pé ou polido. Base giratoria sem ajuste de altura de 04 patas
em aluminio injetado com acabamento em pintura eletrostatica a po de cor
cinza médio ou cinza escuro ou grafite ou similar microtexturizada,
contendo uma coluna central de estruturagdo em tubo de ago, com pintura
eletrostatica a p6 na mesma cor que a base, provida em suas terminagdes
de quatro sapatas fabricadas em termoplastico, para isolar o atrito do
aluminio com a superficie do piso.

Dimensdes nominais da poltrona (variagdo aceita de 10% para mais ou
para menos): Altura total da poltrona: 750 mm. Largura total da poltrona:
850 mm. Altura do assento ao piso: 390 mm.

Certificagbes de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental:

- Cadastro Técnico Federal para as Atividades Potencialmente Poluidoras
do IBAMA em nome do fabricante da poltrona dentro do prazo de
validade;

-- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas da espuma do assento e
encosto e bragos, constando os seguintes indices de performance:

- Densidade minima da espuma de 45 kg/m* conforme ABNT NBR
8537:2022;

- Fator de conforto derivado das forgas de endentagdo de no minimo 3,0
conforme ABNT NBR 9176:2016 ou verséo posterior;

- Perda de forga de indentagdo a 40% de compressdo do corpo de prova de
no maximo 10% e perda de espessura maxima de 5% em fungéo dos testes
de fadiga dindminca conforme ABNT NBR 9177:2022 ou versdo
posterior;

- Teor de Cinzas de, no maximo, 1%, conforme ABNT NBR 14961:2019.
- Isenta de Clorofluorcarbono.

- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando a resisténcia ao esgarcamento da costura
padrdo 5 mm para ambos os lados e ambos os tipos de revestimento
especificados este documento, como esgargamento méaximo conforme
ABNT NBR 9925:2009.

41 0003279 Estofado Modelo 26: Poltrona individual com estrutura em madeira seca
Tauari, assento, encosto e bragos/laterais fechados e estofados. Assento Unidade 52
estruturado em compensado multilaminado de espessura minima de 16
mm, com espuma flexivel de poliuretano macia de densidade minima de
28 kg/m®, com espessura minima de 55 mm na maior parte da espuma
(regido central da pega). Para o revestimento do assento ¢é utilizada espuma
laminada de densidade minima de 28 kg/m’ e 10 mm de espessura,
uniformizando o revestimento do assento que ¢ em laminado sintético de
PVC de cor cinza claro espalmado sobre forro em algoddo, poliéster ou
forro misto, de peso por érea de 400 g/m? no minimo. Largura e
profundidade de superficie minimas de 500 mm para assento. Encosto
estruturado em perfis de ago carbono com percinta elastica para amplia¢do
do fator conforto e posterior injegdo de espuma flexivel de poliuretano
intra molde, com densidade minima de 50 kg/m’, alta resiliéncia, baixa
deformagdo permanente ¢ baixa fadiga dinamica, isenta de CFC. Encosto
e bragos/laterais formados pelo prolongamento da mesma pega, em
formato que se assemelha ao um arco ou a um “C” ou a uma concha ou
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formato similar/aproximado, sendo os bragos fechados e estofados, com
mesmo material de enchimento e estruturagéo do encosto (conceito de asas
ou wings). Encosto, partes interna, externa superior e inferior dos bragos e
contra encosto revestidos em laminado sintético de PVC espalmado sobre
forro, utilizando costuras para acabamento e modelagem do revestimento.
Estrutura formada por travessas e quatro pernas em madeira torneada, da
espécie Tauari, no minimo, duas travessas longitudinais (direita e
esquerda) e duas travessas transversais (frontal e traseira) ligam os quatro
pés ou quatro pernas da estrutura, sustentando o conjunto de assento,
encosto e bragos laterais/asas(wings). Elementos (travessas e pernas/pés)
da estrutura torneados em madeira Tauari, obtendo formato
cilindrico/circular, com didmetro externo minimo de 48 mm, cm entalhes
que facilitam o encaixe entre si e com estruturagdo tal que suporte os
esforgos da Norma ISO 7173 minimo nivel 2 e ISO 7174 para ensaios de
estabilidade, suportando uma pessoa de até 120 quilos de massa corporal.
Padrao de acabamento claro.

Fixagdo do assento e encosto a estrutura através de parafusos, no caso do
assento, ancorados em porcas de garras metalicas encravadas no
compensado (ndo sendo a fixagdo direta do parafuso no elemento de
madeira de estruturagio do assento). Dimensdes gerais da poltrona
(tolerancia de £10%): altura total da poltrona de 750 mm, altura do assento
a0 piso de 440 mm, largura total da poltrona de 845 mm, profundidade
total da poltrona de 670 mm.

Certificacio de evidéncia de qualidade e compromisso ambiental:

- Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA
para Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em nome
do fabricante do mobiliario.

- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando a resisténcia ao esgargamento da costura
padrido 5 mm para ambos os lados e ambos os tipos de revestimento
especificados este documento, como esgargamento maximo conforme
ABNT NBR 9925:2009.
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Estofado Modelo 27: Poltrona de 01 lugar com bragos, assento e encosto
estruturados em elementos de madeira e/ou compensado multilaminado
com percintas para ampliagdo do fator conforto, com material de
enchimento através de espuma flexivel de poliuretano de densidade
minima de 28 kg/m’, de baixa fadiga dindmica, baixa deformagio
permanente e excelente resiliéncia, de espessura minima de 60mm para
assento e 40mm para encosto. Dimensdes tteis minimas do assento de 500
mm de profundidade e de 680mm de largura. Revestimento do assento, em
sua regido superior e laterais através de laminado sintético de PVC
espalmado sobre forro com acabamento e modelagem através de costuras
perimetrais ou laterais e fixa¢do ao chassi de assento em sua por¢éo inferior
através de grampos. Encosto com material de revestimento igual ao
assento, com mesma técnica e padrdo de modelagem, com costuras, sendo
o contra encosto e o encosto formados pelo mesmo material de
revestimento. Dimensdes minimas do encosto de 690 mm de largura 1til
em seu eixo de simetria, 690 mm de altura total do encosto (extensio
vertical total externa) e 160 mm de altura da borda superior do encosto em
relagdo a superficie superior do assento, medida em seu eixo de simetria.
Jung@o/fixagdo entre assento e encosto através de compensado ou MDF ou
ainda MDP com espessura minima de 18 mm. Estrutura do sofa/poltrona
através de 4 pernas/pés com extensdo vertical minima de 610 mm, de
formato cilindrico com didmetro externo minimo de 38 mm e espessura de
parede interna minima de 1,50 mm, em ago carbono tubular com
acabamento por pintura eletrostatica a p6 de cor a definir de acordo com a
cartela disponivel do fabricante. Travessas inferiores ligam os pés
transversalmente através de fusdo por solda MIG/MAG e devido
acabamento e servem de sustentagdo para os estofados de assento e
encosto, com travessas longitudinais para melhor estabilizagdo mecanica e
durabilidade da estrutura. Travessas fabricadas com a mesma bitola tubular
dos 4 pés/pernas e ligados entre si através de solda MIG/MAG, com
acabamento através de pintura eletrostatica a pd de mesma cor das
pernas/pés. No prolongamento superior dos pés/pernas, por meio de
aparafusamento a aparas metalicas sdo fixados dois apoia bragos (um de
cada lado) de formato cilindrico torneados em madeira, com dimensdes
minimas de 650 mm de comprimento util e didmetro minimo de 50mm,
padrdo de acabamento em madeira clara, com acabamento por meio de
verniz acetinado. Na terminagdo inferior das pernas/pés sdo dispostas 4
sapatas poliméricas de cor preta (uma sapata em cada pé/perna) para
suavizar atrito no contato/atrito com a superficie do piso. Dimensdes gerais
do sofa poltrona (tolerancia de 10% para mais ou para menos): Altura total
(do topo do encosto a superficie do piso) 700 mm, largura externa total de
775 mm, profundidade/comprimento externo total de 710 mm, altura do
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topo dos bragos ao piso de 620 mm, altura da superficie superior do assento
a0 piso de 450 mm.

Certificagiio de evidéncia de qualidade e compromisso ambiental:

- Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA
para Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em nome
do fabricante do mobiliario.

- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando a resisténcia ao esgargamento da costura
padrdo 5 mm para ambos os lados e ambos os tipos de revestimento
especificados este documento, como esgargamento maximo conforme
ABNT NBR 9925:2009.
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Estofado Modelo 28: Sofa de 02 lugares com bragos externos, assentos e
encostos bipartidos (individuais, com separa¢do de um lugar para o outro,
ndo sendo uma almofada unica para ambos lugares) estruturados em
elementos de madeira e/ou compensado multilaminado com percintas para
ampliagdo do fator conforto, com material de enchimento através de
espuma flexivel de poliuretano de densidade minima de 28 kg/m3, de baixa
fadiga dindmica, baixa deformagao permanente e excelente resiliéncia, de
espessura minima de 60 mm para assento ¢ 40 mm para encosto.
Dimensdes uteis minimas de cada assento de 500 mm de profundidade e
de 680 mm de largura. Revestimento do assento, em sua regido superior e
laterais através de laminado sintético de PVC espalmado sobre forro com
acabamento e modelagem através de costuras perimetrais ou laterais e
fixagdo ao chassi de assento em sua porgao inferior através de grampos.
Encostos com material de revestimento igual aos assentos, com mesma
técnica e padrdo de modelagem, com costuras, sendo o contra encosto e o
encosto formados pelo mesmo material de revestimento. Dimensodes
minimas de cada encosto de 690 mm de largura Gtil em seu eixo de
simetria, 690 mm de altura total do encosto (extensao vertical total externa)
e 160 mm de altura da borda superior do encosto em relagdo a superficie
superior do assento, medida em seu eixo de simetria. Jung¢do/fixagdo entre
assento e encosto através de compensado ou MDF ou ainda MDP com
espessura minima de 18 mm. Estrutura do sofa/poltrona através de 4
pernas/pés com extensdo vertical minima de 610 mm, de formato cilindrico
com diametro externo minimo de 38 mm e espessura de parede interna
minima de 1,50 mm, e em ago carbono tubular com acabamento por pintura
eletrostatica a po de cor a definir de acordo com a cartela disponivel do
fabricante. Travessas inferiores ligam os pés transversalmente através de
fusdo por solda MIG/MAG e devido acabamento e servem de sustentagio
para os estofados de assento e encosto, com travessas longitudinais para
melhor estabilizagio mecénica e durabilidade da estrutura. Travessas
fabricadas com a mesma bitola tubular dos 4 pés/pernas e ligados entre si
através de solda MIG/MAG, com acabamento através de pintura
eletrostatica a p6 de mesma cor das pernas/pés. No prolongamento superior
dos pés/pernas, por meio de aparafusamento a aparas metalicas, sdo
fixados dois apoia bragos (um de cada lado) de formato cilindrico
torneados em madeira, com dimensdes minimas de 650 mm de
comprimento 1til e didmetro minimo de 50 mm de largura atil, padrdo de
acabamento em madeira clara, com acabamento por meio de verniz
acetinado. Na terminagéo inferior das pernas/pés sao dispostas 4 sapatas
poliméricas de cor preta (uma sapata em cada pé/perna) para suavizar atrito
no contato/atrito com a superficie do piso. Dimensdes gerais do sofa
(tolerancia de 10% para mais ou para menos): Altura total (do topo do
encosto a superficie do piso)700 mm, largura externa total de 1475 mm,
profundidade/comprimento externo total de 710 mm, altura do topo dos
bragos ao piso de 620 mm, altura da superficie superior dos assentos ao
piso de 450 mm em seus respectivos eixos de simetria.

Certificagiio de evidéncia de qualidade e compromisso ambiental:

- Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA
para Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em nome
do fabricante do mobiliario.

- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando a resisténcia ao esgar¢camento da costura
padrdo 5 mm para ambos os lados e ambos os tipos de revestimento
especificados este documento, como esgargamento méaximo conforme
ABNT NBR 9925:2009.
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Longarina Modelo 01: Longarina de Trés poltronas acopladas para espera
em ambiente hospitalar, estofadas, com estrutura em ago de formato
trapezoidal, cujos bragos sdo prolongamento da propria estrutura,
realizados em chapa de ago de espessura minima de 6 mm e travados
abaixo da estrutura em elementos tubulares de bitola minima 50 x 30 x
1,50 mm, todos os elementos com acabamento em pintura eletrostatica a
po de cor cinza claro, prata ou similar. Apoios superiores usinados em
madeira ou derivado de madeira com aplicagao de laminado melaminico
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madeirado claro, acabamentos com cantos e arestas arredondados para
conforto e seguranga do usuario. Elemento de interligagéo das pernas e de
sustentagdo dos estofamentos de assento e encosto em perfis de ago
carbono fundidos entre si através de solda e com acabamento em pintura
eletrostatica de cor cinza microtexturizado ou liso claro padrdo RAL 7044
ou similar/aproximado. Tais elementos estruturados proporcionam
resisténcia, durabilidade, seguranca e estabilidade conforme requisitos
minimos das Normas Técnicas aplicaveis (citadas nesse documento).
Assento e encosto estruturados em caixa com elementos de madeira com
espessura minima de 13 mm e realizados de maneira tal que permita a
inser¢do de percintas elasticas no interior do estofado para ampliagao do
fator de conforto para o usudrio. Estofamento em espuma flexivel de
poliuretano de baixa fadiga dindmica e alta durabilidade, isenta de CFC,
densidade minima 28 kg/m®. Revestimento de assento e encosto em
laminado sintético de PVC espalmado sobre forro e modelado em costuras
para perfeito acabamento dos estofados de cor a definir de acordo com o
catalogo do fabricante. Dimensdes gerais da poltrona de 500 mm de largura
minima para cada assento, 450 mm para largura minima de cada encosto,
440 mm de profundidade minima de cada assento, 350 mm de extensdo
vertical total minima de cada encosto (sendo tal medida a altura util do
encosto, ou seja, medida vertical entre o topo do encosto em sua borda
superior em relagéo a superficie superior do assento, ambas em seus eixos
de simetria), 800 mm de altura total minima da borda superior do encosto
a0 piso, altura do assento ao piso entre 400 e 500 mm, altura dos bragos ao
piso entre 600 e 700 mm, profundidade total do conjunto de trés poltronas
entre 500 e 700 mm, largura total do conjunto de trés poltronas entre 1600
a 1800mm, largura util minima dos apoia bragos de 40 mm, comprimento
util minimo dos apoia bragos de 300 mm, angulo de inclinagao do assento
em relacdo a horizontal entre 0 a 3 graus para tras. Altura dos apoia bragos
em relagdo a superficie superior do assento entre 180 e 250 mm.

Certificagiio de evidéncia de qualidade e compromisso ambiental:

- Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA
para Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em nome
do fabricante do mobiliario.

- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando a resisténcia ao esgar¢amento da costura
padrdo 5 mm para ambos os lados e ambos os tipos de revestimento
especificados este documento, como esgargamento maximo conforme
ABNT NBR 9925:2009.
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Longarina Modelo 02: Longarina de Quatro poltronas acopladas para
espera em ambiente hospitalar, estofadas, com estrutura em ago de formato
trapezoidal, cujos bragos sdo prolongamento da propria estrutura,
realizados em chapa de ago de espessura minima de 6 mm e travados
abaixo da estrutura em elementos tubulares de bitola minima 50 x 30 x
1,50 mm, todos os elementos com acabamento em pintura eletrostatica a
po de cor cinza claro, prata ou similar. Apoios superiores usinados em
madeira ou derivado de madeira com aplicagdo de laminado melaminico
madeirado claro, acabamentos com cantos e arestas arredondados para
conforto e seguranga do usuario. Elemento de interligagdo das pernas e de
sustentagdo dos estofamentos de assento e encosto em perfis de ago
carbono fundidos entre si através de solda e com acabamento em pintura
eletrostatica de cor cinza microtexturizado ou liso claro padrao RAL 7044
ou similar/aproximado. Tais elementos estruturados proporcionam
resisténcia, durabilidade, seguranga e estabilidade conforme requisitos
minimos das Normas Técnicas aplicaveis (citadas nesse documento).
Assento e encosto estruturados em caixa com elementos de madeira com
espessura minima de 13 mm e realizados de maneira tal que permita a
inser¢do de percintas elasticas no interior do estofado para ampliagao do
fator de conforto para o usuario. Estofamento em espuma flexivel de
poliuretano de baixa fadiga dindmica e alta durabilidade, isenta de CFC,
densidade minima 28 kg/m’. Revestimento de assento e encosto em
laminado sintético de PVC espalmado sobre forro e modelado em costuras
para perfeito acabamento dos estofados de cor a definir de acordo com o
catalogo do fabricante. Dimensdes gerais da poltrona de 500 mm de largura
minima para cada assento, 450 mm para largura minima de cada encosto,
440 mm de profundidade minima de cada assento, 350 mm de extensdo
vertical total minima de cada encosto (sendo tal medida a altura util do
encosto, ou seja, medida vertical entre o topo do encosto em sua borda
superior em relagdo a superficie superior do assento, ambas em seus eixos
de simetria), 800 mm de altura total minima da borda superior do encosto
a0 piso, altura do assento ao piso entre 400 e 500 mm, altura dos bragos ao
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piso as entre 500 e 700 mm, largura total do conjunto de quatro poltronas
entre 2000 a 2500mm, largura Gtil minima dos apoia bracos de 40 mm,
comprimento 0til minimo dos apoia bragos de 300 mm, angulo de
inclinagdo do assento em relagdo a horizontal entre 0 a 3 graus para tras.
Altura dos apoia bragos em relagdo a superficie superior do assento entre
180 € 250 mm.

Certificacdo de evidéncia de qualidade e compromisso ambiental:

- Certificado de Regularidade no Cadastro Técnico Federal do IBAMA
para Atividades Potencialmente Poluidoras dentro da validade em nome
do fabricante do mobiliario.

- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando a resisténcia ao esgarcamento da costura
padrdo 5 mm para ambos os lados e ambos os tipos de revestimento
especificados este documento, como esgargamento méaximo conforme
ABNT NBR 9925:2009.
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Estofado Modelo 29: Modulo circular ou semi circular convexo
autoportante, com encosto, sem bragos, componente de sistema modular
de sofas especifico para utilizagdo em areas de trabalho colaborativo, que
possibilite a configuragio de arranjo circular. Angulo formado pelas
arestas do raio da borda frontal do assento de 45 graus (quarenta e cinco
graus). O modulo deve permitir uma perfeita justaposi¢ao e possuir sistema
de entre estes, de facil fixa¢do e/ou desfixagdo. Dimensdes: Largura total
de 1400 mm no minimo na por¢do reta mais larga, profundidade total
minima de 670 mm, altura do assento ao piso entre 400 e 500 mm. Altura
util minima do encosto em relagéo ao assento de 300 mm e altura total do
modulo em relagdo ao piso de 750 mm, no minimo. Estrutura do tipo
trapezoidal em tubo de ago carbono de segdo redonda com didmetro de
19,05 mm e espessura de parede de no minimo 1,90 mm, sendo as travessas
estruturais de assento no mesmo tubo. Tratamento em pintura eletrostatica
apo de cor preta com elementos ligados entre si através de parafusos e/ou
de solda do tipo Metal Inert Gas. Assento e encosto a partir de espumas
flexiveis de poliuretano, expandida, cuja densidade nominal ¢ de 30 £ 5
kg/m’, com espessura de 140 mm estruturado em compensados
multilaminados com espessura minima de 10 mm. Revestimento de
assento e encosto em laminado sintético de PVC espalmado sobre forro,
de cor a escolher dentre as possibilidades de cartela.

Certificacdes de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental:

- Certificado de Conformidade com ABNT NBR 15164:2004 em sistema
5 emitido por OCP acreditado pelo Inmetro.

- Rotulagem Ecolégica de produtos com base nas Normas ABNT NBR
ISO 14024 ¢ ABNT NBR ISO 14020, emitido por OCP acreditado pelo
Inmetro (Cgcre).

- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas da espuma do assento,
constando os seguintes indices de performance:

- Densidade minima da espuma de 30 kg/m* conforme ABNT NBR
8537:2022;

- Fator de conforto derivado das forgas de endentagdo de no minimo 3,0
conforme ABNT NBR 9176:2016 ou versdo posterior;

- Perda de forga de indentagdo a 40% de compressdo do corpo de prova de
no maximo 10% e perda de espessura maxima de 5% em fungéo dos testes
de fadiga dindminca conforme ABNT NBR 9177:2022 ou versio
posterior;

- Teor de Cinzas de, no maximo, 1%, conforme ABNT NBR 14961:2019.
- Isenta de Clorofluorcarbono.

- Relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) evidenciando resisténcia a corrosdo dos elementos metalicos (com
solda) pintados que representam os elementos de fabricagdo do movel em
questdo para exposi¢do de no minimo 240 horas, conforme ABNT NBR
8094:1983, com avaliagdes de corrosdo conforme ABNT NBR ISO 4628-
3:2022 ¢ ABNT NBR 5841:2015 ou versdes posteriores das Normas.

- Relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) evidenciando aderéncia da pelicula de tinta conforme ABNT NBR
11003:2009 - versdo corrigida 2010, com resultado X0/Y0 ou Gr0, em
funcao da pelicula.

Unidade

13
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Estofado Modelo 30: Modulo circular ou semi circular pequeno, concavo,
autoportante, sem encosto, sem bragos, componentes de sistema modular
de sofas especifico para utilizagdo em areas de trabalho colaborativo, que
possibilite a configuragio de arranjo circular. Angulo formado pelas
laterais de 45° (quarenta e cinco graus). Raio frontal do assento de no
minimo 40cm e no maximo 70cm (medido do centro do circulo até a borda
interna do assento). O modulo deve permitir uma perfeita justaposi¢do e
possuir sistema de entre estes, de facil fixagdo e/ou desfixagdo. Dimensdes:

Unidade
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Largura total de 900 mm no minimo na porgdo reta mais larga,
profundidade total minima de 630 mm, altura do assento ao piso entre 400
¢ 500 mm. Estrutura do tipo trapezoidal em tubo de ago carbono de se¢do
redonda com didmetro de 19,05 mm e espessura de parede de no minimo
1,90 mm, sendo as travessas estruturais de assento no mesmo tubo.
Tratamento em pintura eletrostatica a pd de cor preta com elementos
ligados entre si através de parafusos e/ou de solda do tipo Metal Inert Gas.
Assento a partir de espumas flexiveis de poliuretano, expandida, cuja
densidade nominal é de 30 + 5 kg/m’, com espessura de 140 mm
estruturado em compensados multilaminados com espessura minima de 10
mm. Revestimento de assento e encosto em laminado sintético de PVC
espalmado sobre forro, de cor a escolher dentre as possibilidades de
cartela.

Certificagdes de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental:

- Certificado de Conformidade com ABNT NBR 15164:2004 em sistema
5 emitido por OCP acreditado pelo Inmetro.

- Rotulagem Ecolégica de produtos com base nas Normas ABNT NBR
ISO 14024 ¢ ABNT NBR ISO 14020, emitido por OCP acreditado pelo
Inmetro (Cgcre).

- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas da espuma do assento,
constando os seguintes indices de performance:

- Densidade minima da espuma de 30 kg/m* conforme ABNT NBR
8537:2022;

- Fator de conforto derivado das forgas de endentagdo de no minimo 3,0
conforme ABNT NBR 9176:2016 ou versdo posterior;

- Perda de forga de indentagdo a 40% de compressdo do corpo de prova de
no maximo 10% e perda de espessura maxima de 5% em fungao dos testes
de fadiga dindminca conforme ABNT NBR 9177:2022 ou versio
posterior;

- Teor de Cinzas de, no maximo, 1%, conforme ABNT NBR 14961:2019.
- Isenta de Clorofluorcarbono.

- Relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) evidenciando resisténcia a corrosdo dos elementos metalicos (com
solda) pintados que representam os elementos de fabricagdo do movel em
questdo para exposi¢do de no minimo 240 horas, conforme ABNT NBR
8094:1983, com avaliagdes de corrosdo conforme ABNT NBR ISO 4628-
3:2022 ¢ ABNT NBR 5841:2015 ou versdes posteriores das Normas.

- Relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) evidenciando aderéncia da pelicula de tinta conforme ABNT NBR
11003:2009 - versdo corrigida 2010, com resultado X0/Y0 ou Gr0, em
fungao da pelicula.

48
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Estofado Modelo 31: Descri¢io: Modulo circular ou semi circular
concavo, autoportante, com encosto ¢ sem bragos, componente de sistema
modular de sofas especifico para utilizagdo em areas de trabalho
colaborativo, que possibilite a configuragio de arranjo circular. Angulo
formado pelas laterais de 45° (quarenta e cinco graus). Raio frontal do
assento de no minimo 40cm e no maximo 70cm (medido do centro do
circulo até a borda interna do assento). O modulo deve permitir uma
perfeita justaposigdo e possuir sistema de entre estes, de facil fixagdo e/ou
desfixagdo. Dimensdes: Largura total de 900 mm no minimo na porgao reta
mais larga, profundidade total minima de 650 mm, altura do assento ao
piso entre 400 ¢ 500 mm. Altura util minima do encosto em relagéo ao
assento de 300 mm e altura total do modulo em relagio ao piso de 750 mm,
no minimo. Estrutura do tipo trapezoidal em tubo de ago carbono de se¢do
redonda com didmetro de 19,05 mm e espessura de parede de no minimo
1,90 mm, sendo as travessas estruturais de assento no mesmo tubo.
Tratamento em pintura eletrostatica a pd de cor preta com elementos
ligados entre si através de parafusos e/ou de solda do tipo Metal Inert Gas.
Assento e encosto a partir de espumas flexiveis de poliuretano, expandida,
cuja densidade nominal é de 30 + 5 kg/m®, com espessura de 140 mm
estruturado em compensados multilaminados com espessura minima de 10
mm. Revestimento de assento e encosto em laminado sintético de PVC
espalmado sobre forro, de cor a escolher dentre as possibilidades de
cartela.

Certificagdes de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental:

- Certificado de Conformidade com ABNT NBR 15164:2004 em sistema
5 emitido por OCP acreditado pelo Inmetro.

- Rotulagem Ecologica de produtos com base nas Normas ABNT NBR
ISO 14024 ¢ ABNT NBR ISO 14020, emitido por OCP acreditado pelo
Inmetro (Cgcre).

Unidade

13
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- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas da espuma do assento,
constando os seguintes indices de performance:

- Densidade minima da espuma de 30 kg/m* conforme ABNT NBR
8537:2022;

- Fator de conforto derivado das forgas de endentagdo de no minimo 3,0
conforme ABNT NBR 9176:2016 ou versio posterior;

- Perda de forga de indentagdo a 40% de compressao do corpo de prova de
no maximo 10% e perda de espessura maxima de 5% em fungéo dos testes
de fadiga dindminca conforme ABNT NBR 9177:2022 ou versio
posterior;

- Teor de Cinzas de, no maximo, 1%, conforme ABNT NBR 14961:2019.
- Isenta de Clorofluorcarbono.

- Relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) evidenciando resisténcia a corrosao dos elementos metalicos (com
solda) pintados que representam os elementos de fabricagdo do mével em
questdo para exposi¢do de no minimo 240 horas, conforme ABNT NBR
8094:1983, com avaliagdes de corrosdo conforme ABNT NBR ISO 4628-
3:2022 ¢ ABNT NBR 5841:2015 ou versdes posteriores das Normas.

- Relatério de ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) evidenciando aderéncia da pelicula de tinta conforme ABNT NBR
11003:2009 - versdo corrigida 2010, com resultado X0/Y0 ou Gr0, em
fung@o da pelicula.
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Estofado Modelo 32: Modulo circular ou semi circular convexo
autoportante, sem encosto, sem bragos, componentes de sistema modular
de sofas especifico para utilizagdo em areas de trabalho colaborativo, que
possibilite a configuragio de arranjo circular. Angulo formado pelas
arestas do raio da borda frontal do assento de 45 graus (quarenta e cinco
graus). O modulo deve permitir uma perfeita justaposi¢ao e possuir sistema
de entre estes, de facil fixagao e/ou desfixagdo. Dimensdes: Largura total
de 1400 mm no minimo na porgdo reta mais larga, profundidade total
minima de 670 mm, altura do assento ao piso entre 400 ¢ 500 mm.
Estrutura do tipo trapezoidal em tubo de ago carbono de seg¢do redonda
com diametro de 19,05 mm e espessura de parede de no minimo 1,90 mm,
sendo as travessas estruturais de assento no mesmo tubo. Tratamento em
pintura eletrostatica a p6 de cor preta com elementos ligados entre si
através de parafusos e/ou de solda do tipo Metal Inert Gas. Assento a partir
de espumas flexiveis de poliuretano, expandida, cuja densidade nominal ¢
de 30 £ 5 kg/m®, com espessura de 140 mm estruturado em compensados
multilaminados com espessura minima de 10 mm. Revestimento de
assento e encosto em laminado sintético de PVC espalmado sobre forro,
de cor a escolher dentre as possibilidades de cartela.

Certificacdes de evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental:

- Certificado de Conformidade com ABNT NBR 15164:2004 em sistema
5 emitido por OCP acreditado pelo Inmetro.

- Rotulagem Ecologica de produtos com base nas Normas ABNT NBR
ISO 14024 ¢ ABNT NBR ISO 14020, emitido por OCP acreditado pelo
Inmetro (Cgcre).

- Relatorios de ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas da espuma do assento,
constando os seguintes indices de performance:

- Densidade minima da espuma de 30 kg/m* conforme ABNT NBR
8537:2022;

- Fator de conforto derivado das forgas de endentagdo de no minimo 3,0
conforme ABNT NBR 9176:2016 ou versdo posterior;

- Perda de forca de indentagdo a 40% de compressdo do corpo de prova de
no maximo 10% e perda de espessura maxima de 5% em fungao dos testes
de fadiga dindminca conforme ABNT NBR 9177:2022 ou versio
posterior;

- Teor de Cinzas de, no maximo, 1%, conforme ABNT NBR 14961:2019.
- Isenta de Clorofluorcarbono.

- Relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) evidenciando resisténcia a corrosdo dos elementos metalicos (com
solda) pintados que representam os elementos de fabricagdo do mével em
questdo para exposi¢do de no minimo 240 horas, conforme ABNT NBR
8094:1983, com avaliagdes de corrosdo conforme ABNT NBR ISO 4628-
3:2022 ¢ ABNT NBR 5841:2015 ou versdes posteriores das Normas.

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro
(Cgcre) evidenciando aderéncia da pelicula de tinta conforme ABNT NBR
11003:2009 - versdo corrigida 2010, com resultado X0/Y0 ou Gr0, em
fungdo da pelicula.

Unidade
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ANEXO 02 - PROCEDIMENTOS DOS RISCOS

cancelado)

estimativa de pregos dos servigos,
Edital e Termo de Referéncia, de

modo a verificar suas adequagdes.

Fase | Item Risco Dano Agbes preventivas Responsaveis " L Responsaveis
Agdes de contingéncia
Quantitativo e/ou capacitagdo | 1 Atraso na contratagiio; 1.Designar pessoal capacitado e GBSAITI 1.Designar pessoal adicional para GBSAITI
insuficiente por parte dos agentes de " em quantidade suficiente para a ics i
1 Iane'amentg dapcontrata éoge selegdo 2 Contratagdo em desacordo com comqosi do da equi ep de composite g eqU|p~e de
planel ¢ €90 | 3 necessidade da Administragdo. posig quipe planejamento da contratagdo.
do fornecedor planejamento da contratagdo.
Definigﬁo iﬂmprecisa Ade quantitativos, | 1 Contratacio em desacordo | 1.Participaco ativa da drea GBSAITI 1.Refazer  procedimento  de GBSAITI
espgcﬁlcagao, estimativa de pregos dos | com a necessidad da | demandante no planejamento da planejamento;
2 [servicos Administragdo; contratagdo, de modo a mitigar os 2.Revogar contratagio
2. Prejuizo ao erario. riscos. inadequada.
Equivoco na escolha do rzmdelo da| 1 Contratacso em desacordo com | 1.Participagio ativa da 4rea GBSAITI 1.Refazer  procedimento  de| GBSAITI
contratagdo: com ou sem mdo de obra | 5 necessidade da Administragio; | demandante no planejamento da planejamento;
3 residente, com ou sem material, - . 5 iti ~
X 2.Prejuizo ao erario. contratagdo, de modo a mitigar os 2. Revogar contratagdo|
somente por ordem de servigo riscos. )
. inadequada.
© . .. ~ s
° S 4 Insuficiéncia de recursos orcamentarios | 1Inviabilidade  de  execugdo |1. Prever recursos necessarios  no 1. Readequar a contratagdo a GBSAITI
§ < para contratagdo dos servigos contratual. orgamento anual. GBSAITI capacidade orgamentéria
g e disponivel.
3 é Néo autﬁ)rizacéo de despesa para a| 1 |nyiabilidade de execugdo | 1. Prever recursos necessarios  no GBSAITI 1. Readequar a contratagdo a GBSAITI
= 5 contratacdo contratual. orgamento anual. capacidade orgamentéria
disponivel.
Superdimensionamento ou|1l.Falha no planejamento dal 1. Realizar reunido da Equipe de GBSAITI 1. Elaborar mapa de riscos com GBSAITI
6 subdimensionamento dos eventos de | contratagdo; Planejamento, Fiscais de Contratos base em contratagdes anteriores
risco de todas as fases da contratagdo | 2. Falha na selegdo do fornecedor; e Setor de Licitagdes para o e
3. Falha na gestdo contratual. levantamento de eventos de riscos contratagdes similares de outros
de modo mais adequado possivel. entes.
Edi?al e Termo de Referéncia incompletos | 1, (citagdo fracassada ou  deserta; | 1-Revisar cuidadosamgnte oEditale o GBSAITI 1. Revogar ou anular o processo de GBSAITI
7 ou inconsistentes 2.Contratagsio em desacordo com a Ter_nfwo de Re;erenue:, de modo a GBSAAC licitacio. GBSAAC
necessidade da Administragdo; veriiicar suas adequagoes.
3.Prejuizo ao erario.
8 Par'ecc?r juridico ineficaz, genérico ou |1 |nseguranca juridica na | 1.Solicitar nova vista a GBSAAC 1.Revogar ou anular o processo GBSAAC
omissivo. contrataggo. Procuradoria. de Licit¢do.
Quantitativo de pessoal ou capacitaggo | 1.Atraso na contratacdo; 1.Designar pessoal capacitado e GBSAAC 1. Designar pessoal adicional GBSAAC
9 |insuficiente dos agentes de licitagdo Z.Contra_tagao em des_ac_ordo~c0m em quantidade suficiente para a para a conducdo do processo
(pregoeiros e equipe de apoio) a necessidade da Administracdo. | condugsio do processo licitatorio. licitatério.
g 1. Falta ou atraso dos servigos. 1.Planejar  adequadamente a GBSAAC 1_.Bealjzar nova ter?tativa de GBSAAC
5 contratagdo, em especial quanto I|C|tagao,~ ou reall'zar uma
o Licitagdo fracassada (item deserto ou aos quantitativos, especificaggo, contratagdo emergencial a fim de
10 garantir a prestagdo dos servigos
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o 1.Contratagdo em desacordo com (1. Verificar a proposta com os| GBSAITI 1. Revogar aceitagdo de proposta GBSAAC
Aceitagdo de proposta em desacordo X S =~ | N N
11 com o Edital a neceslﬂdade dla Administragdo; [instrumentos de planejamento da lem desacordo com o Edital.
2.Prejuizo ao erario. contratagdo.
Planilha de comprovagdo do desconto | 1.Contratagdo em desacordo com | 1. Solicitar adequagdo da planilha GBSAITI 1.Desclassificar proposta GBSAAC
ofertado em desacordo com o edital |a necessidade da Administragdo; | de comprovagdo do desconto. inadequada.
12 2.Prejuizo ao erario;
3.Cometimento de ato ilegal.
Falhas no julgamento da habilitagdo, |1. Contratagdo em desacordo|1. Averiguar a autenticidade dos GBSAAC 1.Desclassificar licitante  sem GBSAAC
em especial na andlise dos atestados; | com a necessidade da | atestados por meio de diligéncias, requisitos necessarios.
falhas na analise da planilha de Administragdo; 2.Prejuizo ao | sempre que necessario;
comprovagdo do desconto ofertado | erério; 2. Ter atengdo na andlise de
13 3.Contratagdo de empresa ndo | planilhas de custos de formagdo de
capacitada para a execugdo | pregos.
contratual.
Selegdo de empresa sem a devida 1. Falha na prestagdo dos| 1.Verificar a capacidade técnica do| GBSAAC 1.Realizar contratagdo| GBSAAC
capacidade para executar o contrato | servigos; licitante por meio de atestados; emergencial a fim de garantir a
14 2.Interrupgdo da prestagdo dos | 2.Verificar a capacidade prestagdo dos servigos.
servigos. econdmico- financeira do licitante|
por meio de balango patrimonial.
Transcrigdo inadequada dos termos|1. Contratagdo em desacordo | 1.Verificar os dados do contrato, GBSAAC 1.Revogar contrato, firmando GBSAAC
editalicios ao contrato; signatario(s) | com a necessidade da|da nota de empenho e publicar novo termo;
incompetente(s); emissdo da nota de | Administragdo; tempestivamente  os  extrato 2.Anular nota de empenho
empenho com dados inadequados, | 2.Prejuizo ao erario; contratual. incorreta;
15 | publicagdo intempestiva do extrato do | 3.Cometimento de ato ilegal. 3. Publicar extrato do contrato
contrato fora do prazo, justificando os
atrasos.
Demora na conclusdo da sessdo do 1.Atraso na contratagdo. 1.Designar pessoal capacitado e GBSAAC 1.Designar pessoal adicional para GBSAAC
pregdo, ocasionando atrasos na em quantidade suficiente para a a condugdo do  processo
16 homologagdo e consequente condugdo do processo licitatorio. licitatdrio.
contratagdo
Interposi¢do de recursos por parte de | 1.Atraso na contratagdo. 1.Conduzir o processo de modo a GBSAITI 1.Realizar o julgamento do GBSAITI
licitantes ndo ensejar fltuagoes causadoras GBSAAC recutso com ? maior ce!erldade GBSAAC
de interposi¢do de recursos, como possivel, a fim de evitar a
17 desclassificagdo indevida, falha na necessidade de contratagdo
analise de proposta e habilitagdo emergencial.
etc.
18 | Recusa do licitante vencedor em assinar | 1.Impossibilidade de iniciar a | 1.Verificar situagdes que possam GBSAAC 1. Convocar a préxima colocada GBSAAC
o contrato execugdo dos servigos. ensejar a inexequibilidade no certame para a celebragio de
contratual. contrato;
2.Realizar contratagdo
emergencial a fim de garantir a
Continuidade da prestagdo  dos
Servigos.
19 |N&o apresentagdo de garantia | 1.Falta de mecanismo de garantia | 1.Cobrar da contratada a prestagéo GBSAAC 1.Notificar a contratada  pelo GBSAAC
contratual pela contratada de possiveis falhas na execugdo|da garantia dentro do prazo descumprimento de obrigagdo
do contrato, como recolhimento | previsto em edital ou mesmo em contratual.
de multas, pagamentos de verbas | atraso.
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trabalhistas, previdencidrias e
fundidrias.
20 |Garantia contratual emitida por | 1. alta de mecanismo de garantia | 1.Cobrar da contratada a alteragéo GBSAAC 1. Notificar a contratada pelo GBSAAC
instituicdo ndo cadastrada no Banco | de possiveis falhas na execugdo|da garantia dentro do prazo descumprimento de obrigagdo
Central do Brasil do contrato, como recolhimento | previsto em edital ou mesmo em contratual.
de multas, pagamentos de verbas | atraso.
trabalhistas, previdencidrias e
fundidrias.
21 | Quantitativo de pessoal ou capacitagéo | 1.Falha no acompanhamento da |1 Designar quantitativo de pessoal GBSAITI 1.Atribuicdo das atividades de GBSAITI
|nsuf|c~|ente dos agentes de fiscalizagdo | execugdo contratual. suficiente; GBSAAC gestao e flscallza.gao do contrat_cl) GBSAAC
e gestdo do contrato i A a outros servidores que ja
2. Capacitagdo da equipe; . By
. . L estejam capacitados.
3.Realizar reunides periddicas para
Atualizagdo dos procedimentos de
fiscalizagdo contratual e
compartilhamento de
informagdes.
22 | Acompanhamento da execugdo | 1.Falha no acompanhamento da | 1.Realizar reunides periédicas com GBSAITI 1.Exigir relatério periddico da GBSAITI
contratual insuficiente por parte da|execugdo contratual. a equipe de fiscalizagdo contratual. fiscalizagdo contratual;
fiscalizagdo e gestdo do contrato 2.Alterar equipe de fiscalizagdo
contratual.
23 |Falha de comunicacdo entre gestor e |1.Falha no acompanhamento da | 1.Realizar reunides periddicas com GBSAITI 1.Exigir relatério periédico da GBSAITI
fiscal de contrato execugdo contratual. a equipe de fiscalizagdo contratual. fiscalizagdo contratual.
24 |Falha ou auséncia de registro de|1l. Falta de informagdes | 1.Disponibilizar ao fiscal, no inicio GBSAITI 1.Exigir relatério periddico da GBSAITI
ocorréncias relevantes para andlise da|da vigéncia contratual, o livro de fiscalizagdo contratual.
contratagdo. ocorréncias ou instrumento
similar.
25 | Falha de comunicagdo entre | 1.Falha na prestagdo do servigos. |1 Realizar reunido inicial com a GBSAITI 1.Notificar a contratada por ndo GBSAITI
Administragdo e contratada contratada, na qual deverdo ser atendimento aos contatos e
disponibilizados os canais de requisicdes da contratante.
relacionamento,  assim como
indicado o preposto.
26 |Executar servicos fora dos padrdes |1.Falha na prestacdo dosservigos. | 1.Acompanhar e cobrar da GBSAITI 1. Notificar a contratada pelo GBSAITI
pretendidos contratada a realizagdo dos descumprimento de obrigagdo
servicos dentro dos padrdes contratual;
pretendidos; 2. Exigir a corregdo dos servigos,
2.N&do realizar o recebimento de conforme disciplinado no
servicos fora dos  padrdes Termo de Referéncia.
pretendidos.
27 | Interrupgdo tempordria dos servigos por | 1.Falha na prestagéo dos servigos. | 1.Acompanhar a execugao GBSAITI 1.Notificar a contratada  pelo GBSAITI
quaisquer razdes contratual, de modo a prever descumprimento de obrigagdo
situagdes que possam dar causa a contratual.
interrupg¢do dos servigos.
Deixar a contratada de fornecer aos|1. Falha na prestagdo dos|1.Acompanhar a execugao GBSAITI 1. Notificar a contratada pelo GBSAITI
28 empregados as condigdes necessarias | servigos; 2. Causa potencial de |contratual, de modo a exigir a descumprimento de obrigagdo
ao desempenho das tarefas, como | acidente de trabalho. disponibilizagdo aos empregados contratual.
uniformes, equipamentos e EPI's de todos 0s materiais,

Assinado com senha por LUCAS FRANCISCO MELO BARBOSA - SUPERINTENDENTE / SUPO - 20/01/2025 as 15:32:01 e MAYARA GALVAO NASCIMENTO - SECRETARIO ADJUNTO /

GBSAITI - 20/01/2025 as 15:32:08.
+0 Pessoas - Para verificar todas as assinaturas consulte o link de autenticagéo.
Documento N°: 23972745-4792 - consulta a autenticidade em https://www.sigadoc.mt.gov.br/sigaex/public/app/autenticar?n=23972745-4792

SESDIC202506998

SIGA_n


https://linksiga.trf2.jus.br

Governo de Mato Grosso

SECRETARIA DE ESTADO DE SAUDE

TERMO DE REFERENCIA SES/00004/2023-REV03

equipamentos e uniformes
previstos no contrato, dentro dos
prazos estabelecidos.
29 | Ocorréncia de acidente de trabalho com | 1.0corréncia de lesdo corporal | 1.Acompanhar a execugdo GBSAITI 1. Notificar a contratada pelo GBSAITI
funcionario da contratada grave ou fatalidade; contratual, de modo a ndo permitir descumprimento de obrigacdo
2.Responsabilizagdo  subsidiaria | a excegdo de tarefas sem o uso de contratual;
da Administragdo. equipamentos de protegdo, bem 2. Ndo permitir a realizagdo de
como avaliar os a seguranga e o atividades sem a devida
grau de salubridade dos locais verificagdo de seguranga.
onde as tarefas devam ser
realizadas.
30 |N&o manutencdo das condi¢des de|1. Impossibilidade de renovagéo | 1. Acompanhar as condi¢des de GBSAITI 1.Notificar a contratada  pelo GBSAITI
habilitagdo pela contratada contratual Habilitagdo da contratada, descumprimento de obrigacio
notificando-a quando da existéncia contratual;
dealguma pendéncia. 2.Instaurar processo sancionador
para eventual aplicacdo de
sangdo.
31 | Faléncia, insolvéncia, quebra contratual | LInterrupcdo  imediata  do |1 Acompanhar as condiges de GBSAITI 1.Realizar contratagdo GBSAITI
pela contratada contrato. Habilitagdo da contratada, em GBSAAC emergencial a fim de garantir GBSAAC
especial quanto a qualificagdo a
condmico-financeira. continuidade da
prestagdo dos servigos.
32 | Interrupgdo definitiva dos servigos pela | 1.Interrupgdo imediata do | 1.Acompanhar a execugdo GBSAITI 1.Realizar contratagio GBSAITI
contratada por outras razBes ndo |contrato. contratual, de modo a prever emergencial a fim de garantir a
elencadas anteriormente situagdes que possam dar causa a Continuidade da  prestacdo
interrupgdo dos servigos. do
S Servigos.
33 | Pagamentos indevidos a contratada 1.Prejuizo ao erdrio; 1. Verificar com exatiddo os valores GBSAITI 1.Negociar a devolugdo dos GBSAITI
2.Cometimento de ato ilegal. devidos em relagdo aos servigos valores junto a contratada;
prestados. 2.Proceder o desconto dos
pagamentos  indevidos  nas
faturas vincendas.
34 |Falta de disponibilidade financeira para | 1. Cometimento de ato ilegal; 1.0bedecer a ordem de GBSAOF 2. Solicitar repasse de recurso a GBSAOF
pagamento de despesa no prazo 2. Prejuizo ao erdrio, no caso de | pagamentos conforme entrada no Reitoria para realizar pagamento
exigéncia por parte da contratada | setor financeiro. no prazo.
d
e pagamento em valor corrigido.
35 | N&o aplicagdo de sangdes a contratada | 1.Prejuizo ao erdrio; 1. Notificar a contratada por falhas GBSAAC 1. Instaurar processo GBSAAC
pela Administragdo 2.Manutengdo de  empresa | na execugdo contratual sancionador  para  eventual
inadequada no mercado. aplicagdo de sangdo
36 | Prorrogagdo da vigéncia de contratos | 1. Cometimento de ato ilegal. 1.Acompanhar o histérico das GBSAITI 1.Revogagdo de aditivo GBSAITI
vencidos Renovagdes do contrato. GBSAAC contratual constatado indevido. GBSAAC
37 | Aditivos contratuais indevidos 1. Prejuizo ao erdrio; 1.Verificar a  exata GBSAITI 1. Revogacdo de aditivo GBSAITI
2. Cometimento de ato ilegal. necessidade da demanda; GBSAAC contratual constatado indevido. GBSAAC
2. Acompanhar o histérico das
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‘ ‘ ‘ Renovagbes do contrato.
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